Single "P" Profile Mounting Instructions

Included In This Kit: Thia sirp can be mounted to the edge of any dock
Single "F" Dock Bumper 51"'[-' with & 2° x 4" face or greater. The sirip is held
Instruction Sheet in posilion with Stainlass Steal Screws (# 1006) . Tha
—'r- sCrews must be located on 8 MAXIMUM of 8° cantres
= and can be slaggarsd as shown in the Sorew patiem
= balow Fig 42.
= The top edge of the profile should be mounted first
g The start and finish of each sirip must be fastened
T with 2 screws 1/2° fram each and,
e The profile can be cull to any length using a shamp
3§35 [ hand saw and a mitre box as a guide, or a powear
mifra saw can be wsad. Whan using a powar
27 x 4% ar milra saw tha profils must be supporisd wills
Greater a scrap piece of 2 x 4 on the saw table
Dock Face Use a slow controlled leed on the saw when
culting.

When joining one of more profie lengths
uze the Connectors [§ 1028). This will line
ug the profiles and give the insiallation a
claan continuaus kook.
Dutside comers can ba farmed using
Fig. #1 Comers (81048), 1 k= required for each B0% comer.
The ands of the profile are sealed using the End
Plugs (#1026} . 1 i5 required for aach and
Usg Claar PVC Solvent (81051) on all Conneciors, Flugs

and Comars.
T By following tha above procaduns you will aal the profike
et LEAALLALASA 17 and create an inlamal alr cushion for added impact

i ' protaction. AIR CUSHION PROFILED
All screws should be driven flush with the sudace
- of the profe . DO NOT OVER TIGHTEM.
The screws must be mounied in the
amall ** groowe provided in the profile. Use a spacer
END VIEW slick or tape measwne 1o ensure that the screws are
i B* cinbnes as il will give (he dock a clean
prolesssonal finished appearancs,
NOTE: The profile has a compressad ook (o il balora
) inslallaton. This is delibarale and will ensurn: thi
1&::%“1&1 ﬂ%ﬂgﬁg‘;ﬁ the top and side lips of the profde lay flal against the dock
face. Afer the fop has bean mounted, push down on the

5.5, Mounting Screws # 100G ; :
Connectors #1028 Fig. 42 profile before mounting the side bottom scraws.
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Profilé Simple "P"

Instructions de montage

On trouvera dans cetle ensemble:
Defense pour qual Simple “F°
Feuille d'instructions

-

La défanse paut Stra montda sur la coin supaniaur ou
infdriaur ou sur las deux coing dé Rimgons qual gual donl hes
dimensions da ia bordure sont de 2 po x 4 po ou supSnewres.
La défonse ast mamionus on positon aves dos vis an acier
imcioydabla (M* 1006), Les vis dobvent dtre espacdes AL
MAXIMLUM de 8 po el pewvant 8tre disposdes comme indidgud
sur la schéma de vissage de la figure N° 2 ci-dessous.

L& bond supérieur du profild dewvra $tre montd en premier. Les
daux axtrémités de chaque banda doivant tra fiodes par deuy

vis Situdas A 12 po o chaqua maromie.

On pdut couper e profild & nimpone gualle longueur en
ufilisant une scie & main blen coupanta &t una baile &
englats comma guide; on paul égalament ulilisar una
scig dlactique & onglets. En cas dulllisation dune
scle dlectriqua & onglets, appuyar le profild sur un
morchal e 2 x4 surla table. Faire avancor
doucement la scie lors de la coups.
Pour joindre une u plusiaurs lnguaurs o
profild, wiliser s connectours (N™ 1028), 1 est
possible ainsi d'aligner les profilés i de donner &
Fensamble vn aspect propra &t condinw.
Las coins axtdriaurs pauvent #Mrg fomds avad has
coing (M™ 1048); une pléce est ndcassakne pour chagque
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VUE EN BOUT

OUTILS ET MATERIAUX SUPP.
NECESSAIRES:

Wis de montage N® 1006
Connecteurs N° 1028

angla da 90"

Las axtrémités du profild sont scalléas avad das gamitunes
draxcindmitd (N* 1028); ung pibcd 451 ndoassaing pour chagua
extrémilé,

Utilisar du solvant PV transpanent (M* 1051) sur tous las
conngcteurs, gamifures daxiremibé al coins,

En guhqant bas instructions ci-dassus, Wwous ASEUNGIET
Fétanchéibd du profild et créaraz un cowssin dair inkériaur pour
une prolection accrue contre les chocs, PROFILE A COUSSIN
CrAalR.

Toules les vis devront affleurer la surlace du profilé, NE PAS
TROP SERRER. Les vis doivent Atre enfoncdes dans la palite
rEnure ¢n TV prdvue dang g profig, LIEsgr un morceay da
bols ou wn uban & masurer pour S'assurer qua |6s vis sont
aspacdas de B po, o qui donnara au qual wn fini prolessionmgl,
REMARQUE: Le profilé a un aspect comprimeé avant
Finstallation. Ceci st normal at parmat que las Byras
supdiriouns ol di olld du profibkd $"appuient & plat sur

bordure du qual, Aprés avolr monts la partie suparieurs,

Coins N° 1048 Fig. N°2 poussar sur le profild evant danfoncer les vis infériauras.
Gamnitures dextrémité N® 1026
Salvant PVC transparent N¥ 1051 1 F 3 ¥ ¥ T ¥
Ruban & mesurer g i E E E _H E[
Equerre 8 po-—er8 po
Sele a main bien coupante et s s g L [ \"-:
Baite 4 onglets Gamture deztrtmis [ et _"\
Tournevis électrique sans fil ::‘\
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Le carion d'emballage de ce produit est fabriqué 4 partie de materiaus 100 % recyclis. Vewillez le réutiliser.



