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ITALIANO ISTRUZIONI ORIGINALI PER L'USO i
SIMBOLI GRAFICI

Attenzione pericolo

ATTENZIONE: E’ importante che ['utente legga il manuale di istruzioni per ridurre il rischio di lesioni

Indossare gli occhiali protettivi

Indossare le protezioni acustiche

Indossare una maschera

Indossare guanti protettivi
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Marcatura CE per il mercato EU

Diametro (diametro del disco, platorello, orbita)

Velocita a vuoto

Giri al minuto
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Direzione di rotazione

Alcuni dei seguenti simboli possono essere presenti sul vostro utensile.
Si prega di studiarli e imparare loro il significato.
Una corretta interpretazione permettera un utilizzo migliore e sicuro dell'utensile.
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DATI TECNICI
L'utensile deve funzionare collegato ad un opportuno sistema di aspirazione (non fornito)

LEVIGATRICE ROTORBITALE PNEUMATICA TA156A
Pressione max di entrata [bar/PSI] 6.0/87
Consumo aria [I/min] 470

Giri a vuoto n° [/min] 0+ 11000

@ orbita [mm] 6

@ platorello [mm] 150
Sistema di aspirazione CENTRALIZZATO
Massa [Kg] 1.1

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA
ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite
con questo utensile pneumatico.

In caso di mancato rispetto delle seguenti norme di sicurezza possono verificarsi gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per ogni esigenza futura.

Le istruzioni di sicurezza e prevenzione degli infortuni sono riportate nel libretto “ISTRUZIONI DI SICUREZZA”, che &

parte integrante del presente documento.

Questo manuale d’uso riporta le informazioni aggiuntive richieste per I'uso specifico dello strumento.

USO CORRETTO

* Questo utensile & progettato per essere utilizzato come levigatrice.

* Questo utensile non é destinato all’'uso per operazioni di spazzolatura, lucidatura e taglio dei metalli. L'uso di
questo strumento per applicazioni improprie pud causare pericoli e lesioni alle persone.

* Lo strumento deve essere utilizzato con gli accessori specificamente progettati o consigliati dal produttore.
Il semplice fissaggio degli accessori allo strumento non garantisce un funzionamento sicuro.

* La velocita nominale degli accessori deve essere almeno pari alla velocita massima specificata sullo
strumento. L'uso degli accessori a velocita superiore a quella nominale pud causarne la rottura o far si che essi
vengano scagliati in aria.

* |l diametro esterno e lo spessore degli accessori devono corrispondere alle caratteristiche dello strumento.
Accessori con dimensioni errate possono non essere protetti o controllati adeguatamente.

* La configurazione degli accessori deve combaciare con lo strumento. L'uso di accessori che non possono
essere perfettamente installati sull'utensile puo causare squilibri, vibrazioni eccessive e 'impossibilita di controllare lo
strumento.

* Non utilizzare accessori danneggiati. Prima dell’'uso, ispezionare tutti gli accessori. Controllare il platorello e
verificare non vi siano rotture, strappi o usura eccessiva. Se lo strumento o I'accessorio & caduto, verificare
che non sia danneggiato o installare un nuovo accessorio. Dopo I'ispezione o I'installazione di un accessorio,
verificare il funzionamento dell’'utensile alla massima velocita e senza carico per un minuto, mantenendo una
distanza di sicurezza. Nel caso in cui gli accessori siano danneggiati, si romperanno durante questa prova.



VALORI DI EMISSIONE ACUSTICA
Valori di emissione acustica rilevati conformemente a EN
1SO 15744

Livello di pressione  Incertezza Livello di potenza
acustica [dB(A)] (dB) sonora [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Indossare le cuffie protettive!
LIVELLO DI VIBRAZIONI

Valori di oscillazione totali an (somma vettoriale delle tre
direzioni) e grado d'incertezza K, rilevati conformemente a
EN ISO 28927-3:

Su 3 assi Incertezza
ah K
TA156A 3.0 1.5

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili
per una valutazione provvisoria dei rischi di esposizione
dell'operatore durante il periodo di lavoro. La corretta
valutazione del periodo di lavoro deve comprendere anche
i tempi di funzionamento a vuoto e di arresto dell'utensile.
| valori di emissioni indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dellutensile. Se [utensile viene
utilizzato per altre applicazioni, con altri accessori 0 se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i valori di
emissione possono aumentare sensibilmente durante il
funzionamento.

PARTI DELLA MACCHINA

- Etichetta di identificazione

- Leva di comando immissione aria compressa
- Comando regolatore di velocita

- Corpo macchina

- Attacco aria compressa

- Attacco tubo di aspirazione @ int. 29/25 mm
- Cuffia di aspirazione

- Platorello

- Vite di fissaggio del platorello

- Olio lubrificante

- Chiave a brugola

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- l'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- l'impianto di produzione e distribuzione di aria compressa
a disposizione sia in grado di soddisfare i requisiti indicati
in tabella e riportati sulla targhetta di identificazione della
macchina.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA
Montare il raccordo di adduzione aria compressa (non
fornito) avvitandolo nella apposita sede (5).
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Assicurarsi che, quando viene allacciata l'aria
compressa, la leva di azionamento (2) dell'utensile
pneumatico sia disinserita.

Per lalimentazione dell'aria compressa deve essere
impiegato un compressore adeguato alle caratteristiche
tecniche riportate nell’etichetta dati dell'utensile.

Tutti gli strumenti, le tubazioni di collegamento ed i tubi
devono essere adatti alla rispettiva pressione ed alla
quantita di aria necessaria.

RACCORDO DI ADDUZIONE ARIA COMPRESSA (NON
FORNITO)

La macchina viene fornita sprovvista del raccordo di
adduzione aria compressa; a scelta dell' utilizzatore possono
essere usati sia raccordi ad innesto rapido sia portagomma
adeguati purché entrambi abbiano un foro di passaggio aria
da mm. 8.

Nel secondo caso occorre fissare stabilmente con una
fascetta stringitubo il tubo di alimentazione al portagomma.

AWIAMENTO E FERMATA

- Avviamento: spingere la leva di comando (2) verso il corpo
macchina e mantenerla premuta;

- Fermata: rilasciare la leva di comando.

IMPOSTAZIONI
& Prima di eseguire qualsiasi intervento sull'utensile,

scollegare sempre [l'utensile dall'alimentazione
dell'aria compressa.
REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI
La regolazione del numero dei giri si ottiene manovrando
opportunamente il regolatore (3) da OFF a MAX.
La scelta della velocita va fatta in funzione delle
caratteristiche dei dischi di carta abrasiva e del materiale da
lavorare.

SOSTITUZIONE DEL PLATORELLO
Sostituire ~ immediatamente  un  platorello
danneggiato. Risultati ottimali si conseguono solo
con accessori originali.

Il montaggio di un platorello di dimensioni errate pud causare

vibrazioni eccessive e non ammesse per la macchina.

- Svitare con la chiave (11) la vite di fissaggio del platorello
(9) nel senso indicato dalla freccia riportato sulla cuffia di
protezione;

- per il montaggio operare in senso inverso.

MONTAGGIO/ SOSTITUZIONE DEI DISCHI DI CARTA
ABRASIVA

La superficie del platorello & realizzata in materiale adatto
alla ricezione dei dischi di carta abrasivi e permette una
facile e veloce aderenza dei dischi di carta abrasivi.

MONTAGGIO:

- Fare aderire mediante pressione il disco di carta abrasiva
al platorello avendo cura che i fori del disco di carta
abrasiva coincidano con i fori di aspirazione esistenti sul
platorello.

SOSTITUZIONE:

- Asportare a strappo il disco di carta abrasiva usato;

- Applicare il nuovo disco di carta abrasiva (vedi
MONTAGGIO).

Nota: per una migliore aderenza e consigliato rimuovere
polvere e sporco dalla superficie del platorello.



UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
Dischi di carta abrasiva @ 150 mm con fori per I'aspirazione.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- raccordo e tubo di adduzione aria compressa siano in
perfetto stato;

- il dispositivo di azionamento sia efficiente operando pero a
macchina non alimentata;

- tutti i componenti della macchina siano montati
correttamente e non presentino segni di danneggiamento;

- la macchina sia correttamente collegata ad un sistema
d'aspirazione idoneo ed efficiente.

INDICAZIONI OPERATIVE

- Awviare la macchina e controllare che non siano
presenti vibrazioni anomale, che i fogli di carta abrasivi
siano applicati in modo corretto (vedi MONTAGGIO/
SOSTITUZIONE DEI DISCHI DI CARTAABRASIVA).

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente

e provvedere ad eliminare le anomalie.

- Fissare il pezzo in lavorazione in modo da evitare possibili
movimenti durante la lavorazione.

Usare sempre una maschera in caso di lavori che
producono polvere.

MANUTENZIONE
Tutte le operazioni di manutenzione e pulizia vanno
eseguite a macchina scollegata dall'alimentazione
dell'aria compressa.
Le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere
eseguite da personale qualificato.
Afine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di
aria compressa il corpo macchina.

MANUTENZIONE ORDINARIA

Lubrificare periodicamente (ogni 50 ore di lavoro) la
macchina inserendo 2/3 gocce d'olio per uso specifico (10)
nell'attacco aria compressa dell'utensile tenendo lo stesso
in posizione verticale con l'attacco in alto. Dopo questa
operazione collegare la macchina all'alimentazione e
azionarla per alcuni secondi.

Prima di riporre l'utensile per un lungo periodo di inattivita
procedere all'operazione di lubrificazione come sopra
descritto.

Si escludono dalla garanzia tutti i danni derivanti da una
scorretta o inadeguata lubrificazione.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.
Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita rivolgersi
ai Centri di Assistenza autorizzati consultabili anche sul sito
WWW.rupes.com sezione Service.

Utilizzare solo ricambi originali RUPES.

SMALTIMENTO

Il prodotto, quando giunge a fine vita, non deve essere
disperso nell’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma
deve essere smaltito presso i centri di raccolta differenziata
autorizzati (contattare le autorita locali competenti per
conoscere dove smaltire il prodotto secondo le norme di
legge). Il corretto smaltimento del prodotto contribuisce
alla tutela della salute e alla salvaguardia dell'ambiente. Lo
smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a carico
dei trasgressori.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile
portatile, al quale fa riferimento il presente manuale, &
conforme ai Requisiti Essenziali della Direttiva: 2006/42/CE
Macchine.

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti
Normative: EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008,

EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Fascicolo tecnico presso:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italia

RUPES... . ..

fsidente .
. Valentini




ENGLISH ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS ! 6
SYMBOLS

Warning symbol

WARNING: To reduce the risk of injury, user must read instruction manual

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear a mask

Wear protective gloves

Q0O >

CE marking for EU market

)
m

Diameter (Size of drill bits, grindings wheels...)

No load speed

]

n0
..Imin. | Revolution or reciprocation per minute
A

Direction of rotation

Some of the following symbols may be used on your tool. Please study them and learn their meaning.
Proper interpretation of these symbol will allow you to operate the tool better and safer.




TECHNICAL DATA
The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied)

RANDOM-ORBITAL PNEUMATIC SANDERS TA156A
Max. working pressure [bar/PSI] 6.0/87

Air consumption [I/min] 470

Rpm n® [/min] 0+ 11000

@ orbit [mm] 6

@ pad [mm] 150
Extraction system CENTRALIZED
Weight [Kg] 1.1

GENERAL SAFETY WARNINGS
WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with this
pneumatic tool.

Failure to follow the following safety warnings may result in serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The safety and accident prevention instructions are reported in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which is an

integral part of these documents.
This operating instructions manual indicates the additional information required for the specific use of the tool.

CORRECT USAGE

* This tool is designed to be used as a sander.

* This tool is not intended to be used for metal brushing, polishing and cutting operations. The use of this tool
for unintended applications may cause hazards and injuries to people.

* The tool must be used with accessories that have been specifically designed or recommended by the
manufacturer. The fixing of the accessory to the tool does not guarantee a safe operation.

« The rated speed of the accessories must be at least equivalent to the maximum speed specified on the tool. Using
the accessories at speeds above the rated one, may cause them to break or be thrown into the air.

* The external diameter and thickness of the accessories must match the specifications of the tool. Accessories
with incorrect dimensions cannot be adequately protected or controlled.

* The configuration of accessories must match the tool. The use of accessories that cannot be perfectly fitted on
the tool may result in imbalance, excessive vibrations and in the impossibility of controlling the tool.

* Do not use damaged accessories. Before use, inspect all the accessories. Inspect the supporting pads and
verify there are no cracks, tears or excessive wear. If the tool or accessory has fallen, verify that it is not
damaged or install a new accessory. After inspecting or installing an accessory, test the operation of the
tool at maximum speed and without load for one minute, keeping at a safety distance. If the accessories are
damaged, they will break during this test.



NOISE EMISSION VALUES
Noise emission values determined according to EN 1SO
15744:

Sound pressure  Uncertainty Sound power
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Use ear protection!

VIBRATION EMISSION VALUES
Vibration total values an (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN ISO 28927-3:

3 axis Uncertainty
ah K
TA156A 3.0 1.5

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period.

Appropriate evaluation of work period must also include
tool's idle and stop periods. These emission values represent
the tool's main applications. If the tool is used for other
applications, with other accessories, or if it does not undergo
regular maintenance, emission values can significantly
increase during operations.

PARTS OF THE TOOL
1. Identification plate
2. Compressed air ON/OFF lever
3. Speed control
4. Tool body
5. Compressed air connection with 1/4” thread
6. 25/29 mm. int. @ suction pipe connection
7. Suction shroud
8. Backing pad
9. Back-up pad screw
0. Lubricating oil
1. Back- up pad spanner

—_

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of
having been damaged during storage or transport;

- the available compressed air production and distribution
plant is capable of satisfying the requirements reported on
the tool’s identification plate.

ASSEMBLING THE TOOL
Assemble the compressed air connection (not supplied) by
screwing it into its seat (5).

Ensure that, when compressed air is connected, the
pneumatic tool activation switch (2) is disconnected.

For the compressed air supply a compressor complying with
the technical characteristics listed in the tool data label must
be used.

All instruments, connection hoses and pipes must be suitable
for the corresponding pressure and quantity of air necessary.

COMPRESSED AIR CONNECTION (NOT SUPPLIED)

The tool is supplied without the compressed air connection;
the user can use either a quick release coupling or hose type
connection according to his needs, as long as they have an
hole of air passing mm. 8. In the latter case the air line must
be fixed to the nozzle by a hose clip.

STARTING AND STOPPING

- Starting: push the control lever (2) forward towards the
body of the tool and keep it pressed;

- Stopping: release the control lever.

SETTINGS
Before carrying out any work on the tool, always
disconnect it from the compressed air supply.

SELECTING THE RPM

The number of revolutions can be adjusted by using the
speed control (3) from OFF to MAX. The choice of speed
depends on the characteristics of the abrasive paper discs
and the material to be worked.

REMOVING AND MOUNTING THE BACKING PAD

& Immediately replace a damaged pad. Optimal results
can only be achieved with original accessories.

Mounting a pad of the wrong size can cause excessive

vibrations not acceptable for the machine.

- Use the spanner (11) to unscrew the back-up pad screw

- reverse the procedure when fitting the pad screw.

FITTING / REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS
The pad surface is made of material suitable for receiving the
abrasive paper discs and provides easy and quick adhesion
of abrasive paper discs.

FITTING:

- Press the abrasive paper disc into the pad ensuring
that the holes in the abrasive paper disc coincide with
extraction holes in the pad.

REPLACING:

- Used abrasive paper disc can be removed by simply
tearing them off;

- New abrasive paper disc is mounted by simply pressing
them into the backing pad, making sure that the holes cut
in the disc coincide with those in the backing pad

Note: for optimal adhesion it is recommended to remove
dust and dirt from the pad surface.

USABLE DISCS
@ mm 150 backed abrasive paper discs with dust extraction
holes.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the compressed air feed line and connection are in perfect
working order;

- the start lever is working properly. This must be done with
the air supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and
do not show any signs of damage

- the tool must be connected to a suitable and efficient
aspiration device



TEST RUN

- Start the tool and check that there are no unusual vibration,
the abrasive paper discs are applied correctly (see
FITTING / REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS)

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate

the cause.

- Fix the piece you are working on to avoid any movement
during machining.

@ Always use a mask for jobs generating dust.

MAINTENANCE
All maintenance operations are carried out with the
tool disconnected from the compressed air supply.
Maintenance and repair operations must be carried out by
qualified personnel.
At the end of each work session, or when required, remove
any dust from the body of the tool using a jet of compressed
air.

ORDINARY MAINTENANCE

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation)
by inserting 2/3 drops of specific oil (10) into the compressed
air connection, keeping the device in a vertical position, with
the connection facing upwards. After this operation, connect
the machine to air compressor and set it in motion for a few
seconds. Lubricate the machine as described above before
storing it for long periods of inactivity.

All damages deriving from incorrect or inadequate lubrication
are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken
by the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried
out only by an authorized customer-service workshop.

Use only RUPES original spare parts.

DISPOSAL

The product, when it reaches the end of its life, must not be
dispersed in theenvironment or thrown away as household
waste. It must be disposed atauthorized recycling centres
(contact your local authorities to know where todispose of
the product according to the law). The correct disposal of
the productcontributes to the health and preservation of
the environment.lllegal disposal of the product will entail
penalties against the offenders.Disposing of the product
correctly contributes to protecting human health and-
safeguarding the environment. Any illegitimate disposal of
the product will bepunishable by law.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

We declared on our responsibility that the hand-held non-
electric power tool, which is mentioned in the present
operating manual, is in conformity with the Essential
Requirements of Safety of the following Directive:
2006/42/EC Machinery.

The tests have been carried out in accordance with following
Standards:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Technical file at:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.... .
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SYMBOLES DE FONCTIONNEMENT ORIGINAL

Symbole d'avertissement / Message d'avertissement

AVERTISSEMENT - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit lire le manuel d'utilisation

Porter des lunettes de protection

Porter une protection de l'oreille

Porter un masque

Porter des gants de protection
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Marquage CE pour le marché de 'UE

Diamétre (Taille de forets, roues broyages...)

Vitesse a vide

Révolution ou alternances par minute
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Sens de rotation

Certains des symboles suivants peuvent étre utilisés sur votre outil. Se il vous plait de les étudier et apprendre leur signification.
Une interprétation correcte de ces symboles vous permettra d'utiliser I'outil meilleur et plus sdr.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
La machine doit fonctionner reliée & un systéme d'aspiration approprié (non fourni).

PONCEUSES ROTORBITALES PNEUMATIQUES TA156A
Pression de service [ [bar/PSI] 6.0/87
Air consumption [I/min] 470
Tours n° [/min] 0+ 11000
@ orbite [mm] 6

@ porte disque [mm] 150
Systeme d’aspiration CENTRALE
Masse [Kg] 1.1

AVERTISSEMENTS DE SECURITE GENERAUX
AVERTISSEMENT ! Lisez toutes les mises en garde de sécurité, les instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil pneumatique.
Le non-respect des avertissements suivants peut entrainer des blessures graves..
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence future. . .
Les consignes de sécurité et de prévention des accidents sont reportées dans le livret «CONSIGNES DE SECURITE»
qui fait partie intégrante de la documentation.
Ce mode d’emploi fournit des informations complémentaires nécessaires a I'utilisation spécifique de I'outil.

UTILISATION CORRECTE

* Cet outil est congu pour étre utilisé comme ponceuse.

* Cet outil n’est pas destiné a étre utilisé pour des opérations de brossage métallique, polissage ou découpe.
L'utilisation de cet outil pour des applications non prévues peut entrainer des risques et des blessures pour les
personnes.

* L'outil doit étre utilisé avec des accessoires spécifiquement congus ou recommandés par le fabricant. La
fixation de I'accessoire a I'outil ne garantit pas une utilisation sécurisée.

* La vitesse nominale des accessoires doit étre au moins équivalente a la vitesse maximale spécifiée sur
P'outil. Utiliser les accessoires a des vitesses supérieures a celles nominale peut provoquer leur rupture ou leur
projection dans 'air.

* Le diamétre externe et I'épaisseur des accessoires doivent correspondre aux spécifications de I'outil. Les
accessoires ayant des dimensions incorrectes ne peuvent pas étre correctement protégés ou controlés.

* La configuration des accessoires doit correspondre a I'outil. L'utilisation d’accessoires qui ne s'adaptent pas
parfaitement a I'outil peut entrainer un déséquilibre, des vibrations excessives et I'impossibilité de controler I'outil.

* Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant toute utilisation, inspecter tous les accessoires. Vérifier
les pads de support et assurer-vous qu'’il n’y a pas de fissures, déchirures ou d’usure excessive. Si I'outil
ou l'accessoire est tombé, vérifier qu’il n’est pas endommagé ou installer un nouvel accessoire. Aprés avoir
inspecté ou installé un accessoire, tester le fonctionnement de I'outil a vitesse maximale et sans charge
pendant une minute, en gardant une distance de sécurité. Si les accessoires sont endommaggés, ils se briseront
pendant ce test.

1"



VALEURS D’EMISSION SONORE
Valeurs d’émissions sonores déterminées conformément a
EN ISO 15744:

Niveau de pression Incertitude Niveau de puissance

acoustique [dB(A)] (dB) acoustique [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Porter des protections auditives !

VALEURS D’EMISSION DE VIBRATION
Valeurs globales de vibration an (somme vectorielle sur les
trois axes) et incertitude K conformément a EN ISO 28927-3:

Selon 3 axies Incertitude
ah K
TA156A 3.0 1.5

Les valeurs d'émission relevées sont comparatives et ne
doivent étre employées que pour une évaluation provisoire
du risque auquel l'opérateur est exposé au cours de la
période de travail.

Une évaluation appropriée de la période de travail doit
également inclure des périodes d'inactivité et d'arrét de
I'outil. Ces valeurs d'émission sont représentatives des
principales applications auxquelles l'outil est destiné. Si
I'outil est utilisé dans d’autres applications, avec d'autres
accessoires, ou s'il ne bénéficie pas d’un entretien régulier,
les valeurs d'émission en cours de fonctionnement peuvent
s'accroitre dans des proportions significatives.

PARTIES DE LA MACHINE

- Etiquette d'identification

- Levier de commande entrée air comprimé
- Régulateur de vitesse

- Corps de la machine

- Raccord air comprimé

- Bouche d'aspiration @ 29/25 mm
- Coiffe d’aspiration

- Porte-disque

- Vis de fixage du plateau

- Huiles pour usage spécifique

- Clé la vis de fixage du plateau

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- 'emballage est intégre et qu'il ne montre aucun signe
d'endommagements dus au transport et au stockage;

- l'installation de production et de distribution d’air comprimé
a disposition est en mesure de satisfaire les conditions
indiquées dans le tableau et sur la plaquette d’identification
de la machine.

OO~ WN —
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MONTAGE DE LA MACHINE
2r le raccord air comprimé (non fourni) en le vissant
le siége prévu a cet effet (5).

S'assurer que, lorsque I'air comprimée est connecté,
linterrupteur d'activation de l'outil pneumatique (2)
est déconnecté.

Pour I'alimentation de I'air comprimée il faut utiliser un
compresseur conforme aux caractéristiques techniques
énumérées sur |'étiquette de données de l'outil.
Tous les instruments, les tuyaux de raccordement et les
tuyaux de drainage doivent étre adaptés a la pression
correspondante et a la quantité d'air nécessaire.

RACCORD D’ARRIVEE AIR COMPRIME(NON FOURNI)
La machine est fournie sans raccord d’alimentation; au choix
de I'utilisateur, il est possible d'utiliser des raccords a attache
rapide ou des porte-joints appropiés a conditions qu'ils aient
une ouverture de passage d'air mm. 8.

Dans le second cas, fixer solidement le tuyau d'alimentation
au porte-joint a l'aide d'un collier serre-tube.

&’ EN MARCHE ET ARRET

- Mise en marche: pousser le levier de commande (2) vers
le corps de la machine et ne pas relacher.

- Arrét: relacher le levier de commande.

REGLAGES
Avant d'effectuer des travaux sur 'outil, il est conseillé
de débrancher l'alimentation d’air comprimée.

SELECTION DU NOMBRE DE TOURS
' A\ 3glage du nombre de tours s'effectue en agissant
&wniére adéquate sur le régulateur (3) de MAX a
OFF. Le choix de la vitesse doit étre fait en fonction des
caractéristiques des disques du papier abrasif et du matériau

a usiner.

REPLACEMENT DU PORTE-DISQUE
Remplacer immédiatement un tampon endommagé.
Des résultats optimaux ne peuvent étre atteints
qu'avec les accessoires originaux.

Le montage d'un tampon de la mauvaise taille peut

provoquer des vibrations excessives non acceptables pour

la machine

- Dévissez la clé (11) de la vis de fixation du patin (9) dans
le sens indiqué par la fléche représentée sur le casque
protection;

- pour le montage, agir dans le sens inverse.

MONTAGE/REMPLACEMENT DES DISQUES DU PAPIER
ABRASIF

La surface du tampon est réalisée dans un matériau apte
a recevoir les disques de papier abrasif et a fournir une
adhérence facile et rapide des disques de papier abrasif.

MONTAGE:

- Appliquer le disque abrasif par pression en veillant a ce
que lestrous du papier abrasif correspondent aux trous
d'aspiration quise trouvent sur le porte-disque.

REPLACEMENT:

- Arracher les disques useés;

- le montage des nouveaux disques abrasifs (voir
MONTAGE).

Remarque: pour une adhérence optimale, il est recommandé
d'enlever la poussiére et la saleté de la surface du tampon.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS
Disques du papier abrasif & fixation par velcro @ 150 mm
avec trous d’aspiration.



AVANT LA MISE EN SERVICE

S'assurer que:

- raccord et tuyau d'arrivée air comprimé sont en parfait état;

- linterrupteur de mise en marche/arrét est efficace en
agissant cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés
correctement et ne présentent pas de signes
d'endommagement;

- la machine soit reliee a un dispositif d’aspiration approprié
et efficace

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

- Mettre la machine en marche et s’assurer qu'il n'y a pas
de vibrations anomales et que le disque abrasif n'est
pas décentré (voir MONTAGE/REMPLACEMENT DES
DISQUES DU PAPIER ABRASIF).

Dans le cas contraire, énteindie

immédiatement et éliminer les anomalies.

- Fixer la piéce sur laquelle vous travaillez pour éviter tout
mouvement pendant l'usinage.

la machine

Toujours utiliser un masque pour les travaux qui
produisent de la poussiere.

ENTRETIEN
Toutes le operations sur la machine ait lieu la
machine étant débranchée de [installation d'air
comprimé.
Les opérations de maintenance et de réparation doivent étre
effectuées par un personnel qualifié.
A la fin du travail et en cas de nécessite, dépoussiérer le
corps de la machine a I'aide d'un jet d’air comprimé.

MAINTENANCE ORDINAIRE

Lubrifier réguliérement (toutes les 50 heures de travail)
la machine, en mettant 2/3 gouttes d'huiles pour usage
spécifique (10) au niveau du raccordement de l'air
comprimé de l'outil en le tenant en position verticale avec
le raccordement tourné vers le haut. Aprés cette opération,
brancher la machine et lallumer pendant quelques
secondes. Avant de ranger l'outil pour une longue période
d'inactivité, procéder a l'opération de lubrification, comme
décrit ci-dessus.Tous les dommages dérivant d'une
mauvaise lubrification sont exclus de la garantie.

Aucune autre intervention de l'utilisateur n’est pas
admise.

Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage
des piécesinternes, doivent étre effectuer par un Centres
d'Assistance autorisé disponible aussi sur www.rupes.com.
Utilisesr uniquement des piéces de rechange originales
RUPES.

ELIMINATION

Le produit, lorsqu'il atteint sa fin de vie, ne doit pas étre
dispersé dans I'environnement ou jeté avec les déchets
ménagers, mais doit étre collecté dans un centre de tri
selectif afin d’étre éliminé (Veuillez contacter les autorités
locales pour obtenir les centres de tri conformes a la
législation).L'élimination correcte du produit contribue a la
protection de la santé et de I'environnement. Des sanctions
contre les personnes ne respectant pas I'élimination correcte
du produit seront prises. L'élimination correcte du produit
contribue & la protection de la santé et de I'environnement.
En n’éliminant pas le produit conformément & la loi en
vigueur vous vous exposez a des sanctions.

DECLARATION DE CONFORMITE UE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ['outil
portable, auquel se référe le présent manuel, est conforme
aux Conditions Essentielles de la Directive: 2006/42/CE
Machines.

Les essais/controles sont effectués conformément aux
normes suivantes:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Fichier technique a:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italie

RUPES... . ..

[esl

Valentini



DEUTSCH UBERSETZUNG DES ORIGINAL

PIKTOGRAMM BEDIENUNGSANLEITUNG

Wichtige Sicherheitshinweise / Geréts folgendeAnweisungen

WARNUNG: Zur Verringerung der Verletzungsgefahr muss der Benutzer die Bedienungsanleitung lesen

Schutzbrille

Gehdrschutz tragen

Schutzmaske tragen

Schutzhandschuhe tragen

Q0O >

CE-Kennzeichnung fir den EU-Markt

)
m

4} Durchmesser (Durchmesser der Scheibe, Schleifteller, die Umlaufbahn)
n0 Leerlaufdrehzahl

..Imin. | Umdrehungen

~—a | Drehrichtung

Einige der folgenden Symbole kdnnen am Werkzeug vorhanden sein. Bitte studieren und lernen, ihre Bedeutung.
Die richtige Interpretation wird die optimale Nutzung und sichere Werkzeug erméglichen.




TECHNISCHE DATEN
Die genannten Gerates dlirfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandtei).

PNEUMATISCHE EXZENTERSCHLEIFER TA156A
Betriebsdruck [bar/PSI] 6.0/87
Luftverbrauch [l/min] 470
Umdrehungen n° [/min] 0+ 11000
@ Schwingkreis [mm] 6

@ Schleifteller [mm] 150
Absaugvorrichtung CENTRAL
Gewicht [Kg] 1.1

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen, Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen, die
mit diesem Druckluftwerkzeug geliefert wurden.

Die Nichtbeachtung der folgenden Sicherheitsvorschriften kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Bewabhren Sie alle Warnhinweise und Betriebsanleitungen fiir den zukiinftigen Gebrauch auf.

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im Heft ,, SICHERHEITSHINWEISE* aufgefiihrt, das Bestandteil

dieser Unterlagen ist. Diese Betriebsanleitung bietet die die fir den spezifischen.

Einsatz des Werkzeugs erforderlichen zusatzlichen Informationen.

KORREKTE VERWENDUNG

* Dieses Werkzeug ist fiir die Verwendung als Exzenterschleifer vorgesehen.

* Dieses Werkzeug ist nicht zum Metallbiirsten, Polieren und Schneiden konzipiert. Die Verwendung dieses
Werkzeugs fiir nicht bestimmungsgeméaRe Anwendungen kann zu Gefahrdungen und Verletzungen von Personen
fihren.

* Das Gerat darf nur mit dem vom Hersteller speziell entwickelten oder empfohlenen Zubehér verwendet
werden. Die Befestigung des Zubehdrs am Werkzeug garantiert keinen sicheren Betrieb.

* Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss mindestens der auf dem Werkzeug angegebenen maximalen Drehzahl
entsprechen. Die Verwendung von Zubehér mit héheren Drehzahlen als der Nenndrehzahl kann dazu fihren, dass
es brechen oder in die Luft geschleudert wird.

* Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehdrs miissen mit den Spezifikationen des Werkzeugs
libereinstimmen. Bei Verwendung von Zubehor mit falschen Abmessungen kann ein ausreichender Schutz oder
eine ausreichende Kontrolle unméglich sein.

* Die Konfiguration des Zubehdrs muss mit dem Werkzeug iibereinstimmen. Die Verwendung von nicht perfekt
auf das Werkzeug passendem Zubehdr kann zu Unwucht, tibermaRigen Vibrationen und zur Unmdglichkeit der
Kontrolle des Werkzeugs filhren.

* Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor. Priifen Sie jedes Zubehor vor dem Gebrauch. Priifen Sie die
Stiitzteller und stellen Sie sicher dass es keine Risse oder iibermaRigen VerschleiR gibt. Wenn das Werkzeug
oder Zubehorteil heruntergefallen ist, stellen Sie sicher, dass es nicht beschadigt ist oder installieren
Sie ein neues Zubehorteil. Testen Sie nach der Inspektion oder Installation eines Zubehdrteils den
Betrieb des Werkzeugs bei maximaler Drehzahl und ohne Last fiir eine Minute und halten Sie dabei einen
Sicherheitsabstand ein. Wenn das Zubehor beschadigt ist, bricht es bei diesem Test.



GERAUSCHEMISSIONSWERTE
Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend EN 1SO
15744:

Schalldruckpegel Messunsicherheit Schalleistungspegel
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A  77.0 3.0 88.0
@ Gehorschutz tragen!
SCHWINGUNGSEMISSIONSWERTE
Schwingungsgesamtwerte  an  (Vektorsumme  dreier

Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend
EN ISO 28927-3:

3-Achsen Messunsicherheit
ah K
TA156A 3.0 1.5

Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um
Vergleichswerte, die zu einer vorldufigen Einschatzung
des Risikos fiir den Bedienenden wahrend der Arbeitszeit
dienen. Fir eine angemessene Einschétzung der Arbeitszeit
mussen die Zeiten berticksichtigt werden, in denen sich
das Gerat im Ruhezustand befindet oder ausgeschaltet ist.
Diese Werte wurden anhand der Haupteinsatzgebiete des
Gerats ermittelt. Wenn das Gerat fiir andere Aufgaben oder
mit anderen Zubehdrprodukten verwendet wird oder keine
regelmafigen Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden,
konnen diese Werte beim Betrieb deutlich (iberschritten
werden.

BAUTEILE DER MASCHINE
1 - Schild mit Geréte-Kenndaten
- Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft
- Drehzahleinstellung
- Gerategehause
- Druckluftanschluf
- Anschluf f. Absaugschlauch; Innenweite @ 29/25 mm
- Absaughaube
- Schleifteller
- Schraube fir Stitzteller
- Schmierdl
- Innensechskantschllssel
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INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Geréts sollten Sie
sicherstellen:

- daR die Verpackung unversehrt ist und keine
Beschadigungen durch Transport bzw. Lagerung aufweist;
- ob die Druckluftaufbereitung und -zuleitung die in
der Tabelle sowie auf dem Gerateschild genannten
Anforderungen erfiillt. Die Kenndaten des Gerateschilds.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE
Das Druckluft-Kupplungsstiick (nicht mitgeliefert) in die
entsprechende Bohrung (5) einschrauben.

Stellen Sie sicher, dass der Aktivierungsschalter
der Pneumatikwerkzeuge (2) getrennt ist, wenn die
Druckluft angeschlossen ist.

Fur die Druckluftversorgung muss ein Kompressor, der den
in den Werkzeugdatenetiketten aufgelisteten technischen
Eigenschaften entspricht, verwendet werden.

16

Alle Instrumente, Verbindungsschlauche und Leitungen
missen fir den entsprechenden Druck und die Menge der
erforderlichen Luft geeignet sein.

DRUCKLUFTANSCHLUSS (NICHT MITGELIEFERT)

Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungsstlick
geliefert. Der Anwender kann hierzu wahlweise eine
Schnellkupplungs-Stecktille  bzw. einen  Stecknippel
anschlieBen vorausgeselzt dall es ein 8 mm.

Loch fiir den Luftdurchfluss gibt. Im zweiten Fall mu man
den Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknippel
festspannen.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

- Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerategehause hin
bewegen und gedriickt halten.

- Ausschalten: den Bedienhebel loslassen

INSTELLINGEN
Vor jeglicher Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug
ist dieses immer von der Druckluftversorgung zu
trennen.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Drehzahlregelung wird (iber entsprechendes Betatigen
des Reglers erzielt (3) von MAX bis OFF. Wahlen Sie die
Drehzahl passend zur Art der Schieifpapierscheibe sowie
den Eigenschaften des bearbeiteten Materials.

DEMONTAGE VON SCHLEIFTELLERS
Ersetzen Sie ein beschadigtes Pad sofort. Optimale
Ergebnisse kénnen nur durch Original-Zubehérteile
erlangt werden.

Die Montage eines Pads mit falscher GroRe kann
libermaRige Vibrationen verursachen, die fiir die Maschine
nicht akzeptabel sind.

- mit dem schussel (11) die befestigungsschraube des
stutztellers (9) in der von dem pfeil angezeigten auf der
staubschutzhaube abscrauben;

- zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

BEFESTINGUNG/EINSTELLUNG DES  ABSAUG-
LUFTSTROMS

Die Pad-Oberflache besteht aus Material, das zur Aufnahme
der Schleifpapierscheiben geeignet ist und bietet eine
einfache und schnelle Haftung der Schieifpapierscheiben.

MONTAGE:

- Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei
darauf achten, daB die Locher in der Schleifpapierscheibe
Uber den Absau-géffnungen im Schleifteller liegen.

ERSATZ:

- Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch
Abreiflen ab;

- Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei
darauf achten, daB die Locher in der Schleifpapierscheibe
Uber den Absau- goffnungen im Schleifteller liegen.

Anmerkung: fiir eine optimale Haftung istes empfehlenswert,
Staub und Schmutz vom Pad zu entfernen.

ZULASSIGE WERKZEUGE
Haftschleifpapierscheiben 150 mm @& mit Absauglochern.



VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- Schlauch und Kupplungsstiick der Druckluftversorgung
sind in einwandfreiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei Allerdings
ohne Druckluft;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgemaR
montiert und weisen keine Zeichen von Beschadigung auf;

- die Maschine mul an eine sinngemal bemessene und
funktionstiichtige Staubabsaugung angeschlossen sein.

TESTLAUF

- Schalten Sie das Geréat ein und stellen Sie sicher, dal
es nicht ungewdhnlich vibriert, order die Schleifteller f.
Haftschleifcheiben berihrt wird.

Andernfalls das Gerat sofort ausschalten und die

Stérung beheben.

- Fixieren Sie das Stiick, an dem Sie arbeiten, damit jegliche
Bewegung wahrend der Bearbeitung vermieden wird.

Verwenden Sie immer eine Maske an Arbeitsplatzen,
welche Staub erzeugen.

WARTUNG DES GERATES
Samtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine
nur bei gezogenem Druckluftanschluf} ausfuhren.
Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von qualifiziertem
Personal durchgefiihrt werden.
Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von
Staub befreien.

WARTUNG DES GERATES
Schmieren Sie die Maschine regelmaRig (alle
50Betriebsstunden). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen

Spezialdl(synthetisches Ol ohne Silikon, ISO 32) in
den Stutzen derPressluftzufuhr am Werkzeug. Halten
Sie das Werkzeug hierbeisenkrecht, mit dem Stutzen
nach oben. SchlieBen Sie dieMaschine anschlieBend
an die Stromversorgung an und lassenSie sie fir einige
Sekunden laufen.Fihren Sie die vorstehendbeschriebene
Schmierung auch durch, wenn das Werkzeug fiilangere
Zeit eingelagert werden soll.Schaden, die durch falscheoder
unangemessene Schmierung verursacht werden, sind
vonder Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht
zuldssig.

Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den
inneren oderandere Bedirfnisse wenden Sie sich bitte an
einer autorisiertenKundendienststelle an.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von RUPES.

ENTSORGUNG

Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht
hat, darf es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen
mit dem Hausmiill weggeworfen werden, sondern muss bei
autorisierten Recycling-Sammelzentren entsorgt werden
(kontaktieren Sie die kompetenten ortlichen Behdrden, um
zu erfahren, wo das Produkt laut Gesetz zu entsorgen ist).
Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt zum Schutz der
Gesundheit und der Erhaltung der Umwelt bei.Eine illegale
Entsorgung des Produkts hat Strafmalnahmen zu Lasten
des Gesetzesiibertreters zur Folge.Die korrekte Entsorgung
des Produkts tragt zum Schutz der Gesundheit und der
Umwelt bei. Die missbrauchliche Entsorgung des Produkts
zieht Sanktionen zu Lasten des Verursachers nach sich.

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir  erklaren in alleiniger ~ Verantwortung, dass
das Handwerkszeug, das ist in der vorliegenden
Betriebsanleitung erwahnt, ist im Einklang mit der
Grundlegenden Anforderungen der Sicherheit der Direktive:
2006/42/EG Maschinenrichtlinie.

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden
Standards durchgefiihrt worden:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Technische Dateien bei:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italien

RUPES... . .

Valentini




TRADUCCION DEL MANUAL
DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

ESPANOL
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Advertencias Advertencia

ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer el manual de instrucciones

Use gafas protectoras

Use proteccion para los oidos

Use mascarilla

Use guantes de proteccion

Q0O >
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Marcado CE para el mercado de la UE

Diametro (Diametro del disco, la almohadilla de lijado, orbita ...)

Velocidad en vacio

Revoluciones

QE%@
>

Direccion de rotacion

Algunos de los siguientes simbolos pueden estar presentes en su herramienta. Le suplicamos estudiarlos y aprender su

significado. La interpretacion correcta permitira el mejor uso y una herramienta segura.




DATOS TECNICOS
La maquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracion (no suministrado).

LIJADORAS ROTORBITALES NEUMATICAS CON ASPIRACION  TA156A

Presion max. de entrada [bar/PSI] 6.0/87
Consumo aire [I/min] 470
Revoluciones n° [/min] 0+ 11000
@ orbita [mm] 6

@ platillo [mm] 150
Sistema de aspiracion CENTRAL
Masa [Kg] 1.1

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD

& jADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de seguridad, instrucciones, ilustraciones y especificaciones
proporcionadas con esta herramienta neumatica.

No seguir las siguientes advertencias de seguridad puede resultar en lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

Las instrucciones de seguridad y prevencion de accidentes se encuentran en el manual “INSTRUCCIONES DE

SEGURIDAD*, que es parte integrante de estos documentos. Este manual de instrucciones de funcionamiento

ofrece la informacién adicional necesaria para el uso especifico de la herramienta.

USO CORRECTO

* Esta herramienta esta disefiada para usarse como lijadora

* Esta herramienta no esta destinada a operaciones de cepillado, pulido y corte de metal. El uso de esta
herramienta para aplicaciones no previstas puede causar riesgos y lesiones a las personas.

* La herramienta debe utilizarse con accesorios que hayan sido especificamente disefiados o recomendados
por el fabricante. La fijacion del accesorio a la herramienta no garantiza un funcionamiento seguro.

* La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos equivalente a la velocidad maxima especificada
en la herramienta. El uso de los accesorios a velocidades superiores a la nominal puede causar su rotura o que
salgan despedidos por el aire.

* El diametro exterior y el grosor de los accesorios deben coincidir con las especificaciones de la herramienta.
Los accesorios con dimensiones incorrectas no pueden ser adecuadamente protegidos o controlados.

* La configuracion de los accesorios debe coincidir con la herramienta. El uso de accesorios que no se pueden
acoplar perfectamente a la herramienta puede provocar desequilibrio, vibraciones excesivas e imposibilidad de
controlar la herramienta.

* No utilice accesorios dafiados. Antes del uso, revise todos los accesorios. Inspeccione los platos de apoyo
y verifique que no haya grietas, desgarros o un desgaste excesivo. Si la herramienta o el accesorio se han
caido, compruebe que no esté dafiado/a o instale un nuevo accesorio. Después de inspeccionar o instalar
un accesorio, compruebe el funcionamiento de la herramienta a la velocidad maxima y sin carga durante un
minuto, manteniéndose a una distancia de seguridad. Si los accesorios estan dafiados, se romperan durante
esta prueba.



VALORES DE EMISION DE RUIDO
Valores de emisién de ruidos determinados segun EN ISO
15744:

Nivel de presion Incertinumbre Nivel de vibracion
acustica [dB (A)] (dB) acustica [dB(A)]
LpA K LwA

TA156A  77.0 3.0 88.0

@ ijUse proteccion para los oidos!

VALORES DE EMISION DE VIBRACIONES

Valores totales de vibraciones ap (suma de vectores de
tres direcciones) e inseguridad K determinados segln
EN ISO 28927-3:

en 3 ejes Incertinumbre
ah K
TA156A 3.0 1.5

Los valores de emision indicados son comparativos y
deben emplearse para laevaluacion provisional del nivel
de exposicion al riesgo del operador durante elperiodo
de trabajo. La correcta evaluacion del periodo de trabajo
también debeincluir los periodos de inactividad y de parada.
Estos valores de emision serefieren a las principales
aplicaciones de la herramienta. Si la herramienta seutiliza
para otras aplicaciones o0 con ofros accesorios, 0 no se
somete arevisiones periédicas, los valores de emision
pueden incrementarse significativamente durante su
funcionamiento.

PARTES DE LA MAQUINA

- Etiqueta de identificacion

- Palanca de mando admisién aire comprimido
- Comando regulador de la velocidad

- Cuerpo maquina

- Empalme aire comprimid

- Empalme tubo de aspiracion @ int. 29/25 mm.
- Casquete de aspiracion

- Platillo con velcro portadisco abrasivo

- Tornillo del plato

- El aceite lubricante

- llave allen

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga sefiales de dafios
debidos al transporte y almacenamiento;

- la maquina esté completa: controlar que el numero y la
naturaleza de sus componentes se adecuen a cuanto se
ilustra en el presente manual;

- el equipo de produccion y distribucion de aire comprimido
disponible pueda satisfacer los requisitos indicados en
la tabla e impresos en la placa de identificacion de la
maquina cuyo facsimil, con las respectivas explicaciones.

MONTAJE DE LA MAQUINA
Montar el empalme aire comprimido (no
atornillandolo en su sede (5).
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incluido)

Asegurese de que, cuando se conecte el aire
comprimido, el interruptor de activacion de la
herramienta neumatica (2) esté desconectado.
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Para el suministro de aire comprimido debe utilizarse un
compresor conforme a las caracteristicas técnicas indicadas
en la etiqueta de datos de la herramienta.

Todos los instrumentos, mangueras de conexion y tubos
deben ser adecuados para la presion correspondiente y la
cantidad de aire necesaria.

ENPALME DE ADMISION AIRE COMPRIMIDO (NO
INCLUIDO)

La maquina se entrega desprovista del empalme de
alimentacion; el usuario puede optar por la utilizacién ya sea
de empalmes de conexién rapida, ya dea de portagomas
adecuados a condicion de que haya uno agujero de pasage
aire mm. 8.

En el segundo caso es preciso fijar solidamente el tubo de
alimentacion al portagoma con una abrazadera de tubo.

ARRANQUE Y PARADA

- Arranque: empujar palanca de mando (2) hacia el cuerpo
de la maquina y mantenerla presionada.

- Parada: soltar la palanca de mando.

AJUSTES
Avant d'effectuer des travaux sur l'outil, il est conseillé
de débrancher l'alimentation d’air comprimée.

SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES

La regulaciéon del numero de revoluciones se obtiene
maniobrando adecuadamente el regulador (3) de MAX a
OFF.

La seleccion de la velocidad se debe hacer en funcion de
las caracteristicas de los discos abrasivos y del material que
se va a trabajar.

SUBSTITUCION DE LO PLATILLO
Sustituya inmediatamente una almohadilla dafiada.
Solo se pueden obtener unos resultados éptimos
con accesorios originales.

Si se monta una almohadilla de tamafio incorrecto se pueden
provocar vibraciones excesivas que no son admisibles para
la maquina.

- Utilice la llave (11) para soltar la tuerca soporte del plato

- pare el montaje operar en sentido inverso.

MONTAJE/SUBSTITUCION DE LOS DISCOS DE PAPEL
ABRASIVO

La superficie de la almohadilla esta realizada en un material
adecuado para recibir los discos de papel abrasivo y
proporciona una adhesion rapida y facil de los discos de
papel abrasivo.

MONTAJE:

- Aplicar a presion el disco abrasivo teniendo cuidado de
que los orificios del papel abrasivo coincidan con los
orificios de aspiracion del platillo.

SUBSTITUCION:

- Arracher les disques useés;

- Aplicar a presion el disco abrasivo teniendo cuidado de
que los orificios del papel abrasivo coincidan con los
orificios de aspiracion del platillo. (MONTAJE).

Nota: para una adhesion 6ptima se recomienda eliminar el
polvo y la suciedad de la superficie de la aimohadilla.



HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
Discos de papel abrasivo con velcro de @ mm 150 con
orificio deaspiracion.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar que:

- empalme y tubo de admisién del aire comprimido estén en
perfecto estado;

- el dispositivo de accionamiento funcione bien operando
con el enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina esten
correctamente ensamblados y no presenten sefiales de
dafio;

- que la maquina esté conectada a un dispositivo de
aspiracion a decuado y eficiente.

ISTRUCCIONES DE USO

- Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan
vibraciones, los discos abrasivos estan aplicado
correctamente (véase MONTAJE/SUBSTITUCION DE
LOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO).

En caso contrario, desconectar Ila

inmediatamente yeliminar las anomalias.

- Fije la pieza en la que esta trabajando para evitar cualquier
movimiento durante la elaboracion.

maquina

Utilice siempre una mascara para los trabajos que
generen polvo.

MANTENIMIENTO
Todas las operaciones deben realizarse con la
maquina con elenchufe desconectado de los
equipos de aire comprimido.
Las labores de mantenimiento y reparacién deben ser
efectuadas por personal cualificado.
Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar
el cuerpode la maquina con un soplo de aire comprimido.

MANTENIMIENTO RUTINA

Lubricar la maquina periédicamente (cada 50 horas de
trabajo) introduciendo 2 6 3 gotas de aceite para uso
especifico (sintético sin silicona ISO 32) en el empalme
de aire comprimidode la herramienta, manteniéndola en
posicion vertical con el empalme hacia arriba. Después
de esta operacion, conectar la maquina a la alimentacion
y activarla unos segundos.Si la herramienta no se va a
utilizar durante mucho tiempo, antes de guardarla hay que
lubricarla como se indica més arriba. La garantia no cubre
dafios derivados de una lubricacion incorrecta o inadecuada.
No se admiten otras intervenciones por parte del
usuario.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de
partes internas, deberan realizadas unicamente por un taller
de Servicio Autorizado disponibles también en www.rupes.
com.

Utilice solamente piezas de recambio originales RUPES.

ELIMINACION

El producto, una vez alcanzado el final de su vida util, no
se puede verter al medio ambiente ni depositar entre los
residuos domésticos, sino que se debe eliminar en los
centros de recogida selectiva autorizados (contacte con
las autoridades locales competentes para conocer donde
entregar el producto segun la ley). La correcta eliminacion
del producto contribuye a la proteccion de la salud y del
medio ambiente. Una eliminacién abusiva del producto
comporta sanciones acargo de los autores. La eliminacién
correcta del producto contribuye a la proteccion de la salud
y a la salvaguarda del medio ambiente. La eliminacion
abusiva del producto conlleva sanciones a cargo de los
transgresores.

DECLARACION DE CONFORMIDAD UE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta
manual, que es mencionada en el presente manual, es
conforme con los Requisitos Esenciales de Seguridad de la
siguiente Directiva:

2006/42/CE Maquinas.

Las pruebas se han llevado a cabo de acuerdo a los
siguientes Standards:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Expediente técnico en:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES... ...
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VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

NEDERLANDS

PICTOGRAMMEN
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Waarschuwing

WAARSCHUWING: Om het risico op letsel te verminderen, moet de gebruiker de gebruiksaanwijzing lezen

Draag een veiligheidsbril

Draag gehoorbescherming

Draag een masker

Draag beschermende handschoenen

Q0O >

)
m

CE-markering voor de EU-markt

Diameter (Grootte van boren, slijpsel wielen ..)

Onbelast toerental

Revolutie of heen en weer per minuut
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Draairichting

Sommige van de volgende symbolen kunnen aanwezig zijn op uw instrument. Gelieve ze te bestuderen en hun betekenis te

leren. Juiste interpretatie zal het beste gebruik en veilig hulpmiddel mogelijk te maken.
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TECHNISCHE GEGEVENS
De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

PNEUMATISH ROTEREND EXCENTRISCHE TA156A
Luchtdruk [bar/PSI] 6.0/87
Luchtverbruik [I/min] 470
Toerental n° [/min] 0+ 11000
@ Schuurcirkel [mm] 6

@ Schuurpad [mm] 150
Afzuiging systeem CENTRAL
Gewicht [Kg] 1.1

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties die bij
dit pneumatische gereedschap zijn geleverd.

Het niet opvolgen van de volgende veiligheidswaarschuwingen kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

De veiligheidsinstructies en de instructies ter voorkoming van ongevallen staan vermeld in het boekje

“VEILIGHEIDSINSTRUCTIES”, dat een integraal deel van deze documenten uitmaak.

Deze gebruiksaanwijzing geeft de aanvullende informatie die nodig is voor het specifieke gebruik van het gereedschap.

CORRECT GEBRUIK

* Dit apparaat werd ontworpen om gebruikt te worden als een schuurmachine.

* Dit apparaat is niet bedoeld om gebruikt te worden voor het borstelen van metaal, polijsten en
snijwerkzaamheden. Het gebruik van dit gereedschap voor onbedoelde toepassingen kan gevaren voor en letsel
aan personen veroorzaken.

* Het gereedschap moet worden gebruikt met accessoires die speciaal zijn ontworpen of worden aanbevolen
door de fabrikant. De bevestiging van de accessoire aan het gereedschap garandeert geen veilige werking.

* Het nominale toerental van de accessoires moet ten minste equivalent zijn aan het maximale toerental dat op
het gereedschap is aangegeven. Gebruik van de accessoires met een hoger toerental dan het nominale toerental
kan ertoe leiden dat ze breken of in de lucht worden geslingerd.

* De uitwendige diameter en dikte van de accessoires moeten overeenkomen met de specificaties van het
gereedschap. Accessoires met onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende worden beschermd of gecontroleerd.

* De configuratie van de accessoires moet overeenstemmen met het gereedschap. Het gebruik van accessoires
die niet perfect op het gereedschap kunnen worden gemonteerd, kan leiden tot onbalans, buitensporige trillingen en
de onmogelijkheid het werktuig te besturen.

* Gebruik geen beschadigde accessoires. Inspecteer voor gebruik alle accessoires. Inspecteer de steunschijven
en controleer of er geen scheuren, barsten of overmatige slijtage zijn. Als het gereedschap of de accessoire
is gevallen, controleer dan of het niet is beschadigd of installeer een nieuwe accessoire. Test na inspectie of
installatie van een accessoire de werking van het gereedschap met maximaal toerental en zonder belasting
gedurende één minuut, waarbij u op een veilige afstand blijft. Wanneer de accessoires zijn beschadigd zullen ze
breken tijdens de test.
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GELUIDSEMISSIEWAARDEN
Geluidsemissiewaarden vastgesteld conform EN ISO 15744:

Geluidsdruck ~ Onzakerheid Geluidsvermogen
[dB(A)] (dB) [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A  77.0 3.0 88.0

@ Gebruik oorbescherming!

TRILLINGSEMISSIEWAARDEN
Totale trillingswaarden an, (vectorsom van drie richtingen) en
onzekerheid K bepaald volgens EN 1SO 28927-3:

3 assens Incertinumbre
ah K
TA156A 3.0 15

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en
zijn bedoeld voor een eerste beoordeling van de risico’s
waaraan de gebruiker van deze machine blootstaat tijdens
de gebruiksperiode.

Voor een juiste bepaling van de gebruiksperiode
moeten ook de momenten worden meegeteld waarop
de machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De
bovenstaande waarden hebben betrekking op de normale
gebruiksdoeleinden van deze machine. Als de machine voor
andere doeleinden wordt gebruikt, als andere accessoires
worden gebruikt of als de machine niet regelmatig wordt
onderhouden, kunnen de geluids- en trillingswaarden tijdens
het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

ONDERDELEN VAN DE MACHINE
- Typeplaatje

- AAN/UIT schakelaar

- Toerenregelaar

- Machinehuis

- Luchtdrukaansluiting

- Afzuigpijp @ 29/25 mm

- Luchtinlaat

- Pad

- Bevestigingsschroef van de steunschijf
- Smeerolie

- Inbussleutel

OO~ WN —
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INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd

worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door
het transport en de opslag vertoont;

- de voorziening in luchtdruk moet voldoen aan de
hoeveelheid Bar die op het typeplaatje van de machine
aangegeven is.

MONTEREN VAN DE MACHINE
Sluit de luchtdruknippel (niet meegeleverd) aan door het in
de luchtinlaat (5) te draaien.

Zorg ervoor dat de schakelaar (2) voor activering van
het pneumatisch gereedschap is uitgeschakeld.

Voor de persluchtvoeding moet u een compressor gebruiken

die overeenstemt met de technische kenmerken, vermeld op
het plaatje met gereedschapgegevens.
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Al het gereedschap, de slangen en leidingen voor de
aansluitingen, moeten geschikt zijn voor de vereiste druk en
luchthoeveelheid.

VERBINDINGSSTUK VOOR DE TOEVOER VAN
PERSLUCHT (NIET MEEGELEVERD)

De machine wordt zonder verbindingsstuk voor de toevoer
geleverd; de gebruiker heeft vrije keus voor het gebruiken
van: snelkoppelende verbindingsstukken of een geschikte
rubberhouder zolang ze allebei een 8 mm gat hebben waar
de lucht door moet gaan.

In het laatste geval moet men altijd de toevoerslang met een
klembandje op de rubberhouder vastzetten.

STARTEN EN STOPPEN

- Starten: druk de start hendel aan de bovenzijde van de
machine en houdt deze ingedrukt.

- Stoppen: laat de start hendel los.

INSTELLINGEN
Alvorens een werkzaamheid op het gereedschap
uit te voeren, moet het steeds eerst van de
persluchtvoeding afgesloten worden.

REGELING VAN HET TOERENTAL

Men kan het toerental afstellen door zoals gewenst de
regelaar (3) van MAX naar OFF te bewegen. De snelheid
moet ingesteld worden op basis van de kenmerken van de
schuurschijven en het materiaal dat bewerkt moet worden.

VERVANGEN VAN PAD
Een beschadigde pad moet onmiddellijk vervangen

& worden. Optimale resultaten worden enkel verkregen

met originele accessoires.

Als een pad met verkeerde afmetingen wordt gemonteerd,

kunnen overmatige trillingen optreden, niet aanvaardbaar

voor de machine.

- Zorg ervoor dat de schuurschijf goed aan de schuurpad
hecht door erop te drukken waarbij u erop moet letten dat
de gaten die in de schuurschijf aangebracht zijn precies
goed ten opzichte van de afzuiggaten die in de schuurpad

aangebracht zijn komen te zitten;
- volg de omgekeerde procedure bij het monteren.

MONTEREN/VERVANGEN VAN DE SCHUURSCHIJVEN
Een beschadigde pad moet onmiddellijk vervangen worden.
Optimale resultaten worden enkel verkregen met originele
accessoires.

Als een pad met verkeerde afmetingen wordt gemonteerd,
kunnen overmatige trillingen optreden, niet aanvaardbaar
voor de machine.

MONTEREN:

- Zorg ervoor dat de schuurschijf goed aan de schuurpad
hecht door erop te drukken waarbij u erop moet letten dat
de gaten die in de schuurschijf aangebracht zijn precies
goed ten opzichte van de afzuiggaten die in de schuurpad
aangebracht zijn komen te zitten.

VERVANGEN:

- Trek de gebruikte schuurschijf eraf;

- doe de nieuwe schuurschiff erop door hem op de
schuurpad te drukken en zorg ervoor dat de gaten die in
de schuurschijf zitten precies tegenover de afzuiggaten in
de schuurpad komen te zitten (MONTAJE).



Opmerking: voor een optimale hechting, adviseren wij stof
en vuil van het opperviak van de polijstpad te verwijderen.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN
WORDEN

Papieren schuurschijven met klittenbandhechting @ 150 mm
met gaten voor stofafzuiging.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de lucht slang en aansluiting zijn in perfecte staat;

- de start schakelaar werkt normaal, ook als de luchttoevoer
afgesloten is;

- alle onderdelen van de machine zijn bevestigd op de juiste
wijze en er zijn geen tekenen van beschadiging;

- dat de machine op de juiste manier op een geschikt en
doeltreffend afzuigsysteem aangesloten is.

WERKINGSTEST

- Start de machine en controleer of er geen abnormale
trilingen zijn en of de schuurschijf niet uit het
midden draait (MONTEREN/VERVANGEN VAN DE
SCHUURSCHIJVEN).

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk

uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

- Het onder bewerking zijnde werkstuk vastmaken, om
verplaatsingen tijdens de bewerkingen te vermijden.

Gebruik steeds een masker voor werkzaamheden
waarbij stof vrijkomt.

ONDERHOUD
Voor alle uit te voeren operaties moet de machine
van de persluchtin-stallatie losgekoppeld worden.
Onderhoud- en reparatiewerkzaamheden moeten door
bevoegd personeel uitgevoerd worden.
Blaas de machine aan het eind van het werk, of wanneer
nodig, meteen straal perslucht schoon.

GEWOON ONDERHOUD

Smeer de machine periodiek (iedere 50 bedrijfsuren) door
2/3druppels speciale olie (synthetische olie zonder siliconen
ISO 32) in de aansluiting voor perslucht van het apparaat
aan te brengen.Zet daarvoor het apparaat in verticale positie
met de aansluitingnaar boven. Sluit daarna de machine aan
op de voeding en laathem enkele seconden draaien.Voer de
hierboven beschrevenhandelingen uit alvorens het apparaat
voor een langere periodeop te slaan. Schade die is ontstaan
door onjuiste of onvoldoendesmering is uitgesloten van de
garantie.

De gebruiker mag geen andere interventies uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de
inwendigedelen, de lagers, de tandwielen enz. of in andere
gevallen moet u zichtot een erkende servicedienst wenden.
Ook beschikbaar op www.rupes.com.

Gebruik enkel originele onderdelen van RUPES.

VERWIJDERING

Aan het einde van het nuttige leven mag het apparaat niet
in het milieu worden geloosd of bij het normale huisafval
worden gestopt, maar moet het worden verwijderd door
erkende afvalverwerkingsbedrijven (informeer bij de
plaatselijke autoriteiten naar de manier waarop het product
volgens de wet moet worden verwijderd). Een correcte
verwijdering van het product draagt bij aan de bescherming
van de gezondheid en het milieu. De illegale verwijdering
van het product zal worden beboet.

Een juiste verwerking van het product draagt bij aan de
bescherming van de volksgezondheid en het milieu. Een
illegale afvoer van het product is strafbaar.

EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op onze verantwoordelijkheid dat het hand-
held elektrisch gereedschap, dat is in de huidige handleiding
vermeld,in overeenstemming is met de Essentiéle eisen van
veiligheid van de volgende richtlijn: 2006/42/EG Machines.
Tests/controles  zijn uitgevoerd volgens onderstaande
normen:

EN ISO 11148-8:2011, EN I1SO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Technisch dossier bij:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italié

RUPES... . ..

[esl

Valentini
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PYCCKUWA IEPEBOJ] OPUMMHAIIbHOM ;’i

HbIEOBO3HAYEHUS UHCTPYKLUN 110 SKCINYATALMN

BHumaHmne onacHocTb

MPELYNPEXOEHWE: C Lenbio CHUKEHIs pucka TpaBMbI MoNb30BaTeNb AOMKEH W3y4MTb HACTOSLLEE PYKOBOACTBO

HapeBaTb 3alWuTHbIE OYKM

Hapesatb 3awurycnyxa

Hapesatb 3aLUMTHY0 Macky

HapeBarb 3aluTHbIE nepyaTku

Q0O >

)
m

Mapkuposka CE ans peiHka EC

AnameTp ([QuameTp aucka, WNMgoBanbHas nogoLsa, opouta ...)

Be3 Harpysku ckopocTb

OBopoTOB B MUHYTY

QE%@
>

HanpasneHue BpalleHust

HexoTopble U3 crieayHoLLyX CIMBOOB MOXET NPUCYTCTBOBATL Ha BALUEM MHCTPYMEHTE. [oxXanyicTa, NayuuTbiXiy3HATEUXCMBICT.
MpaBunbHas MHTEPNPETaLNS N03BONMUTHAMNYYLLIMMOBPa3oMUCTIONb30BaTLNEE30MACHBINMHCTPYMEHT
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OBLUYME NMPABUITA
Mpu pabome mawuHa domxHa bbimb nodcoeduHeHa K coomeemcmeytowieli 8bIMs)HOU cucmeme (He npunazaemcs).

NHEBMATUYECKWE BPALLATENBHO-OPEUTANBHBIE LLTM®OBAJIbHBIE MALLWHBITA156A

PABOYEE JJABIEHWE [bar/PSI] 6.0/87
PACXO[ BO3[YXA [n/muH] 470
OBOPOTbI/MWH [/min] 0+ 11000

@ OVMAMETP OPBUTbI [mm] 6

@ OUAMETP OUCKA-NOOOLWBbI [mm] 150
BbITAXHAA CUCTEMA LleHTpanbHas BakyymHas
MACCA [Kr] 1.1

OBLUYME NPELQOCTEPEXEHWA 10 BE3OITACHOCTU
BHUMAHMUE! MpouuTtaiite BCce npepocTepexeHns No 6e30MacHOCTU, WHCTPYKLMW, MANMKOCTPAUUKU U
cneuucduKauum, npunaraembie K 3TOMy NHeBMaTUYECKOMY UHCTPYMEHTY.
HecobniofeHue creayroLLmux npeocTepexeHmil no 6e30nacHOCTI MOXET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPAaBMaM.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHns U MHCTPYKLWUK AN Gyayllero UCNoNb30BaHUs.
VIHCTpYKUMM Mo TexHUke Ge3omacHoCTM WhM MpedynpexmeHuio HECYACTHbIX CryyaeB npuBegeHbl B Gpolutope
«MHCTPYKLMKX NO TEXHUKE BE3OMACHOCTW», sBnstoLLeics HeOTbEMIIEMOI YaCTbio HACTOALLMX JOKYMEHTOB.
Hacrosilyee pykoBOACTBO MO 3KCMNyaTauuu COZAEPXWUT AOMOMHUTEMNbHY WHGOpMaLmMio Heobxogumyto ans
onpefenexHoit akcnnyarauum npubopa.

MPABUIIbHASA SKCINYATAUUA

* 370 yCcTPOICTBO NpeAHa3HAYeHO ANS UCMOJNIb30BaHMUA B KayecTBe WU(oBanbLHOro CTaHKa.

* 3TOyCTPOICTBO He NpeAHa3Ha4eHo ANs WU OBKY, NONIMPOBKM U Pe3K1 N3aenuii u3 Metanna. Vicnonb3osanue
aT0ro npubopa B HENPEAYCMOTPEHHBIX LIENSX MOXET NPMBECTU K ONACHOCTY 1 TPaBMaM Nioae.

* Mpubop AomkeH UCNONb30BaTLCA C KOMNMEKTYIOWMMM, KOTOpble Gbinu cneuuanbHo paspaboTaHbl Unu
pekoMeHAOBaHbl Npou3BoanTenem. KpenneHne KOMMMEKTYIOWMX K UHCTPYMEHTY He rapaHTupyeT 6esonacHom
paboTbl.

* HomnHanbHas YyacToTa BpaleH!si KOMMEKTYIOWMX AOKHA ObITh 3KBUBANEHTHA MaKCUManbHOW CKOPOCTH,
yKa3aHHOI Ha MHCTPYMeHTe. /Icnonb3oBaH1e KOMMIEKTYIOLMX Ha CKOPOCTU BblLLE HOMUHANBHOWM MOXET NPUBECTU
K UX NONIOMKe unu BbIGpocy B BO3OYX.

* BHewHuit guameTp W TONWMHA KOMNNEKTYHOLWWUX AOMKHbI COOTBETCTBOBATL XapakTepucTMKam npubopa.
KomnnekTytoLme HenpasunbHbIX pa3MepoB He MOTYT BbiTb AOMKHBIM 06pa3oM 3aLLMLLEHbI UK KOHTPONMPOBATLCS.

¢ KoHdurypaums KoMNNeKTylLWMX [OMKHA COOTBETCTBOBaTb NpMGOpY. Vcronb3oBaHMe KOMMMEKTYHOLLMX,
KOTOpble He MOryT ObiTb WAeanbHO MOAOrHaHbI Mog npubop, MOXET NpuBECTM K aucbanaHcy, 4pe3MepHbIM
BMBpaLMSIM 1 HEBO3MOXHOCTY YPaBNEHUS UHCTPYMEHTOM.

* He ucnonb3yitTe noBpexaeHHble akceccyapbl. [lepes vcnonb3oBaHMeM npoBepbTe BCE aKceccyaphbl.
OcMmoTpuUTe OnopHbIe NOAYLWKKU U yGeauTech B OTCYTCTBUM TPELLUMH, Pa3pbIBOB UMK YPe3MEPHOro M3HOCA.
Ecnn MHCTpYMeHT Mnu npuHagnexHocTb ynanu, y6eautecb, YTO OHW He MOBpPEXAeHbI, UNN YCTaHOBUTE
HOBY NpUHaANexHoCTb. Mocne ocMoTpa MnM yCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTU NPOBepbTe paboTy MHCTPYMeHTa
Ha MaKcMManbHoli CKOpOCTH 1 6e3 Harpy3ku B Te4eHe OAHON MUHYTLI, cobnioaas GesonacHoe paccTosHME.
Ecnv akceccyapb! NOBPEXAEHbI, OHW CIOMAtOTCS! BO BPEMS 3TOFO TecTa.
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3HAYEHUA YPOBHS LLYMA
LLlymoBas amuceus onpegeneHa B cooteetctauu ¢ EN ISO
15744:

YPOBEHb 3BYKOBOTrO  HE OMPEAENAETCA  YPOBEHb 3BYKOBOW

[IABNEHMS [dB(A)] (dB) MOLLHOCTH
LpA K [dB(A)] LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Wcnonb3oBaTh 3awuTy opraHoB cnyxa!

3HAYEHUS YPOBHS BUBPALIMN

CymmapHast Bubpauuss ah (BekTopHas cymma Tpex
HanpaBfe-HWA) W norpewHocTs K onpegeneHsl B
cooteetcTum ¢ EN ISO 28927-3:

OVPE3VIOHM HE OMPELENSAETCA
ah K
TA156A 3.0 15

Moka3biBaeMble 3HaueHus Wyma W BuBpaLMM SBRSIHOTCS
CpaBHUTEMbHBIMA M [ONXKHbI  WUCMOMb30BaTbCA  ANA
npeABapuUTENbHOMOLEHKM  ONacHOCTM  BO3AENCTBUS  Ha
onepatopa Bo Bpemsi paboTbl. [Ans NpaBUNbHOM OLIEHKM
BpeMeHu paboTbl HeODXOAUMO Takke Y4MTbIBaTb BPeMS
paboTbl MHCTPYMEHTa Ha XONOCTOM XOAY U MepUOfbI IPOCTOS.
Bce 311 BO3[ECTBUS OTHOCATCS K OCHOBHBIM MPUMEHEHMSIM
MHCTPYMeHTa. Ecnv MHCTpYMEHT 1cnonbayeTcs Ans Apyrux
NPUMEHEHWIA, C APYTUMW NPUHAANEXHOCTAMW UMK €CAN OH
He NPOXOANT NEepUoANYECKOe TEXHUYECKoe oBCNyXuBaHMe,
BO3AEMCTBYtOLME (DAKTOPbI MOTYT CYLECTBEHHO YCUIUTLCA
BO BpEMS aKcnnyaTauymm.

YACTU MALLUUHbI

- VneHTudmkaumorHas Tabnuuka

- Pbiyar ynpasneHns nofadyeii cxaroro Bosyxa

- KomaHpga perynupoBaHms ckopocTi

- Kopnyc mMalumHbl.

- CoeauHuTenbHas MydTa NogBoaa CKkaToro Bo3ayxa

- CoepunHutenbHas MydTa Ans  BbITSXHOM TPpyObl
@29/25 mwm.

- Koxyx BbITSXHON CUCTEMBI.

- [uck-nogowsa € nMMy4Mm
3akpennenusiabpaausHoil bymaru

9 - OuKcupyoLLMe BUHTbI ANs AMCKa-NOAOLLBEI

10 - Cma304Hble MaTepuansi

11 - WecTurpaHHbIi Koy

3AIYCK B PABOTY

[Mpexae, Yem 3anycTUTb MaLLMHy, yBeauTLCS, YTO:

- ynakoBka Lienas W He MMeeT CrefoB HapyLUeHWi unm
MOBPEXAEHWA B pe3ynbTaTe TPaHCTOPTUPOBAHMA 1
XpaHeHus;

- UMEEeTC B HanuuMe YyCTaHOBKa MO MPOW3BOACTBY W
noaBofy CXaToro BO3fyxa, KOTOpas B  COCTOSHUM
YA0BNeTBOpUTL TpeboBaHus, NpeAcTaBneHHbIe B Tabnuue
11 NOBTOPEHHbIE HA UAEHTU(NKALIMOHHOI Tabrnuke.

104rOTOBKA MALLIUHBI

YcraHoBUTb B rHesfe (5) coepuHuTenbHylo MydTy Ans
NoABOAACKATOr0 BO3AYXa (He npunaraeTcs) U NPUBUHTUTL
ee.

oo~ OB WN —

OCHOBaHMeM  anda
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Y6eaunTbCsi B TOM, YTO MOAKIIOYEH CKATbIA BO3AYX,
KHOMKa aKTWUBALMW MHEBMATU4ECKOrO WHCTPYMEHTa
(2) otcoeamHena.

[ins nogaum cxatoro Bo3syxa HEOBXOAMMO MCMOMb30BaTh
KoMnpeccop, COOTBETCTBYHOLLMI TEXHUYECKUM
XapaKTepucTVKaM, MpUYMCIIEHHbIM B 3aBOACKON Tabnuyke
Ha MHCTPYMEHT.

Bce WHCTPyMEHTbI, pasbembl LUNaHroB U TpyBbl [OMKHBI
MOMHOCTbID COOTBETCTBOBATL TPebyemoMy [aBneHnio u
HeoBX0OMMOMY KONUYECTBY BO3AYyXa.

COEOWHUTENbHAA MY®TA [104QAYN CXATOIO
BO34YXA(HE NMPUITAAETCA)

MalumHa noctaBnsieTcst 6e3 coefMHUTENbHON MydTbl ANS
CKaToro BO3fyxa; Mo BbiGOpy notpeGutens MoryT GbiTb
UCTIONb30BaHbl KkaK BbICTPOPAsbeMHble MydTbl, Tak M
PE3VHOBbIE MAHXETbI, NO3BONSHOLLME UMETL OTBEPCTUE ANst
B0O3ayxa 8 MM. Bo BTOpoM cnydae HeoBX0auMo, Cnonbayst
33KUM AN LWIAHTOB, XOPOLIO 3aKpenuTb PEe3uHOBYI
MaHXeTy Ha nuTaloLLel Tpybe.

3AIYCK U OCTAHOBKA
- BanyckHaxaTb Ha pblyar ynpasneHus (2) B CTOPOHY
Kopnyca MalmHbl M 3acduKkcupoBaTb ero B 3TOM

MOMOKEHH,
- OCTaHOBKa:0TNYCTUTb pblvar ynpaenexus.
KOHTPOJIbHbIN
Mepen  nposegseHuem  kakux-nuBo  paGot
C  UCMOMb30BaHMEM  MHCTPYMEHTa,  BCerga

OTCOEAMHANTE ero OT UCTOYHNKA CKATOro BO3ayxa.

PErYJIMPOBAHUE 4YUCITA O6OPOTOB

PerynuposaHue uucna 06OpOTOB MOXHO OCYLYECTBUTL
COOTBETCTBEHHO ~ MaHeBpupys —perynstopom (3) ot
nonoxeHunss MAKC go MUH. BbiBop ckopocTu npoBoguTCst
B COOTBETCTBUM C XapaKTepucTikami NUCToB abpaausHo
Bymarn n obpabaTbiBaemoro matepuana.

CHATUE ANCKA-INOAOLLBbI
HesamennurensHo  3amMeHuTe  NOBPEXOEHHYHO
nogknaaky. OnTuMansHble pesynbTatbl  MOTyT
OblTb  AOCTUTHYTHI TOMbKO FMPU  WUCMONb30BAHWUM
OpUrMHanbHbIX AONONHUTENbHBIX NPUCMIOCOBREHNIA.

YcTaHoBKa MOAKNagKM HEnpaBUNbHOrO pa3mepa MOXeT

MPUBECTM K Ype3mMepHbIM BUOpaLmaM, HEAOMYCTUMbIM NS

MaLUMHbI.

- OTBMHTUTb C MOMOLLIbIO KIt04a (HMKCUPYIOLLMI BUHT AMCKa-
nogoLuBbl (9);

- MpW YCTaHOBKe CneAoBaTh B 0OpaTHOM NOpsAKe.

YCTAHOBKA QUCKOB U3 ABPA3UBHOMA BYMATH
MoBepxHOCTb MNOAKMAAKM W3roTOBNEHa M3 MaTepuarna,
NOAXOASALEro ANst UCMONb30BAHWUS AWCKOB W3 HaXOa4HOM
Bymaru 1 obecneunBaeT GbICTPOE M NErkoe npuneraHue K
TaKvM Juckam.

MOHTAX:

- YcTaHoBUTL Auck M3 abpaausHoi Gymaru, npuxumas
€ro K [MCKy-nogoLBe Tak, 4Tobbl oTBepcTUs Ha Oymare
COBMafanu ¢ 0TBEPCTUSIMM NS BbITSHKKM, BbIMOTHEHHBIMM
Ha [iuCKe-NoJoLLBE.



COCTUTYLNOHE:

- Y[anuTb pbIBKOM UCMOMNb30BaHHbIN abpasuBHbIi ANCK;

- YcTaHoBMTL Auck 43 abpaavBHOW Dymaru, npuxumas
€ro K AMCKY-MOAOLLBE TaK, 4Tobbl 0TBEpCcTUS Ha bymare
COBMaAanu ¢ 0TBEPCTUAMM ANS BbITSKKN, BbIMOMHEHHBIMMU
Ha mcKe-NodoLLBe.

MpumeyaHue:  gng  ONTUMAnbHOrO  MpWMEraHus
PEKOMEHAYeTC yaanuTb Mblflb W IPsidb C MOBEPXHOCTU
NOAKNaaKM.

[IOMYCKAEMbIA PABOYMA UHCTPYMEHT
[ivckn abpasusHoi Gymarn ¢ nmnydkoir @150 mMm ¢
BbITS)KHBIMUOTBEPCTUSMM.

MPEXOE, YEM 3AMNYCTUTb MALWWHY B PABOTY
YbeauTbes, UTo:

- coefuHuTenNbHbIE MydTbl W Tpyba nogaum cxaTtoro
BO34yxa B 6e3yKoprU3HEHHOM COCTOSHWM;

MyCKOBOE YCTPOWCTBO B paboyem COCTOSHUM (MPOBEPKY
OCYLLECTBUTb MPU OTCOEAMHEHHO OT MUTAHWUS MaLLUHE);
BCE COCTaBHbIE YacTV MaLUMHbI NPaBUbHO MOHTUPOBAHI
11 He UMEIOT CNEeZIOB NOBPEXA EHUi;

MallMHa KOPPEKTHO MOACOeAuHEHA K  adeKTUBHOM
COOTBETCTBYIOLLEN BbITSKHON CUCTEME

KOHTPO/IbHbIN 3AIYCK

- BrntounTb MawwmHy n y6eanTbCs, YTO HET aHOManbHoM
BubpaLn nnm kopobneHus avcka abpasusHon bymaru.

B npoTuBHOM cnyyae HeMeANEHHO BbIKIOYUTL MaLLNHY

MYCTPaHUTbL aHOManuu.

- 3aKpenuTb KOMMOHEHT, KOTOpbI Bbl ObpabatbiBaeTe,
uT06bI M3BEXaTh NM06Oro ABKEHNS BO BpeMs 06paboTki.

Mpu paGoTe, B Xofe KOTOPOH 0BpasyeTcs MHOMO
MbIMK, BCEraa UCTIOMNb3yMTe Macky.

OBCITY)XXUBAHUE
Bce onepauuy npoBOASTCS MpU OTCOEAMHEHHOM
BITIKE 3MEKTPONUTAHMS.
PaBoTbl Mo TexobCnykuBaHWio U PEMOHTY  AOMKHbI
BLINONHSTLCS KBANM(ULMPOBAHHBLIM NEPCOHANOM.
Mo oKoHyaHWO paboTbl, B Cryyae HeoGXOAMMOCTH,
OYMCTUTB CTPYelt BO3AyXa MOBEPXHOCTb MaLUMHbI OT MbiNK.

TMTAHOBOE TEXOCNY)XXWUBAHWE

CmasbiBaTb nepuopuyecku (kaxable 50 4yacoB paboTbl)
MaLLnHy 2/3 KannsamMy cneLmanbHoro Macna (CUHTETUYeckoe
macno 6e3  KpemHuiopraHudeckux nonumepos  I1SO
32) B MecTe NOACOEOMHEHWs CXaToro BO3dyxa, Aepxa
WHCTPYMEHT B BEPTUKANbHOM MOMOXEHWM C  MECTOM
nopcoeanHeHus Ha Bepxy. ocne cMasku NoACOeAUHUTDL
MaLLMHY K MUTAILLENA CUCTEME W BKIOUUTb HA HECKOIBKO
cekyHa. Mpexae, Yem OTNpaBuTb MALUMHY HA AMUTENbHOE
XpaHeHue, NMPOBECTM CMa3Ky MalUWHbl, kak Bbino onucaHo
BbILLE.

Wckntovarocs M3 rapaHTM  BCe
npoucxogslne  BpesynbTaTe
HECOOTBETCTBYIOLLEN CMA3KM. .
He ponyckatotcsa apyrve BMellaTenbCcTBa CO CTOPOHbI
notpebutens.

[ns obenyxuBaHMs M NEPUOSNYECKON OUNUCTKI BHYTPEHHUX
yacTeiMaLLnHbI, TaKUX, KaK LUETKM, NOALUMMHUKY, 3ybyaTble
nepefjayn v T.N.vM npu noboin Apyroii HeobxogumocTu
cnenyeT obpalaTthCs  BCMELNanu3MpoBaHHble  LIEHTPbI
TEXHWUYECKOro 0BCYKMBaHWUS WWW.IUpes.com
Wcnonb3yiTe  UCKNIOYMTENLHO — 3anacHble
npou3BoacTBa komnaHun RUPES.

MOBPEXEHNS,
HenpaBUNbHOA  WUnK

YacTtu

YTUnn3Aunsa

Korpa wsnenve pocTuraeT KoHua cpoka Cryx6bl, OHO He
BOIMKHO BbIGpackIBaTLCH BMECTE C BbITOBLIM MyCOPOM M
MHbIM MOA06HBIM 0BPa3oM, a AOMKHO YTUNN3NPOBATLCH B
aBTOPW30BaHHbIX LieHTpax Mo  AuddepeHLMpoBaHHOMY
cbopy (Heobxogumo CBS3aTbCA C COOTBETCTBYHLLMMU
opraHami Bnacty, YTobbl 03HAKOMUTLCS € TEM, e MOXHO
YTUNU3NPOBATb M3AENWe B COOTBETCTBUN C [E/CTBYIOLLM
3aKoHopaTenbCTeoM). [paBunbHas yTunn3auus W3penus
BeeT K OXpaHe 3740pOBbS W OKpyxatolien cpedbl. B
cnyyae HenpaBuNbHOM YTUAM3ALMM Ha HapywuTens byayT
HanoXeHbl ~ COOTBETCTBYIOLME CaHKuu. [paBunbHas
yTUNM3aLUMs u3genus cnocobeTByeT OXpaHe 3A0pOBbA
1 Ookpyxatowei cpedbl. pu HepaspelleHHON 3aKOHOM
YTUNn3aUMM  M3JENNA K HapyLMTensM  MpUMEHSIoTCS
CcaHKLm.

3ASBJIEHUE O COOTBETCTBUU EC

Mbl 3asBnsieM NOA CBOK OTBETCTBEHHOCTb, YTO PY4HOI
HE3MEKTPUYECKUI UHCTPYMEHT, YNOMSIHYTHIA B HACTOSILLEM
PyKOBOACTBE MO 3KcrmyaTaumm, cooTBeTcTByeT OCHOBHbIM
TpeboBaHusM  BesonacHocTv  criegytoweidt  [IMpekTuBbI:
2006/42/EC MawwHbI.

VcnbITaHUs NpOBOAMAMCL B COOTBETCTBUW CO CrIELYHOLLMMM
CTaHaapTamu:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

TexHudeckas OKYMeHTaLMA COCTaBreHa:
RUPES S.p.A.

2o QU 6 s
T resi______
. Valentini

/—'s;:;-;;
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NPEBO HA OPUTUHAITHA
WHCTPYKLiN 3A EKCITIIOATALNA

BBbJIFTAPCKU

FPA®OUYHU CUMBOITN

:i

BHumaHme onacHoct

MPEAYNPEXOEHWME: 3a aa ce Hamanu puckbT OT HapaksiBaHe, noTpebuTensT TpsibBa Aa npoyeTeTe PHKOBOACTBO C MHCTPYKLM

Hocete npeanasHu ounna

Hocete 3awuTa 3a cnyxa

HoceTe macka

HoceTe 3awutHu pbrasuLm

Q0O >

)
m

Mapkupoekata ,CE* 3a nazapa Ha EC

[Ouametsp (QuameTsp Ha ancka, nnockoct, opbuTa...)

Ckopocrt 6e3 Toap

OBopoTh B MUHYyTa

QE%@
>

[ocoka Ha BbpTeHea

Hsikon OT crnegHuTe cumBonM MmoraT Aa 6baaT HanM4yHM Ha Balus WHCTPYMEHT. Mons, Hay4yeTe MM 1 HayyeTe TAXHOTO

3HayeHue. EaHa npasunHa nHTepnpeTaums Le no3sonm eaHa no-gobpa v besonacHa ynotpeba Ha MHCTpyMeHTa.
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TEXHUYECKN JAHHU
WHempymermbm mpsibea da (hyHKUUOHUPa cebp3aH KbM e0Ha no0xodswa cucmema 3a acnupayus (He e docmaseHa

NHEBMATWYHW OPEUTAIHU WNAADMALLIMHMI TA156A
Makc. BxogHo HansraHe [bar/PSI] 6.0/87
KoHcymauwms Ha Bb3ayx [I/min] 470

[Mpa3sHu o6opoTyt n° [/min] 0+ 11000

@ otbuta [mm] 6

@ nnockocT [mm] 150
Cuctema 3a acnupauus LIEHTPAN3NPAHA
Maca [Kg] 1.1

ObLUYM NPERYNPEXLOEHNA 3A BE3OMACHOCT
BHUMAHMUE! MpoueTeTe BCUYKM NpepynpexpeHUsi 3a 6e30MacHOCT, MHCTPYKUMM, WMHOCTpauuu W
cneuucduKaLumu, NnpeaocTaBeHy ¢ TO3N NHEBMATUYEH MHCTPYMEHT.
HecnassaHeTo Ha cnegHuTe NpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHOCT Moxe a A0Befe 40 CEpPUO3HN HapaHsBaHMS.
CbxpaHaBaiTe BCUYKM NPeAYNpexaeHNs U MHCTPYKLUK 3a 6baelum cnpaBku.
VHCTpykumuTe 3a GesonacHocT W npeseHUms ca npeactasequ B ceutbka “UHCTPYKLIUUA 3A BE3OMACHOCT”,
KOWTO € HepasaernHa 4acT OT Tean AOKYMEHTU.
ToBa pbKOBOACTBO C ONEPaTUBHU MHCTPYKLMM CbAbpXa LOMbIHUTENHA MH(OPMALWS, N3MCKBAHA 38 KOHKpeTHaTa
ynotpeba Ha UHCTpYMeHTa.

MPABUITHA YTTOTPEBA

* To31 MHCTPYMEHT e NpeaHa3HayeH Aa ce U3NON3Ba KaTo WhaigmalumHa.

+ TO3U MHCTPYMEHT He e NpefHa3HayeH Aa ce W3NON3Ba 3a onepauuu 3a YeTKaHe Ha MeTan, nonupaHe
ps3aHe. M3non3BaHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT 3@ HENPeaBUOEHU NPUIOKEHUS MOXe Aa [0Bede A0 OMacHOCTU W
HapaHsBaHWs Ha xopa.

WHCTpyMeHTLT TpsiGBa da ce WU3NON3Ba C aKCecoapW, KOMTO ca GUNW cheuvanHo NPOeKTUPaHU WUNM
npenopbyYyaHu OT NpPou3BoauTens. OUKCMPAHETO Ha akcecoap KbM MHCTPYMEHTA He rapaHTupa 6esonacHa
eKkcnroartauusl.

HomuHanHa ckopocT Ha akcecoapuTe Tpsi6Ba Aa ce paBHsBa NMOHe Ha MaKCUMariHaTa CKOpoCT, NocoyeHa
BbPXY MHCTPYMEHTa. M3non3saHeTo Ha akcecoapy Npu CKOPOCTW HAZ ONPeaeneHuTe 3a MHCTPYMeHTa, MoXe Aa
[0Beze A0 TAXHOTO CYyNBaHe UM U3XBLPSHE BbB Bb3dyxa.

BLHWHMAT guameTbp M AebenuHaTa Ha akcecoapuTe TpsiGBa Aa CLOTBETCTBA Ha creuvduKkauuuTe Ha
MHCTPYMeHTa. AKCEcoapy C HenpaBuiHI pasmepy He MoraT Aa GbaaT aaeKkBaTHO 3aLMTEHI UMK YNPaBNABaHM.
KoHdhurypauusita Ha akcecoapy Tpsi6Ba Aa OTroBaps Ha UHCTPYMEHTA. V13NoNn3BaHeTo Ha akcecoapy, KOUTO He
morat fja Gbat nepdieKTHO MOHTUPaHI Ha MHCTPYMEHTa MOXe fia [oBefe [0 avcbanaHc, MpekoMepHI BUBpaLmy 1
10 HEBBL3MOXHOCT 38 KOHTPONMPAHE Ha MHCTPYMEHTA.

He usnonssaiite nospegeHu akcecoapu. Mpeau ynotpe6a, nposepeTe BCUYKM akcecoapw. [posepeTe
NOANOPHUTE NOANOXKM U NPOBepeTe [anu no TAX HAMA NYKHATUHW, TEYOBE MNU NPEKOMEPHO U3HOCBaHe.
AKO MHCTPYMEHTBLT NN aKcecoapbT e NagHan, NpoBepeTe Aanu He e NOBPeAeH UM MHCTanupainTe HOB
akcecoap. Crie M3BbpLBAHETO Ha NPOBEPKa UMM MHCTanMpaHe Ha akcecoap, TecTBaiiTe paboTata Ha
MHCTPYMEHTa Npu MaKcUManHa CKopocT M 6e3 HaToBapBaHe 3a eHa MUHYTa, NOAABLPKANKM GesonacHa
AMcTaHUMs. AKO akcecoapuTe ca NoBPeSEeHH, Te LLe Ce CYynsT No Bpeme Ha To3W TeCT.
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CTOMHOCTH HA LIYMOBA EMUCHS
CTOMHOCTUTE Ha eMICUN Ha LLYM Ca YCTaHOBEHM CbracHo
EN ISO 15744:

HwBo Ha 3BykoB  KonebaHne HwBo Ha 3BykoBa
Hansrane [dB(A)] (dB) MOLLHOCT [dB(A)]

LpA K LwA

TA156A 77.0 3.0 88.0

@ W3nonagaiite 3awmTa 3a cnyxa!

CTOMHOCTH HA BUBPALMOHHA EMUCHS

[MbnHata CTOWHOCT Ha BubpauumTe ah
(BekTOopHaTa Ccyma no  TpUTe  HanpaBneHus) U
HeonpefeneHocTTa K ca  onpedeneHu  CbrMacHo
EN 1SO 28927-3:

Ha 3 ocu KonebaHue

ah K
TA156A 3.0 15

MocoyeHnTe CTOMHOCTM Ha emucusi, mMoraT Aa Obpat
CpaBHsIBaHM M W3MON3BaHN 3a efHa BPeMEeHHa OLieHKa Ha
PUCKOBETE Ha EKCro3uUMs Ha ornepaTtopa, N0 Bpeme Ha
nepuoga Ha pabota. [lpaBunHaTta OueHKa Ha nepuoga
Ha pabota, TpsbBa BKMIOYBa CHLIO Taka W CpOKOBETE
Ha (yHKUMOHMpaHe ©e3 maTepWan W CrMpaHeTo Ha
WHCTpyMeHTa.  [locOYeHMTE  CTOMHOCTM Ha  emucun
NpeaCcTaBAT OCHOBHUTE MPUMOXEHNS HA MHCTPyMeHTa. Ako
WHCTPYMEHTLT ObJle M3NOMn3BaH 3a [pYr MPUMOXKeHMs,
C [ApYrV aKkcecoapu WM Aanu ce Mopfara Ha pefoBHa
nopApbXKa, CTOAHOCTUTE Ha eMIUCUs MOraT Aa ce yBennyar
YYBCTBUTENHO MO BpeMe Ha (PyHKLIMOHWPaHETO.

YACTU HA MALUMHATA

- EtukeT 3a ngeHtudnkaums

- JlocT 3a ynpaBneHue Ha u3nyckaHe Ha CrbCTeH Bb3ayX
- KomaHpa 3a perynupaHe Ha ckopoct

- Kopnyc Ha mawumra

- KakauyaHe Ha CrbCTeH Bb3ayx

- OkayBaHe Ha Tpbba 3a acnupauus @ BbT 29/25 mm
- Kanauka Ha acnupaums

- Mnockoct

- BuHT 3a domkcupaHe Ha nnovata

10 - Cma3BaLLo macno

11 - LecTorpameH Kty

MYCKAHE B EKCIITOATAUUA

Mpeav fa nycHeTe B ekcnioaTauus MaluMHaTa yBepeTete

ce, ve:

- OnaKoBKaTa € Lisina 1 He NPeaCcTaBs Npu3HaLy Ha NoBpeaa,
AbIKalLy Ce Ha TPAHCMOPT W cknapvpare;

- NpOM3BOACTBEHATA WHCTanmauus W agucTpubyuusta
Ha CrbCTEH Bb3[yX C KOATO ce pasnonara, Aa Gbge B
CbCTOSIHVE [a 3a/10BOMNM M3VCKBAHWSATA, NPEeACTaBeHM B
TabnuuaTa 1 NocoYeHn Ha uLeHTUdMKaLMoHHaTa Tabenka
Ha MaluMHaTa.

OO~ WN —

MOHTAX HA MALLUMHATA

MoHTupaliTe npucTaBkata 3a NOAaBaHe Ha CrbCTeH Bb3ayX
(He e pocTaBeHa) 3aBMHTBaIIKM 1 B MOCOMEHOTO cefjanile
(5).

A
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YBepeTe Ce, Ye KOrato Ce BKIKOYBA CrbCTEHUS
Bb3dyX, JlocTbT 3a 3amBMxB  aHe (2) Ha
MHEBMATUYHIS UHCTPYMEHT € M3KITHYEH.

3a 3axpaHBaHETO Ha CrbCTEH Bb3ayx, Tpsbeda pa ce
13Mon3Ba eauH KOMMPEecop, MOAXOXAAL, Ha TEXHUYEeCKUTe
XapaKTepuCTUKK, MOCOYEHM Ha eTukeTa C AaHHM Ha
VHCTpyMEHTa.

Bcuuku mHCTpymeHTH, TpbbonpoBoauTe 3a CBbp3BaHe W
TpbbnouTe, TpsibBa Aa ObLAT NOAXOAAWM 38 CLOTBETHOTO
HansraHe 1 3a HeobX0AUMOTO KONMYECTBO Bb3JYX.

MPUCTABKA 3A MOJABAHE HA CIbCTEH Bb34yX
(HE E JOCTABEHA)

MalwumHata ce goctass 6e3 mpuctaBkata 3a nogaBaHe Ha
CrbCTEH Bb3fyariax; no u3bop Ha notpebutens, morat aa
6baaT 13non3BaHM KakTo NpUCTaBKW 3a GbP30 BKMHOYBAHE,
Taka W NOAXOOALM AbpkauW, Taka ye v ABeTe ga umar
€[MH OTBOp 3a NPeMMHaBaHe Ha Bb3yX C eAuH OTBOP 3a
Bb3yXx 0T mm. 8. BbB BTOpMs cnyyait, € Heobxoaumo fa ce
chukeupa cTabunHo ¢ eHa ckoba 3a cukcupaHe Ha Tpbba
3a 3axpaHBaHe KbM Sbpxava.

CTAPTUPAHE U CIIUPAHE

- CrapTupaHe: u30yTaiiTe KOHTPOMHMS NOCT (2) KbM
KOpnyca Ha MalUMHaTa 1 1o 3aipbXTe HaTUCHAT;;

- CnupaHe: oTnycHeTe KOHTPOMHHS NOCT.

HACTPOUKHU
[Mpeav na n3BbPLLNTE KaKBATO U 1A € HaMeca BbpXy
WHCTPYMEHTA, M3KMIoYBaiNTe BUHArW MHCTPYMEHTa
OT 3aXPaHBaHETO Ha CrbCTEH Bb3yX.

PETY/IMPAHE HA POV O5OPOTH

PerynupaHeto Ha 6posi 0Bopotn ce noctura kato ce
npemecTu oppornoaxogswo perynatopa (3) ot OFF go
MAX.

N3bopbT Ha cKopocTTa Ce  M3BbpLWBA  CMOpes
XapakTepucTUkuTe Ha Auckose abpasuBHa XapTis W Ha
maTtepuana 3a obpaboTsaHe.

CMSIHA HA INTOCKOCT
3ameHeTe HesabaBHO edHa MOBpefeHa MIOCKOCT.
OnTMmanHM pesyntaTh ce nocTMraT camo ¢
OpHr1HanHN akcecoap.

MOHTMpaHeTO Ha efHa NMOCKOCT C FPeLUHU pasMepu, Moxe
[a cb3fage NpekomepHu BuGpaumyM W HepomycTUMM 3a
MalLvHaTa.

- PassuHteTe ¢ kmiova (11) dmukcupalimst BUHT Ha
nnockoctTa (9) B nocokata, MOCOYeHa OT CTpenkata,
nocTaBeHa BbpXy 3allMTHATa Karnayka;

- 33 MOHTUpaHe, crieaBaitTe NpoleaypuTe B obpaTeH pea.

MOHTAX/ CMSIHA HA OUCKOBE ABPA3UBHA XAPTUS
MoBbPXHOCTTa Ha NMOCKOCTTa e u3paboTeHa OT Matepuan,
MoaxoAsly 3a MpUeMaHeTo Ha [ucKoBeTe oT abpasvBHa
XapTusi U NO3BOMSBA €4HO NecHo 1 Gbp30 npunensaHe Ha
XapTueHuTe abpasnBHI AUCKOBE.

MOHTAX:

- Hanpasete Taka, Ye Aa npurenHe 4Ypes HaTucKaHe Ha
pucka abpasvBHa XapTisi KbM MNOCKOCTTa, Karto ce
norpuxmMTe OTBOPUTE Ha aucka abpasveHa xapTva Aa
CbBrafaT C OTBOPUTE 3a acnMpauLusi, HamnuHu BbPXY
nrnockocTTa.



3AMAHA:

- OtcTpaHeTe u4pe3  OTKbCBaHe
abpasvBHa xapTus;

- MocTaBete HOBMS  AMCK
MOHTAX).

M3non3BaHna  OUCK

abpasvBHa xapTia  (BUX

3abenexka: 3a ejHo No-[o6po NpunensaHe, ce npenopbyBa
Ja ce 0TCTpaHu npaxa 1 3aMbPCSBAHETO OT MOBLPXHOCTTA
Ha nnockocTTa.

03BOJIEHN PABOTHA UHCTPYMEHTH
[luckoBe abpasueHa xaptns @ 150 mm c oTtBOopM 3a
acnvpauus..

TPEAON 1YCKAHE B EKCITNIOATAUNA

YBeperTe ce, Ye:

- npucTaBkaTa 1 TpbbaTa 3a nofjaBaHe Ha CrbCTEH Bb3AyX
ca BnepgeKTHO CbCTOsHUE;

- YCTPOWCTBOTO 3a 3afBikBaHe e edukacHo, paboTeiku

Mpy He 3axpaHeHa MaLLWHa;

BCUYKM KOMMOHEHTM HA MalMHaTa ca MOHTUPaHM

MpaBUIHO W He NPeACTaBAT NPU3HALM Ha NOBPeAa;

MaluMHata f[a Oble NpaBUNHO CBbp3aHa KbM €fHa

nopXoAsiLLa 1 edukacHa cuctema 3a acnupaums

OlNEPATUBHU UHCTPYKLNN

- CraptupaiiTe xapTusTa 1 NpoBepeTe Aanu HAMa HannyHu
HeobuuaHn BuOpauuM, Aanu nuctoBeTe abpasvBHa
xapTus ca cnoxenu npasunHo (Bix MOHTAX/ CMAHA
HA INCKOBE ABPA3MBHA XAPTUA).

B npotuBeH cnyyai, usknioyete HeabaBHO MalwMHaTa

U Ce norpuxeTe fa OTCTPAHUTe aHOManuuTe.

- Oukeupaiite 06paboTBaHMA feTaiin Taka, Ye fa n3derHete
Bb3MOXHM [ABWKEHMS MO BpeEME Ha 06paboTeaHeTo.

V3non3saiiTe BUHaM Macka, B cryya Ha AeitHoCTH,
KOMTO NPOU3BEXaAT Npax.

NOoAAPBXKA
Beuuky onepavum no noaapbxka U nouYMCTBaHe ce
M3BbPLUBAT C MaLLUMHA, U3KITKOYEHa OT 3aXpaHBAHETO
Ha CrbCTEH Bb3AyX.
OnepauuuTe No NOAAPBXKA U e PEMOHT, TpsibBa fa 6baat
13BbPLUBAHM OT KBaNMMLMPaH NepcoHan.
B kpast Ha 0BpaboTBaHeTo N B cryyait Ha HeobxoAMMOcCT,
u3umaricteTe CbC CTpysl CrbCTEH Bb3OyX Kopryca Ha
MaluvHaTa.

OBUKHOBEHA NOAAPBXXKA:

CmasBailTe nepuogmyHo MalumHata (Ha Bceku 50 vaca
paboTa) kanBaik 3 kanku Macno 3a cneuduyHa ynotpeba
(10) B OKa4yBaHETO Ha CTbCT H Bb3AYX HA MHCTPYMEHTa,
KaTo ro AbpXuTe BbB BEPTUKANHA No3uLMs, C OKayBaHe oT
ropHata ctpaHa. Crefj Tasu onepauusi, CBbpXeTe MalumHa
a KbM 3axpaHBaHETO W § 3afe/CTBalTe 3a HAKOMKO CEKYHAM.
Mpeou pa noctaBuTe MHCTPyMEHTa 3a AbITbI Nepuog Ha
3acToW, Npe W onepauusTa 3a CMa3BaHe, KakTo € OnMcaHo
no-rope.

W3kntouBaT ce 0T rapaHumsTa BCUYKY LLETH, NPOU3XOXAALLM
OT e[} @ HEMPABMITHO UNN HEMOAXOAALLO CMa3BaHe.

He ce ponyckart apyrv Hamecw oT CTpaHa OT KNWeHTa.
3a nopapbkkata M NEPUOAMYHOTO MOYMCTBAHE Ha
BbTPELLHUTE YacTy, KaTo Narepu, aHrpeHaxu, u ap. unm
APYTM HyXau, o6bpHeTe ce kbM LieHTbpa 3a

ObcnyxsaHe Ha KnveHTw, oTopuaupaHe, kouTo MoraT Aa
6baat oTKpUTM Ha

CTpaHuLaTa www.rupes.com pasgaen ObcnyxsaHe.

[a ce wu3non3eaT eAUHCTBEHO OPUIMHANHW YacTu
RUPES.

YHULOXABAHE

MpomyKTBT, KOraTo CTUrHE Kpasi Ha NOM30TBOPHMS XVBOT,
He TpsibBa Aa Gbhe M3XBBLPNSH B OKONHaTa cpefa Mnu
W3XBbPrIEH C AOMaKMHCKUTE OTnagbuy, a Tpsbea na
W3XBbPrEH B OTOpU3MPaHUTE LIEHTPOBE 3a pasferiHo
cbbupaHe (CBbPXKETE CE C MECTHUTE KOMMETEHTHI OpraHu,
3a fja pasbepeTe Kbae Aa U3XBbPIUTE MPOSYKTa CNOpes
CTaHfapTUTe Mo 3aKoH). [paBUMHOTO W3XBbPNsSHE Ha
npopyKTa ce 0TpassiBa Ha 3apaBeonasBaHeTo W onasBaHeTo
Ha OKonHaTa cpefa. He3akoHHOTO U3XBbpHsiHE Ha NpoaykTa
BOAM [0 HanaraHeTo Ha CaHKLMM 3a HapyLUMTENWTE.

EC JEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapnpamMe Ha CBOs COOGCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye
NPEHOCUMUSIT MHCTPYMEHT, KbM KOWTO CE OTHacs ToBa
PbKOBOACTBO, CbOTBETCTBA HA OCHOBHUTE M3uckBaHus Ha
[vpekTvBa:

2006/42/EC MawwuHw.
[okasatencreara/nposepkute  ca
CbOTBETCTBUE CbC CMIEAHNTE CTaHAAPTY
EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

M3BBbPLLEHN B

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

TexHu4ecko gocme Ha:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Utanns

RUPES... . ..

[esl

Valentini

/—'s;:;-;:
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BRAREIE
JEBTRFRERDEIANMB RS (AR )

SR EFI AN TA156A
=XNiEAEN [bar/PSI] 6.0/87
ZESBFE [I/min] 470
BZEEH n° [/min] 0+ 11000
@ B8 [mm] 6

@ BE [mm] 150
e B R
FE [Kg] 1.1
—REEES
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LpA K LWA

TA156A 77.0 3.0 88.0
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CE SK, Y PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU K OBSLUZE ; 42
GRAFICKE SYMBOLY

Pozor nebezpeci

VAROVANI: Pro omezeni rizika poranéni si uzivatel musi precist navod k obsluze.

Noste ochranné bryle

Noste osobni ochranné prostfedky

PouZivejte masku

Pouzivejte ochranné rukavice

Q0O >

Oznaceni CE pro trh EU

)
m

4} Primér (Prdmér kotouce, unaSece kotoucy, talife...)
n0 Rychlost na prazdno

..Imin. | Otacky za minutu

~—a | Smér otageni

Nékteré z nasledujicich symboli mohou byt piitomné na va$em nastroji. Zadame vas, abyste si je prostudovali a naugili se
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TECHNICKE UDAJE
Nastroj musi fungovat pfipojeny k vhodnému systému odsavani (neni soucasti dodavky)

PNEUMATICKE EXCENTRICKE BRUSKY TA156A
Max. tlak na vstupu [bar/PSI] 6.0/87
Spotieba vzduchu [l/min] 470

Otacky volnobéhu n® [/min] 0+ 11000

@ orbita [mm] 6

@ unase¢ [mm] 150

Systém odsavani CENTRALIZOVANY
Greutate [Kg] 1.1

OBECNA BEZPECNOSTN| UPOZORNENI
VAROVANI! Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodané s
timto pneumatickym naradim.

NedodrZeni nasledujicich bezpe€nostnich upozornéni mize vést k vaznému zranéni.

Uchovejte vSechna upozornéni a pokyny pro budouci odkaz. ; .

Bezpecnostni pokyny a informace pro prevenci nehod jsou uvedeny v brozufe ,BEZPECNOSTNI POKYNY*, ktera

tvofi nedilnou soucést této dokumentace.

Tento navod na obsluhu uvadi dodate¢né informace nezbytné pro specifické pouZiti nastroje.

SPRAVNE POUZITI

* Tento nastroj je uréen k pouziti jako bruska.

* Tento nastroj neni uréen k pouziti pro operace kartacovani, leSténi a fezani kov(i. Pouzivani tohoto nastroje pro
nezamyslené aplikace mize zpUsobit nebezpeci a poranéni osob.

* Nastroj je treba pouzivat s prisluSenstvim, které bylo konkrétné navrzeno nebo doporuceno vyrobcem.
Upevnéni pfisluSenstvi k nastroji nezarucuje bezpecny provoz.

* Jmenovita rychlost prislusenstvi musi byt minimainé stejna jako maximalni rychlost uréena pro nastroj.
Pouzivani pfisluSenstvi pfi rychlostech pfesahujicich jmenovitou hodnotu mize zplsobit prasknuti nebo vymrsténi
do vzduchu.

* Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi odpovidat specifikacim nastroje. Prislusenstvi s nespravnymi
rozméry nelze vhodnym zpQsobem chranit ani ovladat.

* Konfigurace prisluSenstvi musi odpovidat nastroji. Pouzivani prisluSenstvi, které nelze dokonale nasadit na
nastroj mze zpusobit nerovnovahu, nadmémé vibrace a ztratu oviadani nastroje.

* Poskozené prisluSenstvi nepouzivejte. Pfed pouzitim nasadte veskeré prisluSenstvi. Zkontrolujte podlozky
a ovérte, zda nevykazuji praskliny, trhliny nebo nadmérné opotiebeni. Pokud dojde k padu nastroje nebo
prisluSenstvi, zkontroluje, zda nejsou poSkozeny nebo nainstalujte nové pfisluSenstvi. Po kontrole nebo
instalaci prisluSenstvi vyzkousejte fungovani nastroje pfi maximalni rychlosti a bez zatizeni pod dobu jedné
minuty a zachovavejte pritom bezpecny odstup. Pokud je pfisluSenstvi poSkozeno, béhem zkousky praskne.
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HODNOTY UROVNE EMISI
Hodnoty hluénosti zjisténé podie EN 1SO 15744:

Hladina akustick ~ Nejistota Hladina akustického|
tlaku [dB(A)] (dB) vykonu [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A  77.0 30 88.0
@ Pouzivejte ochranu sluchu!
HODNOTY UROVNE VIBRACI

Celkové hodnoty vibraci an (soucet vektord tfi os) a nejistota
K zji§téné podle EN 1SO 28927-3:

na 3 osach Nejistota
ah K
TA156A 3.0 1.5

Uvedené hodnoty emisi jsou srovnatelné a pouZitelné
pro pfedbézné hodnoceni rizik expozice obsluhy b&hem
pracovni doby. Spravné hodnoceni pracovni doby musi
zahmovat také doby fungovani na prazdno a zastaveni
nastroje. Uvedené hodnoty emisi pfedstavuiji hlavni aplikace
nastroje. Pokud je nastroj pouzivan pro jiné aplikace, s jinymi
doplriky nebo na ném neni provadéna radna udrzba, mohou
se hodnoty emise béhem fungovani vyrazné zvysit.

CASTI STROJE
1 - IdentifikaCni Stitek
- Ovladaci paka pfivodu stlaéeného vzduchu
- Ovladani regulatoru rychlosti
- Télo stroje
- Pfivod stlaceného vzduchu
- Privod ods&vaciho potrubi @ int. 29 /25 mm
- Odsavaci pouzdro
- Unased
- Upevniovaci Sroub unaSece
- Mazaci olej
- Imbusovy kli¢

UVEDENI DO PROVOZU

Pfed uvedenim stroje do provozu se ujistéte, Ze:

- Obal je cely a nevykazuje znaky poskozeni zplsobeného
dopravou a skladovanim

- Disponibilni soustava vyrob a distribuce stlateného
vzduchu je schopna splnit pozadavky uvedené v tabulce
a na identifikacnim Stitku stroje.

MONTAZ STROJE
Namontujte spoj pfivodu stlateného vzduchu
(dodavan) a zasroubuijte jej do pfislusného ulozeni (5).

OO~ WN

—_
oo

(neni

Ujistéte se, ze kdyz je zapojen stlaceny vzduch,
ovladaci paka (2) pneumatického nastroje je
vyfazena.
Pro z&sobovani stlaenym vzduchu musi byt pouzit
kompresor  odpovidajici  technickym  charakteristikam
uvedenym na datové etiketé nastroje.

VSechny nastroje, pfivodni potrubi musi byt vhodné pro
pfislusny tlak a nutné mnozstvi stiateného vzduchu.
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SPOJ PRIVODU STLACENEHO VZDUCHU

(NENI SOUCASTI DODAVKY)

Stroj je dodavan bez spoje pfivodu stlaéeného vzduchu; dle
volby uZivatele mohou byt pouzity jak odpovidajici spoje s
rychlou spojkou, tak s ahadicovym Sroubenim, ledaze oba
maji otvor prichodu vzduchu v mm.8.

V druhém pfipadé je tfeba stabilné upevnit pomoci utahovaci
pasky pfivodni potrubi k hadicovému Sroubeni.

SPUSTENI A ZASTAVENI

- Spusténi: zatlacte oviadaci paku (2) smérem k télu stroje a
udrzte ji stisknutou;

- Zastaveni: uvolnéte ovladaci paku.

NASTAVENI
Pfed provedenim jakéhokoli zasahu na nastroji,
odpojte vzdy nastroj od pfivodu stlateného vzduchu.

SERIZENIi POCTU OTACEK

Nastaveni poctu otacek je dosazeno vhodnou manipulaci s
obdélnikem (3) z polohy OFF do MAX.

Volba rychlosti je provedena v zavislosti na charakteristikach
kotoucu brusného papiru a zpracovavaného materialu.

VYMENA UNASECE
Okamzité vyménte poSkozeny unaSe¢. Optimalni
vysledky jsou dosazeny pouze s originalnimi
doplrky.

Montdz unaSe¢e chybnych rozmérd mlze zplsobit

nadmérné vibrace nepfipustné pro stroj.

- ViySroubujte pomoci klice (11) upeviiovaci Sroub unasece
(9) ve sméru Sipky uvedeném na ochranném pouzdru;

- pro montaz postupujte v opaéném sledu.

MONTAZ / VYMENA KOTOUCU BRUSNEHO PAPIRU
Povrch unaSece je vytvofen z materidlu vhodného pro pfijeti
kotouél brusného papiru a umoziuje snadné a rychlé
prilnuti kotouct brusného papiru.

MONTAZ:

- Pripevnéte stiskem kotou€ brusného papiru k unadeci,
dbejte na to, aby se otvory kotouce brusného papiru
shodovaly s otvory odsavani na unaseci.

VYMENA:
- Odtrhnutim odstrarite pouZity kotou¢ brusného papiru;
- Aplikuje novy kotou¢ brusného papiru (viz MONTAZ).

Poznamka: pro lepsi pfilnuti se doporucuje odstranit prach a
Spinu s povrchu unasece.

PRIPUSTNE PRACOVNI NASTROJE
Kotouce brusného papiru @ 150 mm s odsavacimi otvory.

PRVNI UVEDENI DO PROVOZU

Ujistéte se, ze:

spoj privodni trubky stlageného vzduchu je v perfektnim
stavu;

pohonné zafizeni je UcCinné, ale pracujte se strojem
odpojenym od napajeni;

vdechny soucastky stroje jsou spravné namontovany a
nevykazuji znaky poSkozeni;

stroj je spravné zapojen k vhodnému a u¢innému systému
odsavani



OPERATIVNI INSTRUKCE

- Spustte stroj a zkontrolujte vyskyt abnormalnich vibraci, ze
listy brusného papiru jsou aplikovany spravnym zplisobem
(viz MONTAZ/  VYMENA KOTOUCU BRUSNEHO
PAPIRU).

V opacném pripadé vypnéte okamzité stroj a zajistéte

odstranéni anomlii.

- Upevnéte zpracovavany kus tak, abyste zabranili moznym
pohyblm béhem zpracovani.

Vzdy pouzivejte masku, kdyz provadite prasné
prace.
UDRZBA
VeSkeré operace Udrzby a CiSténi se provadéji se
strojem odpojenym od napéjeni stlateného vzduchu.
Operace Udrzby a oprav musi byt provedeny kvalifikovanym
personalem.
Po skonceni praci nebo v pfipadé nutnosti oCistéte proudem
stlateného vzduchu télo stroje od prachu.

BEZNA UDRZBA:

Periodicky stroj mazte (kazdych 50 hodin prace) vlijte 2/3
kapek oleje pro specifické pouziti (10) do pfivodu stlaceného
vzduchu nastroje, udrZujte jej ve svislé poloze se spojem ve
vySce. Po této operaci pfipojte stroj k napajeni a spustte jej
na nékolik sekund.

Pfed uvedenim nastroje na dlouhou dobu mimo provoz
provedte vySe popsané operace mazani.

Ze zaruky jsou vylouceny vdechny $kody odvijejici se od
nespravného nebo neodpovidajiciho mazani.

Nejsou pripustné jiné zasahy ze strany uzivatele.

Pro periodickou udrzbu a periodické &isténi vnitfnich ¢asti,
jako jsou loZiska, pfevody, atd. nebo jiné nutné zasahy se
obratte na autorizovana asisten¢ni centra , jejichz seznam
je uveden také na webovych strankach www.rupes.com v
sekce Servis.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily RUPES.

LIKVIDACE

Vyrobek, kdyz dosahne konce Zivotnosti, nesmi byt rozptylen
do Zivotniho prostfedi anebo vyhozen spolu s domovnim
odpadem, ale musi byt zlikvidovan v autorizovanych
centrech tfidénych odpadd (kontaktujte pfislusné mistni
Ufady pro informace, kde zlikvidovat vyrobek v souladu
d platnymi zakony). Spravna likvidace vyrobku pfispiva k
ochrané zdravi a Zivotniho prostfedi. Nepovolena likvidace
vyrobku mé za nésledek sankce.

EU PROHLASENI O SHODE

Prohladujeme na svou odpovédnost, Zze pfenosny nastroj,
na ktery se vztahuje tento navod, odpovida pozadavkim
Smérnice:

2006/42/ES Stroje.

Zkousky/kontroly byly provedeny v souladu s nasledujicimi
predpisy

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Technicka dokumentace je u:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES..... ..
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DANSK OVERS/ETTELSE AF ORIGINALE
GRAFISKE SYMBOLER BETJENINGSINSTRUKTIONER

Advarsel fare

ADVARSEL: For at mindske risikoen for personskade skal brugeren laese brugsanvisningen

Brug beskyttelsesbriller

Brug hgrevaern

Brug maske

Brug beskyttelseshandsker

Q0O >

CE-maerkning for EU-marked

)
m

Diameter (Diameter pa skive, slibetallerken, orbit...)

Ulastet hastighed

Omdrejninger i minuttet

QE%@
>

Rotationsretning

Nogle af de falgende symboler kan veere til stede pa dit veerktej. Studér dem og leer deres betydning.
En korrekt forstaelse medfarer en bedre og sikrere brug af veerktgjet.
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TEKNISKE OPLYSNINGER
Redskabet skal bruges sammen med et passende udsugningssystem (medfalger ikke)

PNEUMATISKE ROTERENDE SLIBEMASKINER TA156A
Maksimum arbejdstryk [bar/PSI] 6.0/87
Luftforbrug [I/min] 470
Omdr. uden belastning n° [/min] 0+ 11000
@ orbit [mm] 6

@ slibetallerken [mm] 150
Indsugningssystem CENTRERET
Veegt [Kg] 1.1

GENERELLE SIKKERHEDSADVARSLER
ADVARSEL! Las alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer og specifikationer, der er leveret
med dette pneumatiske vaerktgj.

Manglende overholdelse af falgende sikkerhedsadvarsler kan resultere i alvorlige skader.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig reference.

Sikkerheds- og ulykkesforebyggelsesinstruktionerne er anfert i handbogen “SIKKERHEDSINSTRUKTION”, som er

en integreret del af disse dokumenter.

Denne betjeningsvejledning angiver de yderligere oplysninger, der kraeves til den specifikke brug af veerktgjet.

KORREKT BRUG

* Dette vaerktej er designet til at blive brugt som en slibemaskine.

* Dette veerktgj er ikke beregnet til at blive brugt til metalberstning, polering og skeering. Brug af dette veerktgj
til ikke-tilsigtede anvendelser kan medfare farer og personskader.

* Vaerktojet skal bruges sammen med tilbehor, der er specielt designet eller anbefalet af producenten.
Fastgarelse af tilbeher til veerktajet garanterer ikke en sikker drift.

* Tilbehgrets nominelle hastighed skal mindst svare til den maksimale hastighed, der er angivet pa veerktojet.
Brug af tilbeher ved hastigheder over den nominelle kan medfare, at det gar i stykker eller kastes ud i luften.

* Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal svare til specifikationerne for varktejet. Tilbehgr med
forkerte dimensioner kan ikke beskyttes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

* Tilbehgrets konfiguration skal passe til vaerktgjet. Brug af tilbeher, der ikke kan monteres perfekt pa veerktgjet,
kan resultere i ubalance, store vibrationer og i umuligheden af at kontrollere veerktgjet.

* Brug ikke beskadiget tilbeher. Undersgg alt tilbeher inden brug. Underseg stetteunderlagene, og kontroller,
at der ikke er revner eller overdreven slitage. Hvis varktgjet eller tilbehoret er faldet, skal du kontrollere, at
det ikke er beskadiget, eller installere et nyt tilbehor. Efter inspektion eller installation af tilbehgret skal du
teste veerktejets betjening ved maksimal hastighed og uden belastning i et minut og holde dig pa sikker
afstand. Hvis tilbehgret er beskadiget, vil det ga i stykker under denne test.
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STOJVARDIER
Stojemissionsveerdier fundet int. EN 1ISO 15744:

Lydtrykniveau ~ Usikkerhed —Lydeffektniveau
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Brug herevaern!
VIBRATIONSVAERDIER

Vibrationer samlet veerdi an (vektorsum af tre retninger) og
usikkerhed K fundet iht. EN ISO 28927-3:

Pa 3 akser Usikkerhed
ah K
TA156A 3.0 15

De angivne emissionsveerdier er sammenlignelige og
anvendelige til en midlertidig vurdering af operaterens
eksponeringsrisiko i lgbet af arbejdstiden.Den korrekte
evaluering af arbejdstiden skal ogsa indeholde veerktgjets
tomgangs- og stoptider.De angivne emissions- veerdier er
repreesentative for veerktejets vigtigste applikationer.Hvis
veerktgjet bruges til andre applikationer, med andet tilbehar,
eller hvis det ikke undergér regelmaessig vedligeholdelse,
kan emissions- vaerdierne stige betydeligt under drift.

MASKINENS DELE
1. Identifikationsetikette
2. Handtag il trykluftforsyning
3. Hastighedsregulator
4. Maskinens centrale del
5. Tryklufttilslutning
6. Udsugningstilsutning @ int.29 /25 mm
7. Udsugningsring
8. Slibetallerken
9. Sikringsskrue til slibetallerken
0. Smereolie
1. Ubrakonggle

—_

IDRIFTSAETTELSE

For du starter maskinen, skal du sgrge for at:

- Emballagen er intakt og ikke viser ingen tegn pa skader fra
transport og opbevaring:

- Det tilgeengelige produktions- og distributionsanleeg af
trykluft er i stand til at opfylde de krav, der er angivet i
tabellen og vist pa maskinens identifikationsplade.

MONTERING AF MASKINEN
Tilslut trykluftforsyningstilslutningen (medfalger ikke) ved at
skrue den i det relevante seede (5).

Serg for, at betjeningshandtaget (2) pa det
pneumatiske veerktgj er slukket nar trykluften
tilsluttes.

Til trykluftforsyning skal der anvendes en kompressor, der er
egneti.h.t. de tekniske egenskaber, der er vist pa veerktgjets
datameerkat..

Alle instrumenter, filslutningsslanger og rer skal veere

egnede til det respektive tryk og den ngdvendige meengde
luft.
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TRYKLUFTTILSLUTNING (MEDFOLGER IKKE)

Maskinen leveres uden tilslutning af trykluftforsyning.
Brugeren kan enten bruge egnede lynkoblingstilslutninger
eller slangekoblinger, forudsat at de begge har et hul til
luftpassage pa mm.8.

| sidstnaevnte tilfeelde skal luftledningen fastgeres til dysen
ved hjeelp af en slangeklemme.

START OG STOP

- Start: Tryk betjeningshandtaget (2) frem mod maskinens
hoveddel og hold det nede.

- Stop: slip betjeningshandtaget.

INDSTILLINGER
Fer du udferer nogen form for indgreb pa veerktojet,
skal du altid koble veerktgjet fra trykluftforsyningen.

REGULERING AF OMDREJNINGSTAL

Omdrejningstallet reguleres ved at placere regulatoren (3)
fra OFF til MAX.

Valg af hastighed skal foretages i overensstemmelse med
slibepapirets egenskaber og materialet, der skal bearbejdes.

UDSKIFTNING AF SLIBETALLERKEN
En beskadiget slibetallerken skal straks udskiftes.
Der opnas kun optimale resultater med originalt
tilbeher.

Montering af en forkert sterrelse slibetallerken kan forarsage

for stor vibration og er ikke tilladt pa maskinen.

- Ved hjeelp af ngglen (11) skrues fastgerelsesskruen pa
slibetallerkenen (9) af i den retning, der er angivet med
pilen pa beskyttelsesheetten.

- Til montering skal man skrue i modsat retning.

MONTERING / UDSKIFTNING AF SLIBEPAPIRSKIVER
Slibetallerkenens overflade er lavet af materiale, der er egnet
il paseettelse af slibepapirskiver og muligger en let og hurtig
vedhaeftning af slibeskiverne.

MONTERING:

- Tryk slibepapirskive fast pa slibetallerkenen, og serg
for, at hullerne i slibepapirskiven passer sammen med
udsugning- shullerne pa slibetallerkenen.

UDSKIFTNING:
- Brugte slibepapirskiver fiernes ved blot at rive dem af
- Pasat den nye slibepapirskive (se MONTERING).

NB: for bedre vedhaeftning anbefales det at fierne stav og
snavs fra slibetallerkenens overflade.

TILLADTE SLIBESKIVER
Slibepapirskiver @ 150 mm med udsugningshuller.

FOR IBRUGTAGNING

Kontrollér, at:

- tryklufttilslutning og -forsyningsrer er i perfekt stand;

- starthandtaget fungerer korrekt. Dette skal ske med
slukket luftforsyning;

- alle komponenter i maskinen er monteret korrekt og viser
ikke tegn pa skade;

- maskinen er korrekt forbundet til et egnet og effektivt
udsugningssystem.



IANVISNINGER TIL BRUG

- Start maskinen og kontroller, at der ikke er unormale
vibrationer, at arkene af slibepapir er korrekt pafert (se
MONTERING / UDSKIFTNING AF SLIBEPAPIRSKIVER).

| modsat fald skal du straks slukke for maskinen og

fierne eventuelle fejl.

- Fastger emnet du arbejder pa for at undgad mulige
bevaegelser under bearbejdningen.

@ Brug altid en maske il arbejde, der producerer stgv.

VEDLIGEHOLDELSE
Alle vedligeholdelses- og rengeringsindgreb skal
udfgres med maskinen frakoblet trykluftforsyningen.
Vedligeholdelse og reparation skal udfgres af kvalificeret
personale. Fjern stgv fra maskinen ved hjeelp af trykluft efter
afsluttet arbejdet, eller nar det er nedvendig.

ORDINAR VEDLIGEHOLDELSE:

Smer maskinen regelmaessigt (hver 50 driftstid) ved at
indseette 2/3 draber specifik olie (10) i tryklufttilslutningen,
idet du holder enheden lodret, med tilslutningen vendt
opad.Efter denne operation skal maskinen sluttes il
stramforsyningen og seette den i drift i nogle fa sekunder.
Smer maskinen som beskrevet ovenfor, far den opbevares i
leengere perioder med inaktivitet.

Alle skader som fglge af forkert eller utilstraekkelig smaring
er udelukket fra garantien.

Ingen andre indgreb fra brugeren er tilladt.

Til vedligeholdelse og periodisk rengering af interne dele,
sasom lejer, gear osv. eller ved andre behov, kontakt de
autoriserede servicecentre 0gsad pa hjemmesiden www.
rupes.com Service sektionen.

Brug kun originale RUPES reservedele.

BORTSKAFFELSE

Nar produktet nar slutningen af dets driftsliv, ma produktet
ikke bortskaffes i miliget eller som husholdningsaffald,
men skal bortskaffes hos de autoriserede genbrugscentre
(kontakt de kompetente lokale myndigheder for at finde
ud af, hvorledes produktet skal bortskaffes i henhold
til loven).Korrekt bortskaffelse af produktet bidrager il
sundhedsbeskyttelse og bevare miljget. Ulovlig bortskaffelse
af produktet indebaerer sanktioner mod overtraederne

EU-OVERENSSTEMMELSESERKL/ARING

Vi erkleerer under eget ansvar, at det beerbare veerktgj, som
denne vejledning henviser til, opfylder de veesentlige krav i
direktivet:

2006/42/EF Maskindirektivet.

Testene/kontrollerne udfgres i henhold til falgende forskrifter:
EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Teknisk dossier hos:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italien

RUPES... . .

[esl

Valentini
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EESTI . ORIGINAALKASUTUSJUHENDI TOLGE ! 50
GRAAFILISED SUMBOLID

Ettevaatust!

HOIATUS: Vigastumisohu vahendamiseks peab kasutaja lugema kasutusjuhendit

Kandke kaitseprille

Kasutage kuulmiskaitseid

Kandke kaitsemaskii

Kandke kaitsekindaid

Q0O >

CE-maérgise ELi turu jaoks

)
m

] Labimddt (Ketta, padja,orbiidi 1abimaat...)
n0 Kaal tlihjalt

../min. | Pddret minutis

~a | Pdérlemissuund

Toériistal voivad olla mdned jargmistest stimbolitest. Jélgige neid ja tehke endale selgeks nende tdhendus.
Nende &ige t6lgendamine vdimaldab kasutada tédriista paremini ja ohutumalt.
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TEHNILISED ANDMED
Seadist tuleb kasutada (ihendatuna vastava sissetdmbestisteemiga (ei kuulu tarnesse)

PNEUMAATILISED EKSTSENTRIKLIHVMASINAD TA156A
Maks.sisendsurve [bar/PSI] 6.0/87
Ohukulu [l/min] 470
Tiihikaigup6drded n® [/min] 0+ 11000

@ orbiit [mm] 6

@ padi [mm] 150
Sissetémbeslisteem TSENTREERITUD
Greutate [Kg] 1.1

ULDISED OHUTUSHOIATUSED
HOIATUS! Lugege labi koik selle pneumaatilise tooriista kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
illustratsioonid ja spetsifikatsioonid.

Jargmiste ohutushoiatuste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised tulevikuks.

Ohutus- ja dnnetuste ennetamisjuhendid on &ra toodud brosiiris ,OHUTUSJUHISED”, mis on nende dokumentide

lahutamatu osa.

Kaesolevas kasutusjuhendis on antud tdiendavat informatsiooni todriista konkreetse kasutamise kohta.

OIGE KASUTAMINE

* Kéesolev tooriist on ettenahtud lihvimistoodeks.

* See tooriist ei sobi metalli harjamiseks, poleerimiseks ega I6ikamiseks. Todriista kasutamine valeks otstarbeks
voib pdhjustada ohuolukordi ja isikuvigastusi.

* Tooriista tuleb kasutada tootja poolt spetsiaalselt projekteeritud voi soovitatud tarvikutega. Tarviku kinnitamine
tooriista kilge ei garanteeri ohutut t60d.

* Tarvikute nimikiirus peab olema vahemalt vordne tddriistale mérgitud maksimaalse kiirusega. Tarvikute
kasutamine nimikiirusest suuremal kiirusel véib pdhjustada nende murdumise voi 6hku paiskumise.

* Tarvikute valislabimo6t ja paksus peavad vastama tooriistal olevatele spetsifikatsioonidele. Valede mddtudega
tarvikuid ei ole véimalik piisavalt kaitsta ega kontrollida.

* Tarvikute konfiguratsioon peab vastama todriistale. Tarvikute kasutamine, mida ei saa tooriistale korralikult
paigaldada, vdib pbhjustada tasakaalutust, llema&rast vibratsiooni ja t6driista valjumist kontrolli alt.

* Arge kasutage kahjustatud tarvikuid. Enne kasutamist kontrollige koiki tarvikuid. Kontrollige tugikettaid ja
veenduge, et nendes ei oleks pragusid, rebendeid ning need ei oleks liiga kulunud. Kui tooriist voi tarvik on
maha kukkunud, veenduge, et see ei ole kahjustatud voi paigaldage uus tarvik. Kontrollige pérast tarviku
kontrollimist voi paigaldamist tooriista t66d maksimaalsel kiirusel ja ilma koormuseta iihe minuti valtel,
hoidudes ohutusse kaugusse. Kui tarvikud on kahjustatud, murduvad need selle katse kéigus.
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MURA PIIRVAARTUSED
Miiraemissiooni vaartused on maaratud vastavalt standardile
EN ISO 15744:

Helirbhutase ~ Maaramatus Helivdimsuse tase

level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

VIBRATSIOONITUGEVUSE VAARTUSED

Vibratsiooni koguvaartused ah (kolme suuna vektorsumma)
ja modtemadramatus K, madratud vastavalt standardile
EN IS0 28927-3:

3 teljel Maéramatus
ah K
TA156A 3.0 1.5

Nimetatud heitkogused on vérdlevad ja kasutatavad kaitaja
kokkupuuteriskide ajutiseks hindamiseks tédperioodil.
Todperioodil teostatav Gige hindamine peab sisaldama ka
tooriista tihikaigul todtamise ja peatumise aegu. Nimetatud
heitkogused on tlupilised tédriista peamistele rakendustele.
Kui tooriista kasutatakse muudeks eesmérkideks, muude
lisaseadmetega voi selle korrapdrast hooldust eiratakse,
voivad heitkogused 60 ajal mérkimisvaarselt suureneda.

MASINA OSAD
1. Tehase andmesilt
2. Surudhu juhtimiskang
3. Kiirusregulaator
4. Masina korpus
5. Surudhutihendus
6. Imitoruiihendus siselabimddduga @ 29 /25 mm
7. Imurkomplekt
8. Padi
9. Padja kinnituskruvid
0. Maardedli
1. Kuuskantvéti

—_

SEADISTAMINE

Kontrollige enne masina kasutuselevottu jargnevat:

- pakendon terve ning ei ole transpordi ega ladustamise
kaigus nahtavalt kahjustunud;

- kasutatav surudhu tootmis- ja jaotusseadis rahuldab
tabelis ja masina identifitseerimisplaadil ndidatud nduded.

MASINA PAIGALDAMINE
Galdage surudhu tarnetihendus (ei kuulu tarnesse), kruvides
see asjakohasesse kohta (5).

Veenduge, et kui surudhk dhendatakse, on
pneumaatilise tddriista kaitushoob (2) vélja liilitatud.

Surudhutoiteks tuleb kasutada todriista andmesildil &ra
toodud tehnilistele omadustele vastavat kompressorit.

Koik instrumendid, Gihendustorud ja voolikud peavad sobima
vastava réhu ja vajaliku 8huhulgaga.
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SURUGHUUHENDUS (EI KUULU TARNESSE)

Masin tarnitakse ilma surudhulhenduseta; kasutaja vdib
otsustada kas kiirlitmikuga tihenduste véi voolikuiihenduste
kasuks, tingimusel, et mélemal on olemas 6hu labilaskeava
(8 mm).

Teisel juhul  tuleb fikseerida
voolikuiihendusega voolikuklambri abil.

KAIVITAMINE JA SEISKAMINE

- Kaivitamine: liikake juhthooba (2) masina korpuse suunas
ja hoidke seda all;

- Seiskamine: vabastage juhthoob.

SEADISTUSED
Enne todriistaga mistahes t66 alustamist, katkestage
alati todriista surubhutoide

toitetoru  piisivalt

POORETE ARVU REGULEERIMINE

Podrete arvu reguleeritakse viies regulaator (3) asendist
OFF asendisse MAX.

Kiiruse valitakse vastavalt livapaberi plaatide ja todeldava
materjali omadustele.

PADJA VALJAVAHETAMINE
Vahetage  kahjustunud  padi  kohe  valja.
Optimaalsed  tulemused  saavutatakse — ainult
originaalvaruosadega.

Vale suurusega padja paigaldamine voib pdhjustada liigset

ja masinale lubamatut vibratsiooni.

- Keerake kruvikeerajaga (11) padja kinnituskruvi (9)
kaitsekorgil asuva noolega néidatud suunas;

- paigaldamiseks tuleb keerata seda vastupidises suunas.

LIIVAPABERIKETASTE PAIGALDAMINE/VAHETAMINE
Padja pind on valmistatud materjalist, mis sobib
livapaberketaste kinnitamiseks ja véimaldab
livapaberketaste hdlpsat ja kiiret kinnitumist.

PAIGALDAMINE:

- Veenduge, et liivapaber j4&b padja kilge kinni nii, et
livapaberiket- ta avad langevad kokku tugipadjal olevate
sissetdbmbeavadega.

VALJAVAHETAMINE:
- Tdmmake kasutatud liivapaberiketas lahti;
- Pange kohale uus liivapaberiketas (vt PAIGALDUS).

Markus: paremaks kleepumiseks soovitame eemaldada
padjalt tolmu ja mustuse.

LUBATUD TOORIISTAD
Imemisavadega livapaberikettad Idbimddduga @ 150 mm.

ENNE KASUTUSELEVOTTU

Veenduge, et:

- surudhulihendus ja -toru on téiuslikus seisukorras;

- kaivitusseadis on tookindel (kontrollige siis, kui masin ei

toota);

- kdik masina osad on digesti paigaldatud ja need ei
nahtavalt kahjustatud;

- masin on Odigesti Uhendatud sobiva ja tdhusa
sissetémbesiisteemiga .



TEGEVUSNAITAJAD

- Kéivitage masin ja veenduge, et ei esine ebatavalist
vibratsiooni ja liivapaberilehed on digesti paigaldatud
(vt PAIGALDUS / LIIVAPABERIKETASTE
VALJAVAHETAMINE).

Vastaval juhul liilitage masin kohe vélja ja korvaldage

anomaaliad.

- Fikseerige toddeldav element nii, et see td6tlemise ajal ei
liiguks.

@ Kasutage tolmu tekitavatel téddel alati maski..

HOOLDUS
Koik hooldus- ja puhastustoimingud tuleb 1&bi viia
masinaga, mis on surudhutoitest lahti ihendatud.
Paigaldus- ja hooldustdid peavad sooritama vastava
kvalifikatsiooniga isikud.
T66 Idppedes voi vajadusel puhastage masina korpus
tolmust surudhuga.

KORRALINE HOOLDUS:

Madrige korraparaselt (iga 50 té6tunni jérel) masinat,
sisestades 2-3 tilka erikasutamiseks mdeldud oli (10)
tooriista surudhutihendusse, hoides seda vertikaalses
asendis nii, et ihendus on Uleval. Unendage seejarel masin
toitega ja kaivitage see paariks sekundiks.

Enne todriista pikemaajalist ladustamist, maarige seda nii,
nagu Ulalpool kirjeldatud.

Garantii ei kata kahjustusi, mis tulenevad ebadigest voi
ebapiisavast maarimisest.

Kasutajal ei ole lubatud sekkuda muul moel.

Siseosade nagu hammasrataste ja laagrite vms korraliseks
hoolduseks ja puhastamiseks tuleb pddrduda volitatud
teeninduskeskuse poole, mille leiate naiteks saidilt www.
rupes.com (lehelt Service).

Kasutage ainult RUPESi originaalvaruosi.

KASUTUSEST KORVALDAMINE

IKui toote kasutusaeg 16ppeb, ei tohi seda jatta keskkonda
ega kdrvaldada majapidamisjaatmete hulgas, vaid see tuleb
viia lubatud ringlussevdtukeskusesse (podrduge padevate
kohalike asutuste poole info saamiseks selle kohta, kus
toodet vastavalt seadusele kéideldak- se). Toote dige
kérvaldamine aitab kaasa tervise ja keskkonna kaitsele.
Toote ebaseaduslik realiseerimine toob kaasa 6Gigusrikkuja
karistamise.

ELI VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kinnitame omal vastutusel, et kaasaskantav todriist, millele
kéesolev juhend viitab, vastab jargneva direkliivi olulistele
nduetele: 2006/42/EU Masinad.

Katsed / kontrollid on viidud I&bi vastavalt jargmistele
maarustele EN 1ISO 11148-8:2011, EN 1SO 15744:2008, EN
1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Tehnilise toimiku asukoht:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Itaalia

RUPES... . .

[esl

Valentini
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SUOMI ALKUPERAISTEN KAYTTOOHJEIDEN KAANNGS ;54
GRAAFISET SYMBOLIT

Varoitus vaara

VAROITUS: Tapaturmariskin pienentamiseksi, kayttdjan on luettava ohjekirja

Kayté suojalaseja

Kayta kuulosuojaimia

Kayté hengityssuojainta

Kéyta suojakasineitd

Q0O >

CE-merkint& Euroopan markkinoille

)
m

] Halkaisija (Laikan, kiillotustyynyn, hiomalaikan halkaisija...)
n0 Joutokayntinopeus

../min. | Kierrosta minuutissa

~—a | Py6rimissuunta

Tydvélineestasi voi 16ytya joitakin seuraavista symboleista. Tutustu niihin ja opettele niiden merkitys.
Niiden oikea tulkinta sallii tydvalineen paremman ja turvallisen kayton.
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DATE TEHNICE
Tybvélineen on toimittava liitettynd asianmukaiseen imujérjestelméaén (ei toimitettu)

MASINI DE SLEFUIT PNEUMATICE ROTO-ORBITALE TA156A
Maks. tulopaine [bar/PSI] 6.0/87
limankulutus [I/min] 470
Kierrosluku tyhjakéynnilla n® [/min] 0+ 11000
@ Halk. hiomalaikka [mm] 6

@ Halk. kiillotustyyny [mm] 150
Imujarjestelméa KESKITETTY
Massa [Kg] 1.1

YLEISET TURVALLISUUSVAROITUKSET
VAROITUS! Lue kaikki taman paineilmatyokalun mukana toimitetut turvallisuusvaroitukset, ohjeet,
kuvaukset ja tekniset tiedot.

Naiden turvallisuusvaroitusten noudattamatta jattaminen voi johtaa vakaviin vammoihin.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet tulevaa tarvetta varten.

Turva- ja onnettomuuksien ehkaisyyn liittyvat ohjeet on annettu kirjasessa "TURVAOHJEET”, joka kuuluu oleellisena

osana naihin asiakirjoihin.

Tama kayttoohje antaa vaadittuja lisatietoja tyokalun maarattyyn kayttoon.

OIKEA KAYTTO

» Tama tyokalu on suunniteltu kaytettavaksi hiomakoneena.

* Téta tyokalua ei ole tarkoitettu kaytettavaksi metallien harjaamiseen, kiillotukseen ja leikkaamiseen. Taméan
tyokalun kaytto kayttotarkoituksen vastaisesti voi aiheuttaa vaaroja ja henkildvahinkoja.

* Tyokalua on kdytettdvé valmistajan suosittelemien ja suunnittelemien lisdvarusteiden kanssa. Lisdvarusteen
kiinnittdminen tydkaluun ei takaa turvallista toimintaa.

* Lisdvarusteiden nimellisnopeuden on oltava vahintaén yhta suuri tydkalulle mééritellyn enimmaisnopeuden
kanssa. Lisavarusteiden kayttd nimellisnopeutta korkeimmilla nopeuksilla voi aiheuttaa niiden rikkoutumista tai
saada ne irti tyokalusta.

* Lisavarusteiden halkaisijan ja paksuuden on oltava yhdenmukaisia tyokalun ominaisuuksien kanssa. Vaaran
kokoisia lisavarusteita ei voi suojata tai valvoa kunnolla.

* Lisavarusteiden konfiguroinnin on sovittava tyokaluun. Lisavarusteiden kaytto, joita ei ole mahdollista asentaa
kunnolla ty6kaluun, voi aiheuttaa epatasapainoa, liiallista tarina ja tehda tyokalun valvonnasta mahdottoman.

* Ala kayta vahingoittuneita lisdvarusteita. Ennen kayttod, tarkista kaikki lisavarusteet. Tarkista tukilaikat
ja varmista, ettei niissé esiinny halkeamia, repeytymisia tai liiallista kulumaa. Jos tyokalu tai lisdvaruste
on pudonnut, tarkista ettd se ei ole vahingoittunut tai asenna tilalle uusi lisavaruste. Kun lisévaruste on
tarkastettu tai asennettu, testaa tyokalun toiminta enimmaisnopeudella ilman kuormitusta pitdmélla sita
turvaetaisyydella. Jos lisdvarusteet ovat vahingoittuneet, ne rikkoutuvat tdméan testin aikana.
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MELUTASOT
Melupaastdarvot on méaaritetty standardin EN 1SO 15744
mukaan:

Akustisen paineen Epavarmuus  Aanitehotaso
taso [dB(A)] (dB) [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A  77.0 3.0 88.0
@ Kayta kuulosuojaimia!
TARINAPAASTON ARVOT

Tarinan kokonaisarvot an (kolmen suunnan vektorisumma)
ja epavarmuus K on maaritetty standardin EN 1ISO 28927-3
mukaan:

3 akselilla Epévarmuus
ah K
TA156A 3.0 1.5

Osoitetut paastoarvot ovat vertailevia ja niitd voidaan
kayttaa kayttajan altistumisriskien alustavaa arviointia varten
tyojakson aikana.

Tyojakson oikeaan arviointin  tulee kuulua myds
tyhjakéyntiajat ja tydvalineen pysaytysajat. Osoitetut
paastoarvot esittdvat tydvélineen paasovelluksia. Jos
tyovalinettd kaytetddn muita sovelluksia varten muilla
varusteilla tai jos sitd ei huolleta saanndllisesti, paastoarvot
voivat lisdéntyd huomattavasti toiminnan aikana.

PKONEEN OSAT
1. Tunnistustarra

2. Paineilman sy6ton ohjausvipu

3. Nopeussaatimen ohjaus

4. Koneen runko

5. Paineilmaliitanta

6. Imuputken liitanta sis. halk. @ 29 /25 mm

7. Imukupu

8. Kiillotustyyny

9. Kiillotustyynyn kiinnitysruuvi

0. Voiteludljy

1. Kuusiokoloavain

—_

KAYTTOONOTTO

Ennen koneen kayttdonottoa varmista, etta

- pakkaus on ehja eikd siing esiinny kuljetuksesta ja
varastoinnista syntyneita vahinkoja

- kéytettavissa oleva paineilman tuotanto- ja jakelulaitteisto

kykenee  tyydyttdmd&n taulukossa ja  koneen
tunnistuskyltissé annetut vaatimukset.

KONEEN ASENNUS

Asenna  paineilmaputkien  litos  ruuvaamalla  se

asianmukaiseen paikkaan (5).
Varmista, ettd kun  paineilma liitetdan,
paineilmakayttdisen koneen kayttévipu (2) on
kytketty pois paalta.

Paineilman syotdssa on aina kaytettdva tydvalineen

tietotarrassa  annettuihin  teknisiin tietoihin  soveltuvaa
kompressoria.

Kaikkien valineiden, liitosputkistojen ja -putkien on
sovelluttava vastaavaan paineeseen ja farvittavaan

ilmamaaraan.
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PAINEILMAPUTKEN LIITOS (El KUULU TOIMITUKSEEN)
Kone toimitetaan iiman paineilmaputken liitdntaa; kayttajan
valinnan perusteella voidaan kayttdd seka pikaliitoksia
ettd sopivia letkuliitoksia silld ehdolla, ettd molempien
iimavirtausaukon koko on 8 mm.

Toisessa tapauksessa syéttéputki on kiinnitettava pysyvasti
letkunkiris- timella letkuliitokseen.

KAYNNISTYS JA PYSAYTYS

- Kéynnistys: tyonna ohjausvipua (2) koneen rungon
suuntaan ja pidé sita painettuna;

- Pysaytys: vapauta ohjausvipu.

ASETUKSET
Ennen tydvélineessd suoritettavia toimenpiteita,
kytke se aina irti paineilman sy6tosta.

KIERROSLUKUJEN SAATO

Kierroslukuja saadetadn saatimella (3) valilld OFF ja MAX.
Nopeuden valinta on tehtdva hiomapaperilaikkojen ja
tydstettdvan materiaalin ominaisuuksien mukaan.

KIILLOTUSTYYNYN VAIHTO
Vaihda vahingoittunut Kiillotustyyny  valittdmasti.
Ihanteelliset tulokset saadaan vain alkuperaisilla
varusteilla.

Vadran kokoisen Kiillotustyynyn asennus voi aiheuttaa
liiallista tarinaa, joka ei ole sallittua koneelle.

- Ruuvaa Kkiillotustyynyn  (11) kiinnitysruuvi avaimella
(9) nuolen osoittamaan suuntaan, joka on annettu
suojakuvussa

- asennusta varten, toimi painvastaisella tavalla.

HIOMAPAPERILAIKKOJEN ASENNUS/VAIHTO
Kiillotustyynyn pinta on valmistettu hiomapaperilaikkojen
kiinnittdmi- seen soveltuvasta materiaalista ja se tekee
mahdolliseksi helpon ja nopean hiomapaperilaikkojen
kiinnityksen.

ASENNUS:

- Kiinnita hiomapaperilaikka sit& painamalla ja huolehtimalla,
ettd hiomapaperilaikan aukot asettuvat kohdakkain
kiillotustyynyssa olevien imuaukkojen kanssa.

VAIHTO:
- Irrota kaytetty hiomapaperilaikka repdisemallé se pois
- Kiinnita uusi hiomapaperilaikka (ks. ASENNUS).

Huomautus: Parasta kiinnittymista varten on suositeltava
poistaa pdly ja lika kiillotustyynyn pinnalta.

SALLITUT TYOVALINEET
Hiomapaperilaikat halk. @ 150 mm aukoilla imua varten.

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Varmista, etta:

- paineilmaputki ja liitos ovat hyvéssé kunnossa;

- kayttdyksikon kunto on hyva toimimalla kuitenkin virta pois
kytkettyna;

- kaikki koneen osat on asennettu oikein eika niissa esiinny
vahingoittumisen merkkeja;

- kone on litetty oikein sopivaan ja tehokkaaseen
imujrjestelmaéan.



IKAYTTOOHJEITA

- Kéynnista kone ja tarkista, etté paikalla ei ole epatavallista
tarinaa ja etta hiomapaperilaikat on kiinnitetty oikein ( ks.
HIOMAPAPERILAIKKOJEN ASENNUS/VAIHTO).

Pédinvastaisessa  tapauksessa  sammuta

valittomasti ja poista hairiot.

- Kiinnita tyostettdva kappale siten, ettd sen mahdolliset
liikkeet voidaan estéa tyoston aikana.

kone

Kéytd aina suojamaskia jos kyseessa on pdlya

tuottavat tydstot.
HUOLTO
TKaikki huolto- ja puhdistustoimenpiteet tulee

suorittaa kone irti paineilman sydtosta.
Huolto- ja korjaustoimenpiteet tulee antaa pétevén
henkildston tehtavaksi.
Tybston paattyessa tai tarpeen vuoksi, puhalla koneen runko
paineilma- suihkeella.

SAANNOLLINEN HUOLTO:

Voitele kone s&anndllisesti (50 tyétunnin vélein) laittamalla
2/3 erityiskayttdon kuuluvaa Oljypisaraa (10) tyévalineen
paineilmali- itantddn ja pitamalld sitd pystysuunnassa
liitos ylospéin. Tamén toimenpiteen jalkeen kytke kone
virransyottoon ja kayta sitd muutaman sekunnin ajan.
Ennen tyévélineen varastointia pidemmaksi aikaa, suorita
em. voitelu. Takuu ei kata vahinkoja, jotka johtuvat vaarasté
tai sopimattomasta voitelusta.

Muiden toimenpiteiden suorittaminen kéyttajan toimesta
on kielletty.

Sisdosien, kuten laakerit, hammastukset tms. huoltoa ja
séannollistd puhdistusta tai muita tarpeita varten, kaanny
valtuutettujen huoltokesk- usten puoleen, jotka Idytyvat
myds sivustolta www.rupes.com osa Service.

Kayta pelkdstaan alkuperaisia RUPES varaosia.

HAVITTAMINEN

Konetta ei saa havittad ymparistdon tai kotitalousjatteiden
mukana sen kayttdidn lopussa vaan se on toimitettava
valtuutettuihin - kerdyspisteisi- in (ota yhteys paikallisiin
viranomaisiin saadaksesi selville miss& tuote voidaan
havittdd lakiasetusten mukaisesti). Tuotteen oikealla
havittamiselld myoétavaikutetaan ympariston ja ihmisten
terveyden suojeluun. Asiattomasti suoritettava tuotteen
havittdminen johtaa seuraamuksiin.

EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme omalla vastuullamme, ettd kannettava
tyovaline, johon tdma ohjekirja viittaa, on konedirektiivin
oleellisten vaatimusten mukainen: 2006/42/EY.
Testit/tarkastukset on suoritettu seuraavien standardien
mukaisesti

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Tekniset asiakirjat:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italy

RUPES... . ..

[esl

Valentini
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META®PAZH IPQTOTYNON
OAHTIQN AEITOYPIAZ

EAAHNIKA

FPA®IKA ZYMBOAA
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Mpoooyr kivduvog

Ma va pewdei o kivouvog TpaupaTialod, o XpAatng ogeikel va diafaael 1o eyyelpidio odnyiwv

XpNoIHOTIOIETE TTPOCTATEUTIKA YUaAIG

Xpno1UoTTOIEITE TTPOTTAGIES OKOAG

(opare pdoka

(opéaTe yavTia mpoaTaciag

Q0O >

XApavon CE yia v ayopd mg EE

)
m

) Miéerpog (Aiaerpog Tou diokou, TAGka TpoxId...)
n0 TayumTa o€ Kevo

..Imin. | TMepioTpoES avar AeTTTO

~—a | Aie0Buvon TepITPOPRAGS

To epyakeio oag evOEXETaI Va OTTOTUTTWVEI OTNV EMIQAVEIA TOU KATIOIO atrd Ta aUPBoAa Tou akohouBouv. MeAeTaTe Ta kal
paBete va Ta avayvwpidete. H owoTn epunveia Twv oupBoAwv emTpémel v kaAUTepn Kar ac@aréaTepn xprian Tou epyaAeiou.
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TEXNIKA AEAOMENA
To epyaAeio yia va Asitoupyrioel 6a mpémel va auvdedei ae kardAnAo auotnua avappoenang (dev mapéxerar)

AEIANTIKA MHXANHMATA MEPIETPO®IKHE KINHEHE NEMIEZMENOY AEPA TA156A

MéyioTn miean €10650u_[bar/PSI] 6.0/87
KaravaAwaon aépa [I/min] 470
[epIoTPOPEC O€ Kevd Nn° [/min] 0+ 11000

@ 1pOxX10_[Mm] 6

@ TAGKa [mm] 150

200Tnua avappd®nang AYTOANAPPO®OYMENO
Mada [Kg] 1.1

TFENIKEX OAHTIEZ AXPAAEIAX
MPOZOXH! AiaBaoTe OAeg TIG TTPOEIBOTTOINGEIS ATPUAEiag, TIS 0dnyieg, TIG EIKOVOYPAPATEIS KAl TIG
TPOdBIaYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI JE AUTO TO TIVEUMATIKO Epyaleio.
H un Hpnon Twv akdAoubwv TTpoeIdoTroIRaEwyY ao@aAeiag pTropei va odnynael g coBapolg TPAUHATIGNOUG.
AmoBnkeloTe 0Aeg TIG TPOEIBOTTOINCEIG KOl 0dnyieg yia peAAOVTIKN avagopd.
O1 0dnyieg yia Tv ao@aeia Kai v TpdAnwn aruxnudrwy mepiExovial ato QUAAGDI0 «OAHTIEZ AZOAAEIAL» Trou
amoTeAEl avaTTOaTIA0TO PEPOG AUTWV TWV EYYPAPWYV.
AuTo 10 eyxelpidio odnyiwv AciToupyiag TrepiExel TTPOOBETEG TTANPOPOPIES OTTAPAITNTES yia TNV 0pBA Xprion Tou
epyaAeiou.

Z0XTH XPHZH

* Auto 10 epyaheio éxel oxediaoTei KatdAAnAa yia va xpnoipotroigital gav TpiBeio.

* Aev mpoopideTai yia epyaaicg BoupTaiopatog, Asiavang Kai kotrng perdAAwv. H xpran autol Tou epyaAeiou yia
GMeg [un poBAeTTOpEVEG] XPNTEIG PTTOPET VOl TIPOKAAETE! KIVOUVOUG Kal TPAUPATIOHOUG O€ ATOua.

* To epyaheio Tpémel va xpnoipotolgital pe afeooudp mou éxouv oxediaoTtei /| TpoTeivovTal amd TOV
kotaokevaoT. H amAf oTepéwaon Tou eaptApaTog ato epyakeio dev eyyudral pia aog®aAr Tou Asitoupyia [tou
epyaAeiou].

* H ovopaoTiki} TaxUTNTO TWV a§E00UdP TIPETE Va €ival TOUAGXIGTOV IG0BUVaN PE TN PEYIOTN TaXUTNTO TOU
epyaheiou. H xprion Twv agegoudip o€ TaxUTnTEG TTAVW AT TNV OVOMACTIKN, TTOPEi va TIpokaAéael Bpalon A piyn
[avTiKepévwy] aTov aépa.

* H e§wrepikn SIGPETPOG KOl TO TAXOG TWV ESAPTNHATWY TPETTEN va gival CUPBATH ME TIG TTPOSIAYPAPEG TOU
epyaleiou. Ta afeaoudp pe E0PaAPEVES BIOTTATEIG DeV PTTOPOUV va TTPOCTATEUTOUV I val eAeyXBOUV ETTPKWG.

* H diapopewaon Twv ageooudp mpémel va Taipiddel e To epyaleio. H xprion afegoudp mou dev pmopoly va
ToTmoBeTBoUV TéAEIO ETTAVW OTO EpyaAeio PTmopei va 0dnynael ae avicoppoTria, utepBoAikég SovATEIS kal aduvapia
eAéyxou Tou apya)\alou

* Mnv xpnoigotrolgite KaTsoTpuppsvu ageooudp. MNpiv amd ™m xpnon, sAsv§Ts OAa Ta [usuovasvu] aeooudp
Tou epyaleiou. EAéyéTe Ta urroornplvumq Kal BanlweslTa o1 dev unqpxouv PWYHES, 60Kpuu n umpBoMKn
@Bopd. Edv To epyaAcio N To a§eooudp éxel méoel, BeBaiweite OTI Sev ival KATETTPAPPEVO 1 EYKATAGTAOTE
véo afegoudp. A@ol emBewpnoeTe | eykataoTnoeTe éva eaptnua, eAéy§re Tnv opbn AeiToupyia Tou
gpyaleiou o péyioTn TaXUTNTA TOU Kal XWPig QopTiO yia éva AETrTO, S10TNPWVTAG TTAVTOTE HIA ATTOOTAGN
aopaAciag o€ amoéoTaon ag@aleiag. Eav Ta agooudp eival kateaTpaypéva, Ba ardoouy Katd Tn SIGpKeIa AuTAG
NG SOKIWAG.
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TIMEZ EKITOMION ©0PYBOY
Tipég exmoptmig Bopupou umoloyiouéveg kard EN 1SO
15744:

Emrimeda nxnrikig ABeBaidmra Emrimeda nynrikig

méoewg [dB(A)] (dB) 10xUog [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Xpno1PoTIOINOTE TPOCTAGIN AUTIWV!
TIMEZ EKITOMIMQN AONHZHE

TuvoAIkéG TIUEG TaAavTwoewv ah (Slavuouariké dBpoiaua
TpItV KaTeuBUVoEwY) Kal avaopdAeia K uTrohoyiopéveg katé
EN ISO 28927-3:

2e 3 Goveg ABepaioTnTa
ah K
TA156A 3.0 15

O1 avoQepdpeveg TIUEG EKTIOUTILV Eival GUYKPITIKEG Kal
TIPETTEI VA XPNCIHOTIOIOUVTAI YIO pidl TIPOCWPIV EKTIUNON
TWV KIVOUVWY €kBeang Tou XeIpIoTh. H owaTh ekTiunan tng
TepI6dou epyaaiag Tpémel va epihapBaver emiong Toug
Xpovoug Aeitoupyiag ae pehavi r diakoTrg TG Aeitoupyiag
Tou epyaheiou. OI avapepOUEVES TIUEG EKTIOPTIWV E€ival
QVTITTPOCWTTEUTIKEG TWV KUPIWV EQAPHOYWY TOU EPYAAEiOU.
Av 10 epyaAeio xpnaoipotroieital yia GAeEG £QapoyEg,
pe GMa etapmuara i eav Oev utroBaMeTal e epyaaieg
TOKTIKAG OUVIAPNONG, OI TIMEG EKTTOUTIWV WTTOpEl va
augnBouv onuavTika katd m Aeiroupyia.

MEPH TOY MHXANHMATOZ

1. Enikéta Tautotoinang

2. MoxAdg eAéyxou TTapoyng TETETPEVOU aépa
. EvioAr) p0Buiong Tng TaxutnTag
. Z(WMa PnxavApaTog
. BUopa/évwan Temieapévou aépa
. BUopa/évwan owAiva avappognang @ eowrt. 29/25 mm
. ZT0Ix€EI0 AvappdPnaNg
MAdka
9. Bideg aTepéwang g TAGkag
10 A&d1 Airavong

11. KAeidi allen

OEZH ZE AEITOYPTIA

Mpiv Béoete o€ Acitoupyia 1o pnyxavnua BeBaiwbeite oTI:

- n ouokevacia eival GBIkt kar dev Gépel anuddia {nuiag
AOyw LETAQOPAG Kal aTmoBrKEUaNG;

- n Ol06éoiun eykatdoTaon Tapaywyng kal  Slavoung
TIETMECPEVOU  OEPA IKAVOTIOIEI TIG TTPOSIAYPAPES TTOU
uTrodeikvUovTal aTov [OETIKG] Trivaka Kal aTnv TIvaKida
TAUTOTTOINGNG TOU UNXAVIAHATOG.

ZYNAPMOAOIrHEH MHXANHMATOZ
EykaraotioTe T oUvdean TTapoyng TEMETUEVOU aépa (Dev
Tapéxetan) BIdwvovtag Tnv oTo kataAnAo anpeio (5).

©ONDTA W

BeBaiwBeite 611 0 Temeopévog aEpag  Eival
ouvOedepEvog kal 0TI 0 HoXAGG evepyotroinang
(2) Tou epyaAeiou (memeopEvou  aépa)eival
QTTIEVEPYOTTOINWEVOG,.
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Ma mv Tpogodogia TemiEOPévou aépa TIPETEl  va
xpnotgoroieital  kat@AnAog  GupTmeaT G OouPBaTOG e
TO  XAPOKTNPIOTIKA TIOU OTTOTUTIWVOVTAI OTNV  ETIKETA
Sedopévwy epyaleiou.

‘Oha Ta epyakeia, o1 cwAfveg ouvdeang kai ol [oupBarTikoi]
owAveg Ba TpéTel va gival oupBaroi PE TIG QVTIOTOIXEG
TINEG TNIECEWG Kal TTOoOTNTAG 0épal.

ZYNAEEH [TAPOXHEX T[EMIEEMENOY AEPA (AEN
MAPEXETAI)

To pnxavnua Tapéxetal xwpic €vwaon/Buoua Tapoxns
memeopévou aépa. O ¥pnoTng pmopei va EmAEGEl va
XPNOIUOTIOINCE!I €iTE EVWOEIG TOyEiag ToTmobémaong eite
€UKaUTITa aToIXEla, Y TNV TTPOUTOBEN OTI SlaBéTouv ot
SiEheuong aépa 8 xIA.

Z1n OeUTepn TEPITITWON Eival ATTAPAITNTO VA OTEPEWOETE
kaAd Tov owArva Tpopodoaiag pe pia Awpida oua@yeng.

EKKINHZH KAl X TAZH

- Exkivnon: Zmpwére Tov HoxAG eAéyxou (2) TTpog To owua
TOU UNXaviARATOG KaI KpATAGTE TOV TIATNHEVO.

- Z1éon: ameheuBepwaTe Tov HOXAD EAEYXOU.

PYOMIZEIZ
f Mpiv mpoxwprioete oe omoiadAToTe TrapéPPacn

0T0 €pYaAgio, amoguvdéoTe TO amo TV TIAPOXNA
TIEMETPEVOU QPO
PYOMIZH TOY APIOMOY MEPIXTPOPON
H puBuion Tou apiBuol (TePICTPOPWY) ETITUYXAVETa
PETAKIVWVTAG Tov puBuIaTH (3) amé 1o OFF £wg 10 MAX.
H emhoyn 1ng Taxlmrag mpémel va yiverar Pacel

TWV  XAPOKTNPIOTIKWY Twv Oiokwv xopTiol Asiavong
(yuaAdxapTou) kai Tou TTpog ETeEepyaaia UAIKOU.

ANTIKATAZTAZH THZ NNAKAZ
AVTIKOTOOTAGTE ~ GUEGA TIG  KATEGTPAMEVES
TIAGKeG.  XpnOIPOTTOIWVTAG YVACIA  aVIOAAGKTIKG
emITuyxavete BEATIOTa ammoTeAéopaTa.

H Tomobémon TAdkag AavBaouévwy B100TACEWY UTTOPET
va TIpoKaAEael BovAaelg peyaAng éviaang [kdm Tou Oev
emTPETETA].

- Xpnoigotroiwviag 1o kAeidi (11), GePidwote ™ Bida
otepéwang TG TAGKag (9) pe v katewBuvon Tou
uTrodeIkvUeTal aTd TO BEAOG TOU KOAUPUATOG TTIPOCTATIOG.

-yl TV €TAVEYKATAOTACN TNG, EVEPYEIOTE TIPOG TNV
avtiBem kareuBuvon.

ZYNAPMOAOTHZH/ANTIKATAEZTAZH TON  AIZKON
XAPTIOY AEIANZHE

H em@aveia g TAAKOS €ival KATAOKEUOOUEVN aTTO UAIKG
Kat@AAnAo yia v epappoyn diokwv xapTiol Asiavang -k
auTd dIOTI EMTPETTEN TNV €UKOAN KaI ypryopn TIPoakOAMnan
TOUG.

ZYNAPMOAOIHZH:

- TIPOCKOMAGTE TOV 8ioKO Tou XapTioU Asiavang aokwvtag
TTiEOT, TTPOTEXOVTAG O OTIEG avappdPnang TG TAGKag va
TauTiCoVTal E EKEIVEG TOU XaPTIOU Aciavang.

ANTIKATAZTAZH:

- Agaipéate Tov  @Bapuévo dioko xaptioU  Asiavang
(yuaAéyaptou).

- TomoBetAoTE TOV KAIVOUPYIO Bioko xapTioU Aciavang (BA.
YYNAEZH).



Inpeiwon: MNa pia kaAUtepn TPOOQUON CUVIGTATAI N
aQaipeon okovng Kal BpwpIGg amé TV em@Aveld TG
TAdKag.

ErKEKPIMENA EPTAAEIA EPTAZIAZ
Aigkol xapTioU Agiavang @ 150 mm pe otég avappdenang.

TPIN ENEPIOINOIHZETE TO EPIAAEIO

BeBaiwbeite 671

- n évwon Kal 0 owAAvag TTapoXAG TETIETUEVOU Oépa
BpiokovTal o€ APIOTN KATAGTOOM,

- n d1GTagN €vepYOTIOINOEWS Eival ATTOTEAETUATIKA -HE TO
pNXavnua xwpic Tpo@odoaia,

- 0Aa 1O €fopTAMOTA TOU pnxavApaTog Eivalr owaTd
ToTroBeTnpéva kai dev TTapouaialouv anudadia BAARNG,

- N pnxavn gival owoTd ouvdedepEVn e Eva KATAAANAO Kall
amoteAeopaTikd aloTnua avappdenong

AEITOYPIIKEZ ENAEIZEIX

- O¢gte o€ Aermoupyia To pnxavnua kai Befaiwbeite 6T
autd dev doveital e Un euatohoyikd TpdTo. EmimAéoy,
BeBaiwBeite 611 T UAAG XapTIOU Asiavang eival owaTd
TomroBeTnpéva (avarpégre oty evotnta XYNAEXH /
ANTIKATAZTAXH TON AIZKQN XAPTIOY AEIANZHZ-
T'YAAOXAPTQN).

Edv ox1, amevepyomoINaTe T0 Pnxavnua Guesa yia TV

amoguyn BAaBwv.

- ZTEPEWATE TO TEPAXIO TTOU TTPOKEITAI VA ETTECEPYATTEITE yIa
Tpopaveic Adyoug.

Xpnaoiyotolgite mavTa pia [mpooTateutiki] pdoka
0€ TEPITITWAT) TIOU KATA Tr) OIAPKEID TWV EPYATIWV
TapAyeTal oKOVn.

ZYNTHPHEH
O\eg o1 epyaaieg ouvtipnang Kai kaBapiauol Ba
TIPETTEl VO TTpaypaToTmololvTal We 1o pnyavnua
OTOoUVOESEPEVD QTTO TNV TTOPOXK TIETTIETUEVOU
aépa.
O epyaoieg ouvinpnong-emokeung Ba  Tpémel va
ektehoUvTal aTrd €GEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG.
MoAig ohokAnpwBolv ol epyaaieg i kaBe @opd Tou
KpiveTal amapaitnto, E0KOVIOTE TO GWHA TOU UNXAVAKATOG
XPNOIHOTIOIWVTAG TTIGAKA TIETTIETPEVOU OEPQL.

TAKTIKH £YNTHPHZH:

Armévete Tepiodika (kGBe 50 wpeg epyaaiag) To pnxavnua
elo@yoviag 2/3 oTaydveg eidikou Aadiol Airavong (10)
010 BUoua/mapoyy TEMECUEVOU aEpa Tou epyaAeiou
-KpaTWVTag To K@BeTa -pe T0 BUoua TPog Ta Tavw. Metd
NV oAokApwan Tng Tpoavagepbeioag epyaaiag, ouvoEaTe
TO Pnxavnua oty Tpo®odogdia Kal EVEPYOTIOINGTE TO Yid
EPIKA DEUTEPOAETITAL

Mpiv Trpoxwpnoete oTnv  amobrkeuon Tou epyaAeiou
-yla éva peyaho Xpovikd S1a0Tnua- TPAYHATOTIOINGTE TIG
epyaaoieg Aimavong omwg Teplypdwape vwpitepa. OAeg o1
{nuieg ou ogeilovral oe AaBog A averrapkig Aimdvon oev
kaAUTTTOVTal A6 TNV £Yyy0nan.

Aev emtpémeran dAAou idoug TapépPaan amd wAeupdg
xenotn.

Ma ™ ouvigpnon kai Tov TEPIOSIKG KABAPIOHO Twv
eowTepIKWY  eaptnudtwy, BA. €dpava, ypavaldia KA.
emkolvwvAoTe pe eva amd ta Efouaiodotnuéva Kévipa
E§utmpétnong -yia oxeTikég TAnpogopicg avaTpéfre atov
IOTGTOTIO WWW.rupes.com

-0.0. evomnTa ZépPig

Xpnoipotroigite povo auBevrika avraAAakTikd RUPES.

AlOPPIYH

‘Otav ohokAnpwveral n {wr evog TTPOIOVTOG, AuTO dev TIPETTEI
va aTmoppITITETal 1O

mepIBGANov 1) ae Koivolg kGdoug amoppigudTwy, ald va
Tapadidetal o€ gfouciodotnuéva kEvipa avakUKAwong
(eTIKOIVWVAQTTE YE TIC APHODIEG TOTTIKEG APXES YIA VO HABETE
e Trolov TpéTO Yivetal n S1aBeon Paoel vouobeaiag). H
owaTr diGBean Tou TTPoidvTog CUPBAAAEI aTnV TIpoaTacia
NG uyeiag kai Tou TepIBaAAovTog. H rapdvopn 6160ean Tou
TIPOIOVTOG GUVETTAYETAI E KUPWOEIG KAT TwV TTapaBativ

AHAQEH EYMMOP®QZHE EE

AnAwvoupe uttelBuva 611 T0 QopnTd epyaAeio, GTo OTI0I0
QVOQEPETAl TO TTOPOV EYXEIPIBIO, TUHUOPPWVETAI PE TIG
umrodeiceig TG [koivorikn] Odnyiag: 2006/42/EK  mepi
MNXavNHATWY.

Or dokipég / €Neyxol TipayuaToTIoIouvVTal GUNPWVA E TOUG
TIAPAKATW KAVOVIOHOU

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Texviko apyeio oTnv:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (Ml) - Itahia

RUPES..... ..
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MAGYAR

GRAFIKAI JELZESEK

AZ EREDETI HASZNALATI

UTASITAS FORDITASA 62

Vigyazat, veszély!

FIGYELMEZTETES: A sériilés kockazatanak csokkentése érdekeében a felhasznlonak el kell olvasnia a hasznélati utasitast

Viseljen véd@szemiiveget!

Hasznélja a hallasvédoket!

Hasznéljon maszkot!

Q0O >

Hasznéljon védékeszty(it

)
m

CE jeldlés az EU piacan

@ | Atmérd (Korong, tarcsa, palya...)
n0 | Uresjarati sebesség

...Imin. | Fordulat percenként

~— | Forgésirany

Az alabbi jelzések némelyike jelen lehet az Ondk berendezésén. Kérjiik, tanuiméanyozza és tanulja meg ezek jelentéseit.
A szabalyos értelmezés a berendezés jobb és biztonsagos hasznalatat engedélyezi.
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MUSZAKI ADATOK
A berendezésnek egy, megfeleld szivorendszerhez (nem tartozik a készlethez) csatlakoztatva kell miikédnie

LEVEGGS ROTACIOS CSIszoLd TA156A
Max. bemeneti nyomas [bar/PSI] 6.0/87
Levegofogyasztas [I/min] 470
Uresjarati fordulatok n® [/min] 0+ 11000
@ pélya [mm] 6

@ tarcsa [mm] 150
Szivérendszer KOZPONTI
Tomeg [Kq] 1.1

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
FIGYELEM! Olvassa el az ezen pneumatikus szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és miiszaki leirast.
Akovetkez6 biztonsagi figyelmeztetések figyelmen kivill hagyasa sulyos sériiléseket okozhat.
Minden figyelmeztetést és utasitast 6rizzen meg a jovébeni hivatkozasokhoz.
A biztonsagi és baleset-megelézési utasitasokat a ,,BIZTONSAGI UTASITAS” fiizet tartalmazza, amely e
dokumentumok szerves részét képezi.
Ez az lizemeltetési hasznalati utmutatd ismerteti a szerszam specialis hasznalatahoz sziikséges kiegészitd
informaciokat.

MEGFELELO HASZNALAT

* Ezt a szerszamot csiszoloként val6 hasznalatra tervezték.

* Ez a szerszam nem alkalmas fémkefézéshez, polirozashoz és vagashoz. Ennek az eszkdznek az elirttol eltérd
felhasznalasa veszélyeket és személyi sériiléseket okozhat.

* A szerszamot olyan kiegészitokkel kell hasznalni, amelyeket kifejezetten a gyart6 tervezett vagy ajanlott. A
szerszam tartozékanak rogzitése nem garantélja a biztonsagos mikodést.

* A tartozékok névleges fordulatszamanak legalabb egyenértékiinek kell lennie a szerszamban megadott
maximalis sebességgel. A tartozékokat a névleges sebességnél nagyobb sebességgel hasznélva toréshez vagy a
levegdbe vetddéshez vezethet.

* A tartozékok kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell egyeznie a szerszam specifikacidival. A nem
megfelelé méretl kiegészitdket nem lehet megfeleléen védeni vagy ellendrizni.
kiegészitdk hasznalata kiegyensUlyozatlansagot, tulzott rezgéseket és a szerszam vezérlésének lehetetlenségét
eredményezheti.

* Ne hasznaljon sériilt tartozékokat. Hasznalat el6tt ellendrizze az 6sszes tartozékot. Ellenérizze a tartoparnakat
és ellendrizze, hogy nincsenek-e rajta repedések, szakadasok vagy tulzott kopas. Ha a szerszam vagy
tartozék leesett, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy helyezzen be (j tartozékot. Miutan megvizsgalta
vagy felszerelte a tartozékot tesztelje a szerszam miikodését maximalis sebességgel és terhelés nélkiil egy
percen keresztiil, biztonsagi tavolsagot tartva. Ha a tartozékok sériiltek, akkor a teszt soran eltérnek.
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ZAJKIBOCSATAS ERTEKEK
A zajkibocsatasi értékek a EN 1SO 15744 szabvanynak
megfelelden kerliltek meghatérozasra:

Hangszint Ingadozas  Hangerésség
nyomas [dB(A)] (dB) szint [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

Hasznaljon fiilvédot!

VIBRALAS KIBOCSATAS ERTEKEK

Az an rezgési 6sszértékek (a harom irany vektordsszege)
és a K szoras a EN ISO 28927-3 szabvanynak megfeleléen
meghatérozott értékei:

3 tengelyen Ingadozas
ah K
TA156A 3.0 1.5

A jelzett kibocsatas értékek Osszehasonlitd jellegliek és
a gépkezeldi veszélyeztetettség idbszakos értékelésére
hasznalhatok a munka ideje alatt. A munkaidé szabalyos
felmérésének tartalmaznia kell a berendezés (resjarati
hasznalati és leallitasi idejét. A jelzett kibocsata- si értékek
a berendezés f6bb alkalmazasai esetén reprezentativ
jellegiiek. Amennyiben a berendezés egyéb alkalmazasokra
hasznalt, egyén kiegészitdkkel vagy, amennyiben nem ker(l
sor a rendszeres karbantartasra, a kibocsatasi értékek
jelentésen megnének a miikodés alatt.

A GEP RESZEI
1. Beazonositasi cimke
2. Sritett levegd beviteli kar
3. Sebesség szabalyoz6 vezérld
4. Géptorzs
5. Sritett levegd illeszkedés
6. Szivocsd illeszkedés, @ bels. 29 /25 mm
7. Szivésapka
8. Tarcsa
9. Tarcsa rogzité csavarok
0. Kendolaj
1. Imbuszkulcs

—_

BEUZEMELES

A gép beiizemelése el6tt ellendrizze:

- a csomagolas épségét és, hogy a szallitds és a tarolas
soran nem seriilt meg:

- a készlethez tartozo, siritett levegd termeld és elosztd
berendezés a kielégitd allapotat a tablazatban jelzett és a
gép beazonositd tablan levd kdvetelmények betartasaval.

A GEP OSSZESZERELESE
Szerelje fel a siritett levegd addukcios illeszkedést (nem
tartozik a készlethez) becsavarva a megfeleld helyére (5).

Ellendrizze, hogy a slritett levegd becsatlakozasa
soran a légberendezés miikddtetd kar (2) legyen
kiiktatva.

A siiritett levegd becsatlakoztatasahoz rendelkezésre kell

alinia egy, a berendezés adat cimkéjén lathaté mulszaki
jellemzéknek megfeleld kompresszornak.
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Az 0Osszes eszkdznek, csatlakozasi vezetékeknek és
csoveknek meg kell felelniiik a vonatkozd nyomasnak és
szilkséges siritett levegd mennyiségnek.

SURITETT LEVEGO ADDUKCIOS KOTES (NEM
TARTOZIK A KESZLETHEZ)

Agép nincs ellatva a siiritett levegd addukcios illeszkedéssel,
afelhasznalé vélaszthat felhasznalasra ugy gyors csatlakozo
illeszkedéseket, mint megfeleld gumitartokat, amennyiben
azok mm-es athaladasi résekkel rendelkeznek. 8.

A masodik esetben stabilan régzitse cs6szoritd panttal a
gumitartét a tapcs6hoz.

INDITAS ES LEALLITAS

- Inditas: nyomja a vezérlé kart (2) a géptérzs felé és tartsa
lenyomva;

- Leallitas: engedje el a vezérlé kart.

BEALLITASOK
A berendezésen barmilyen jellegli beallitas
elvégzése elétt minden esetben csatlakoztassa le a
berendezést a sritett levegérdl.

FORDULATSZAM BESZABALYOZAS

A fordulat szam beszabalyozas a megfelel6 beszabalyozo
(3) KI MAX é&llasra allitasaval torténik.

A sebesség kivalasztdsa a surold papir lemez és a
kidolgozand¢ anyag jellemz6i alapjan torténik.

TARCSA KICSERELE
A sériilt tarcsa azonnal kicserélendd. A legjobb
eredmény kizarolag az eredeti kiegészitokkel érhetd
el.

Hibas atmérdji tarcsa felszerelése tllzott rezgést és a

gépen nem engedélyezett rezgést okoz.

- Csavarja ki a kulccsal (11) a tarcsa rogzité csavarokat (9)

a véddsapkan lathato nyil iranyanak megfeleld iranyba;
- felszereléshez ellenkezd iranyba haladjon.

SUROLOPAPIR LEMEZEK FELSZERELESE/
KICSERELESE

A csiszolotarcsa fellilete a surold papir lemezek fogadasara
alkalmas anyagbol késziilt és lehetdvé teszi a surolé papir
lemezek kénny( és gyors tapadasat.

FELSZERELES:

- lllessze a surol6 papir nyomas révén a csiszolétarcsahoz
lgyelve arra, hogy a surol6 papir rései illeszkedjenek a
csiszolotarcsan jelenlevd szivorésekbe.

TKICSERELES:
- Tavolitsa el a kopott surolé papir részt, ’
- Tegye be az Gj surol6 papir lemezt (lasd FELSZERELES).

Megjegyzés: A megfeleld illeszkedés eléréséhez tavolitsa el
a csiszolétarcsarél a port és a szennyezddést.

ENGEDELYEZETT MUNKAESZKOZOK
@ 150 mm, szivorésekkel ellatott strold papir lemezek.



BEUZEMELES ELOTT

Ellendrizze:

- a sUritett levegd addukcios cs6 tokéletes épségét;

- a miikodtetd berendezés elégséges miikodesét ellatas
alatt nem all6 gépen;

- a gép Osszes alkatrészei szabalyos felszerelését és
épséget;

- a gép szabalyos csatlakoztatasat a megfeleld és hatékony
szivorendszerhez.

MUKODTETESI UTASITASOK:

- Inditsa el a gépet és ellendrizze, hogy nincs rendellenes
rezgés, hogy a sUrol6 papir  lapok szabalyosan
illeszkednek  (lasd, FELSZERELES/SUROLO PAPIR
LEMEZEK KICSERELESE).

Ellenkezé esetben kapcsolja ki a gépet azonnal és

végezze el a rendellenességek kiiktatasat.

- rogzitse a kidolgozas alatt all6 darabot elkerllve a
lehetséges mozgatasokat a kidolgozas alatt.

Mindig védémaszkot hordjon por képz6déssel jaro
munkak alatt.

KARBANTARTAS
Az dsszes karbantartasi és tisztitasi mivelet siritett
levegd ellatasrol lekapcsolt géppel torténik.
A karbantartasi és tisztitasi miiveletek szakemberek altal
végezhetdk. A munka végén, vagy sziikség esetén, a gép
torzse siiritett leveg6 sugarral portalanitando.

RENDES KARBANTARTAS:

Rendszeres kenés (50 munka o6ra utan) a gépbe 2/3
csepp specifikus hasznalati olajjal (10) a berendezés
siritett levegd illeszkedésbe fligglleges pozicidban tartva
azt magasra allitott illeszkedéssel. Ez utan a miivelet
utdn az ellatas alatt allé gépet csatlakoztassa és néhany
masodpercig miikodtesse.

Aberendezés huzamos idé utani belizemelése el6tt végezze
el a fent leirt kenési miveleteket.

Nem tartoznak garancia ald a szabalytalan vagy nem
megfelelé kenésbdl szarmazoé karok.

A felhasznal6é nem végezhet egyéb beavatkozast.

A belsd részek, Ugy mint csapagyak, fogaskerekek, stb.
karbantartdsa és rendszeres tisztitaisa céljabdl vagy
egyéb szlkségessége esetén forduljon a www.rupes.
com honlapon, a Szerviz rész alatt lathaté, engedélyezett
Asszisztencia kdzpontokhoz.

Kizérélag RUPES eredeti alkatrészek hasznalhatok.

HULLADEKKEZELES

A termék szavatossagi ideje lejarta utdn nem dobhat6 ki a
kornyezetbe vagy haztartasi szemétként, hanem a hivatalos
hulladékkezeld kozpontokba leadandé (Iépjen kapcsolatba
a kompetens helyi kdzpontokhoz a termék tdrvényes
hulladékkezelési helyét illetden). A termék szabalyos
hulladékkezelése hozzajarul az egészségvédelem- hez
és a kormyezetvédelemhez. A termék szabdlytalan
hulladékkezelésének elkdvetdi torvény altal bintetenddk.

MEGFELELESI BIZONYLAT

Sajat feleldsséglinkre kijelentjik, hogy a hordozhaté
berendezés, amelyre a jelen kézikonyv vonatkozik,
megfelel a kovetkezd iranyelv alapvetd kévetelményeinek:
2006/42/EK Gépek.

Az ellendrzésekitesztelések a kdvetkezd:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009 szabvanyok megfeleltetésével tortént.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

A miiszaki adatlapot készitette:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES..... ..
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LIETUVISKAI ORIGINALY NAUDOJIMO =
GRAFINIAI SIMBOLIAI INSTRUKCIJY VERTIMAS

Démesio pavojus

PERSPEJIMAS: naudotojas privalo perskaityti instrukcijy vadova, kad sumazinty suzalojimo pavojy

Mavékite apsauginius akinius

Mavékite apsaugines ausines

Mavékite kauke

Mavékite apsaugines pirstines

Q0O >

CE Zenklu ES rinkai

)
m

Skersmuo (Disko, laikiklio, orbitos... skersmuo)

Greitis be apkrovos

@

n0
..Imin. | Apsukos per minute
2

Sukimosi kryptis

Ant jasy jrankio gali bati kai kurie i$ tolesniy simboliy. PraSome juos iSnagrinéti ir iSsiaiskinti jy reikSme.
Tinkamai i$siaiSkinus bus galima jrankj naudoti geriau ir saugiau.
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TECHNINIAI DUOMENYS
[rankis turi veikti prijungtas prie atitinkamos siurbimo sistemos (netiekiama)

PNEUMATINES ZIEDINES SLIFAVIMO STAKLES TA156A
Didz. jvado slégis [bar/PSI] 6.0/87

Oro sanaudos [l/min] 470
Apsukos be apkrovos n° [/min] 0+ 11000

@ Orbitos [mm] 6

@ Laikiklio [mm] 150
Siurbimo sistema CENTRALIZUOTA
Svoris [Kg] 1.1

VISPAREJIE DROSIBAS BRIDINAJUMI
UZMANIBU! Izlasiet visas drosibas instrukcijas, noradijumus, ilustracijas un specifikacijas, kas
pievienotas $im pneimatiskajam instrumentam.
Ja netiks ievéroti Sie drotbas bridindjumi, var rasties nopietnas traumas.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas nakotnes atsaucei.
Saugos ir apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy nurodymai pateikiami bro$idroje ,SAUGOS INSTRUKCIJA”, kuri yra
Siy dokumenty neatskiriama dalis. Siame naudojimo instrukcijy vadove pateikiama papildoma informacija, reikalinga
konkreciam jrankio naudojimui.

PAREIZA LIETOSANA

* Sis instruments ir paredzéts lietoSanai ka slipmasina. 3

* Sis instruments nav paredzéts metala birstéSanas, pulésanas un grieSanas darbibdm. ST instrumenta
izmantoSana neparedzétiem gadijumiem var radit bistamibu un traumas cilvékiem.

* Instruments jaizmanto kopa ar piederumiem, kurus ipasi izstradajis vai ieteicis razotajs. Instrumenta piederuma
piestiprinaSana negaranté droSu darbtbu.

* Piederumu nominalajam atrumam jabut vismaz lidzvértigam instrumenta noraditajam maksimalajam
atrumam. Lietojot piederumus ar atrumu, kas parsniedz nominalo, tie var tikt salauzti vai izmesti gaisa.

* Piederumu aréjam diametram un biezumam jaatbilst instrumenta specifikacijam. Piederumus ar nepareiziem
izmériem nevar pienacigi aizsargat vai kontrolét.

* Piederumu konfiguracijai jaatbilst instrumentam. Piederumu, kurus nevar pilntba piestiprinat instrumentam,
izmantoSana var izraisit nelidzsvarotibu, parmérigu vibraciju un instrumenta vadibas neiespéjamibu.

* Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms lietoSanas parbaudiet visus piederumus. Kontroléjiet atbalsta
paliktnus un parbaudiet, vai nav plaisu, plisumu vai parmeriga nodiluma. Ja instruments vai piederums
ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav bojats, vai uzstadiet jaunu piederumu. Péc piederuma parbaudes vai
uzstadiSanas vienu minati parbaudiet instrumenta darbibu ar maksimalo atrumu un bez slodzes, ieverojot
drosibas attalumu. Ja piederumi ir bojati, 8T testa laika tie saplisTs.
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TRIUKSMO EMISIJOS REIKSMES
TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN 1ISO 15744:

Garso slégio Paklaida Garso galios
Iygis [dB(A)] (dB) lygis [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Dévéti ausy apsauga!
VIBRACIJOS REIKSMES

Vibracijos bendroji verté ap (trijy krypCiy atstojamasis
vektorius) ir paklaida K nustatyta pagal EN 1SO 28927-3:

Ant 3 asiy Paklaida
ah K
TA156A 3.0 1.5

Nurodyti emisijos dydZiai yra lyginamieji ir naudojami
apytiksliam poveikio operatoriui rizikos vertinimui darbo
metu. Tinkama, vertinima darbo metu turi apimti ir jrankio
veikimo be apkrovos laika ir sustabdyma. Nurodyti emisijos
dydZiai nustatyti naudojant pagal pagrindines {rankio
naudojimo paskirtis. Jei {rankis naudojamas pagal kitas
paskirtis, su kitais priedais arba jei neatliekama jo reguliari
priezitra, emisijos dydZiai veikimo metu gali Zymiai padidéti.

MASINOS DALYS
1. Identifikacijos etiketé
2. Suslégto oro tiekimo valdymo svirtis
3. Greicio reguliatoriaus valdiklis
4. |renginio korpusas
5. Suslegto oro jungtis
6. Siurbimo vamzdzio jungtis, vid. @ 29/25 mm
7. Siurbimo antgalis
8. Laikiklis
9. Laikiklio tvirtinimo varztas
0. Tepimo alyva
1. Raktas SeSiabriaune galvute

PALEIDIMAS

Prie$ paleisdami jrenginj veikti, isitikinkite, kad:

- pakuoté yra sveika ir neturi pazeidimo pozymiy dél
gabenimo ar sandéliavimo;

- turima suslégto oro gamybos ir paskirstymo jranga gali
patenkinti lenteléje nurodytus ir jrenginio identifikavimo
plokSteléje pateiktus duomenis.

[RENGINIO SUMONTAVIMAS
Sumontuokite suslégto oro tiekimo jungt] (netiekiama)
priverzdami jg specialioje vietoje (5).

—_

|sitikinkite, kad prijungus suslégta org, pneumatinio
[rankio suaktyvinimo svirtis (2) yra iSjungta.

Suslégto oro tiekimui turi biti naudojamas tinkamas
kompresorius, atitaikantis jrankio duomeny etiketéje
pateiktus duomenis.

Visi prietaisai, jungiamieji vamzdziai ir kiti vamzdziai turi bati
tinkami reikiamam slégiui ir oro kiekiui.

72

SUSLEGTO ORO TIEKIMO JUNGTIS (NETIEKIAMA)
lrenginys tiekiamas be suslégto oro tiekimo jungties;
naudotojo nuozidrra, gali bati naudojamos greitai prijungiamos
jungtys arba tinkamos zamos, su salyga, kad baty jrengta 8
mm oro tekéjimo anga. 8.

Antruoju atveju, reikia vamzdziy tvirtinimo plokstele stabiliai
pritvirtinti tiekimo vamzdi prie Zarnos.

PALEIDIMAS IR SUSTABDYMAS

- Paleidimas: pastumkite valdymo svirtj (2) jrenginio korpuso
link ir laikykite jg nuspaude.

- Sustabdymas: atleiskite valdymo svirt].

NUSTATYMAI
Prie$ atlikdami bet kokius veiksmus su jrankiu,
visada atjunkite suslégto oro tiekimo taisa.

APSUKY SKAICIAUS NUSTATYMAS
Apsuky ~skaiCius nustatomas atitinkami
reguliatoriy, ; ;
(3) i$ padéties ,OFF" (ISJUNGTA) | ,MAX" (DIDZIAUSIAS).
Greitis pasirenkamas pagal Slifavimo popieriaus diskeliy
savybes ir apdirbama medziaga.

LAIKIKLIO PAKEITIMAS
Nedelsdami pakeiskite pazeistg laikikli. Optimalls
rezultatai gaunami tik su originaliais priedais.

manevruojant

Sumontavus netinkamo dydZio laikikli, gali atsirasti per

didelé ir maSinai neleistina vibracija.

- Raktu (11) atverzkite laikiklio (9) tvirtinimo varztg ant
apsauginio antgalio esancios rodyklés rodoma kryptimi;

- montuodami atlikite veiksmus atvirkstine seka.

SLIFAVIVO POPIERIAUS DISKY MONTAVIMAS /
PAKEITIMAS

Laikiklio pavirSius yra pagamintas i§ medziagos, tinkamos
montuoti $lifavimo popieriaus diskus ir leidzia $lifavimo
popieriaus diskus lengvai bei greitai pritvirtinti.

MONTAVIMAS

- Prispausdami pritvirtinkite Slifavimo popieriaus diska prie
laikiklio pasirOpindami, kad Slifavimo popieriaus disko
angos sutapty su ant laikiklio esanciomis iStraukimo
angomis.

PAKEITIMAS

- Nupléskite panaudota Slifavimo popieriaus diska;

- uzdékite naujg Slifavimo  popieriaus  diskg (2.
,MONTAVIMAS").

Pastaba: kad geriau prikibty, rekomenduojama nuo laikiklio
pavirSiaus pasalinti dulkes ir neSvarumus.

LEIDZIAMI DARBO |RANKIAI
150 mm @ 8lifavimo popieriaus diskai su i§siurbimo angomis.

PRIES PRADEDANT NAUDOTI

|sitikinkite, kad:

- suslégto oro tiekimo jungtis ir vamzdis yra puikios baklés;

- suaktyvinimo taisas veikia, bet patikrinkite tada, kai
jrenginiui netiekiamas maitinimas;

- visi jrenginio komponentai yra sumontuoti tinkamai ir néra
pazeidimo poZymiy;

- [renginys yra tinkamai prijungtas prie tinkamos ir efektyvios
siurbimo sistemos .



DARBO NURODYMAI

- |junkite jrenginj ir patikrinkite, ar néra nejprastos vibracijos,
Slifavimo popieriaus lapai yra tinkamai pritvirtinti (Zr.
,SLIFAVIMO POPIERIAUS DISKY MONTAVIMAS /
PAKEITIMAS").

PrieSingu atveju, nedelsdami iSjunkite jrenginj ir

pasalinkite sutrikimus.

- Sutvirtinkite apdirbama, ruoSinj taip, kad jis nepajudéty
apdirbimo metu.

Jei darbo metu susidaro dulkiy, visada mavékite
kauke.

TECHNINE PRIEZIURA
Visas priezidros ir valymo operacijas reikia atlikti
tada, kai jrenginys atjungtas nuo suslégto oro tekimo.
PrieZigros ir remonto operacijas privalo atlikti kvalifikuotas
personalas. Darbo pabaigoje arba prireikus, suslégto oro
srove paSalinkite dulkes nuo jrenginio korpuso.

PLANINE TECHNINE PRIEZIURA:

PeriodiSkai (kas 50 darbo valandy) sutepkite jrenginj
ipurk3dami 2/3 laSus specialios paskirties alyvos (10) [
irankio suslégto oro jungtj laikydami jj vertikalioje padétyje,
kai jungtis yra virSuje. Po Sios operacijos prijunkite jrenginj
prie maitinimo ir suaktyvinkite kelioms sekundéms.

Prie§ palikdami jrenginj nenaudojama, ilgesnj laiko tarpa,
sutepkite kaip apraSyta pirmiau.

Garantija netaikoma bet kokiai Zalai, padarytai netinkamai
arba nepakankamai sutepus.

Naudotojas negali atlikti kity veiksmy

Dél vidiniy, daliy, tokiy, kaip, guoliai, krumpliaraciai ir t. t.,
priezidros ir valymo intervaly arba dél kity klausimy, reikia
kreiptis | [galiotus pagalbos centrus, kuriuos galima rasti
ir interneto svetainés www.rupes.com dalyje ,Service*
(aptarnavimas).

Naudokite tik originalias ,RUPES" atsargines detales.

SALINIMAS

Kai baigiama eksploatacija, gaminio negalima iSmesti |
aplinka arba kartu su buitinémis atliekomis, bet privaloma
nuvezti | jgaliotus atlieky rasiavimo centrus (kreipkités {
vietines kompetentingas institucijas, kad suzinotuméte,
kur $alinti produkta vadovaujantis jstatymy reikalavimais).
Tinkamai Salinant produktg prisidedama prie sveikatos
apsaugos ir aplinkos i§saugojimo. Uz piktavaliS8ka gaminio
Salinima pazeidéjams taikomos sankcijos

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami atsakomybe patvirtiname, kad Siame vadove
apraSomas neSiojamas jrankis, atitinka esminius Sios
direktyvos reikalavimus: 2006/42/EB Masiny direktyva.
Bandymai / patikros buvo atliktos pagal tolesnius standartus
EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Techning byla turi:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - ltalija

RUPES... . ..

resl b
. Valentini

.I"'-/-.s;:;-;;
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ORIGINALAS LIETOSANAS
INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

LATVISKI

GRAFISKIE SIMBOLI

74

Uzmanibu, bistamibal

BRIDINAJUMS: lai samazinatu traumu risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas instrukcija

Valkajiet aizsargbrilles

Valkajiet dzirdes aizsargus

Nésajiet masku

Valkajiet aizsargcimdus

Q0O >

ES tirgus CE zimi

)
m

Diametrs (Diska, paliktna, orbitas diametrs...)

TukSgaitas atrums

@

n0

..Imin. | Apgriezieni minaté
2

Rotacijas virziens

Dazi no Siem simboliem var atrasties uz Jasu darbarika. Llidzam izpétit tos un iemacities to nozimi.
Pareiza izpratne nodroSinas labaku un dro$aku darbarika lietoSanu.
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TEHNISKIE DATI
Darbarikam ir jadarbojas savienotam ar atbilstosu iesikSanas sistému (nav nodroSinata)

PNEIMATISKAS ORBITALAS SLIPMASINAS TA156A
levades maksimalais spiediens [bar/PSI] 6.0/87
Gaisa patérin$ [I/min] 470
Apgriezieni tuk$gaita n® [/min] 0+ 11000

@ orbita [mm] 6

@ Laikiklio [mm] 150
lesiksanas sistéma CENTRALIZETA
Masa [Kg] 1.1

BENDRIOSIOS SAUGOS NURODYMOS
|SPEJIMAS! Perskaitykite visas saugos instrukcijas, nurodymus, iliustracijas ir specifikacijas, pridétas
prie Sio pneumatinio jrankio.
Jei nesilaikysite Siy saugos nurodymu, gali kilti rimty suzalojimy.
ISsaugokite visas jspéjimo Zinutes ir nurodymus ateities nuorodai. .
Dro3ibas un nelaimes gadijumu novér3anas instrukcijas ir aprakstitas bro3ura “DROSIBAS INSTRUKCIJA”, kas ir &1
dokumentu neatnemama sastavdala. Saja lietoSanas instrukcijas rokasgramata ir noradita papildu informacija, kas
nepiecieSama instrumenta Tpasai lietoSanai.

TEISINGAS NAUDOJIMAS

* Sis jrankis yra skirtas naudoti kaip $lifuoklis.

* Sis jrankis néra skirtas metalo Sukavimo, poliravimo ir pjovimo darbams. Naudojant §j jrankj pagal nenumatytas
paskirtis galima sukelti pavojus arba suzaloti zmones.

* |rankj privaloma naudoti su priedais, kurie buvo specialiai gamintojo sukurti arba rekomenduojami. Priedo
pritvirtinimas prie jrankio negarantuoja saugaus naudojimo.

* Vardinis priedy greitis turi biti bent jau lygus didziausiam ant jrankio nurodytam greiciui. Naudojant priedus
didesniu negu vardinis greiciu, galima juos sulauzyti arba jie gali bati iSmesti { ora.

* Priedy iSorinis skersmuo ir storis privalo sutapti su jrankio specifikacijomis. Netinkamy matmeny priedy
negalima tinkamai apsaugoti arba valdyti.

* Priedy saranka privalo atitikti jrankio saranka. Naudojant priedus, kuriy negalima idealiai pritvirtinti prie jrankio,
neuztikrinama pusiausvyra, atsiranda per didelé vibracija ir nejmanoma suvaldyti jrankio.

* Nenaudokite pazeisty priedy. Prie§ naudodami visus priedus patikrinkite. Patikrinkite atraminius jdéklus
ir sitikinkite, kad néra jtrikimy, jplySimy ir jie per daug nenusidévéje. Jei jrankis arba priedas nukrito,
patikrinkite, ar jis nepazeistas arba sumontuokite nauja prieda. Patikring arba sumontave prieda, iSbandykite,
kaip jrankis veikia didziausiu greiciu be apkrovos vieng minute, laikydamiesi saugaus atstumo. Jei priedai
paZzeisti, bandymo metu jie sulds.
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TROKSNA EMISIJAS VERTIBAS
TrokSna emisijas vértibas ir noteiktas atbilstigi EN 1SO
15744:

Skanas spiediena Nenoteikiiba Skanas jaudas
[imenis [dB(A)] (dB) [imenis [dB(A)]

LpA K LwA

TA156A  77.0 3.0 88.0

Lietojiet ausu aizsarglidzek|us!

VIBRACIJAS EMISIJAS VERTIBAS

Vibracijas paatrindjuma veértiba an (vektoru summa trijos
virzienos) un mérijumu izkliede K ir noteikta atbilstosi EN
1SO 28927-3:

Uz 3 asim Nenoteiktiba
ah K
TA156A 3.0 1.5

Noraditas emisijas vértibas ir salidzinoSas un lietojamas
provizoriskam iedarbibas uz operatora risku novértgjumam
darba laika posma. Pareiza darba laika posma noveért&jums
ietver arT darbibu tukSgaita un darbarika apturéSanu.
Noraditas emisijas vertibas attélo galvenos darbarika
pielietojumus. Ja darbariks tiek lietots citam pielietojumam
ar citadiem piederumiem vai ja tam netiek veikta regulara
tehniska apkope, emisijas vértibas var ievérojami
palielinaties darbibas laika.

MASINAS SASTAVDALAS
1. ldentifikacijas etikete
2. Saspiesta gaisa padeves vadibas svira
3. Atruma regulatora vadiba
4. Masinas korpuss
5. Saspiesta gaisa pieslegums
6. lestkSanas caurules stiprindjums @ int. 29 /25 mm
7. Nosucgjs
8. Paliktnis
9. Paliktna stiprinajuma skrives
0. Smérella
1. SeSkansu atsléga

—_

NODOSANA EKSPLUATACIJA

Pirms masinas nodo3anas ekspluatacija parliecinieties, ka:

- iepakojums ir vesels un tam nav bojajumu pazimes, kas
radu$as transportéSanas un uzglabasanas laika:

- saspiesta gaisa razoSanas un padeves ierice Spégj
apmierinat tabula un masinas identifikacijas plaksnite
noraditas prasibas.

MASINAS MONTAZA
Uzstadiet saspiesta gaisa padeves savienojumu (nav
ieklauts komplekta), pieskrivéjot to atbilsto3aja vieta (5).

Parliecinieties, ka tad, kad tiek pieslegts saspiestais
gaiss, pne|mat|ska rika darbinasanas svira (2) ir
izslégta.

Saspiesta gaisa padevei ir jaizmanto kompresors, kas ir
piemérots tehniskajiem raksturlielumiem, kas ir noradrti
darbarika datu etiketé.

Visi riki, savienojuma caurules un $latenes ir japielago
atbilstoSajam  spiedienam un  nepiecieSama  gaisa
daudzumam.
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SASPIESTA GAISA PADEVE (NAV NODROSINATA)
MaSina tiek piegaddata bez saspiesta gaisa padeves
savienojuma; péc lietotaja izvéles var tikt izmantotas gan
atras sakabes sistémas, gan piemérotas §litenu sistemas,
ja vien abam ir gaisa pluSanas atvere ar mm. 8.

Otraja gadijuma ir nepiecieSams stabili nostiprinat padeves
cauruli pie Slatenes turétaja ar §latenes skavu.

AIEDARBINASANA UN APTURESANA

- ledarbina$ana: virziet vadibas sviru (2) masinas korpusa
virziena un turiet to nospiestu;

- ApturéSana: atlaidiet vadibas sviru.

IESTATIJUMI
Pirms jebkurdam darbibam ar darbariku vienmer
atvienojiet darbariku no saspiesta gaisa padeves.

APGRIEZIENU SKAITA REGULESANA

Apgriezienu skaita reguléSanu ir iespéjams panakt, atbilstosi
manevréjot regulatoru (3) no OFF uz MAX.

Atruma izvéle tiek veikta atkariba no abraziva papira disku
raksturlielumiem un apstradajama materiala.

PALIKTNA NOMAINA
Nomainiet nekavéjoties bojato paliktni. Optimalos

rezultatus var ieglt tikai ar originalajiem
piederumiem.
Nepareizu izméru paliktna uzstadisana var izraisit

parmérigas un neafautas masinas vibracijas.

- Atskravéjiet ar atslegu (11) paliktna (9) stipringjuma skravi
uz aizsardzibas vaka eso$as bultinas noradrtaja virziena;

- Lai veiktu montaZzu rikojieties apgriezté seciba.

ABRAZIVA PAPIRA DISKU MONTAZA/NOMAINA

Paliktna virsma ir stenota no tada materiala, kas ir piemérots
abraziva papira disku uzlikSanas, un nodroSina atru un
vieglu abraziva papira diska sakeri.

MONTAZA:

- Piespiediet abraziva papira disku pie paliktna, pievérSot
uzmanibu tam, lai abraziva papira diska atveres atbilstu
paliktnT eso$ajam iesiksanas atverém.

NOMAINA:
- Noplesot nonemiet lietota abraziva papira disku;
- Uzlieciet jaunu abraziva papira disku (skatiet MONTAZA)

Piezime: lai nodroSinatu labaku sakeri, ir ieteicams notirit
puteklus un netirumus no paliktna virsmas.

ATLAUTIE DARBARIKI
Abraziva papira diski @ 150 mm ar atverém iestksanai.

PIRMS NODOSANAS EKSPLUATACIJA

Parliecinieties, ka:

- saspiesta gaisa savienojuma un padeves caurules ir
perfekta stavoklr;

- darbinaSanas ierice ir efektiva, darbinot masinu bez
padeves;

- visas maSinas sastavdalas ir pareizi uzstaditas, un tam
nav bojajumu pazimes

- masina ir pareizi pieslegta piemérotai un efektivai
iestkSanas sistémai .



EKSPLUATACIJAS NORADIJUMI

- ledarbiniet masinu un parbaudiet, ka nepastav anomalas
vibrécijas un ka abraziva papira loksnes ir uzliktas pareiza
veida (skatiet ABRAZIVA PAPIRA DISKU MONTAZA/
NOMAINA).

Pretéja gadijumd nekavéjoties izsledziet masinu un

novérsiet anomalijas.

- Nostipriniet apstradajamo gabalu, lai izvairitos no ta
kustibam apstrades laika.

Vienmér lietojiet masku, veicot darbus, kas rada
pulveri.

TEHNISKA APKOPE
Visas tehniskas apkopes un tiriSanas darbibas
ir javeic, kad maSinai ir atslegta saspiesta gaisa
padeve.
Tehniskas apkopes un remonta darbibas ir javeic kvalificétam
personalam.
Darba beigas vai nepiecieSamibas gadijuma notiriet puteklus
no masinas korpusa ar saspiesta gaisa straklu.

KARTEJA TEHNISKA APKOPE:

Regulari ieellojiet (ik péc 50 darba stundam) masinu, ievietojot
2/3 1paSa izmantojuma ellas (10) pilienus darbarika saspiesta
gaisa savienojuma, turot to vertikala stavokit ar stiprinajumu
uz augsu. Péc §is darbibas piesledziet masinai padevi un
darbiniet to dazas sekundes.

Pirms novietot darbariku ilgstoSam neaktivitates posmam,
veiciet ta ieelloSanu, ka tas aprakstits ieprieks.

Garantija netiek attiecinata uz bojajumiem, kas rodas no
nepareizas vai nepiemérotas ello$anas.

Lietotajam nav atlauts veikt citas darbibas.

Lai veiktu iekS&jo dalu, pieméram, gultnu, zobratu u.c.
tehnisko apkopi un periodisko firiSanu, vai jebkuras citas
nepiecieS$amibas gadijuma sazinieties ar pilnvarotajiem
klientu apkalpo$anas centriem, kuri ir apskatami timekla
vietné www.rupes.com Apkopes sadala.

Lietojiet tikai RUPES originalas rezerves dalas.

APGLABASANA

Produkts, kad sasniedzis ekspluatacijas beigas, nav jaizmet
apkartéja vide vai jaizmet starp majsaimniecibas atkritumiem,
bet ir janodod pilnvarotajiem atkritumu S$kiro$anas un
parstrades centriem (sazinieties ar vietéjam kompetentajam
iestadém, lai uzzinatu, kur apglabat produktu atbilstosi likuma
prasibam). Produkta pareiza apglabasana veicina veselibas
un vides aizsardzibu. Par preces nelikumigu izmeSanu
parkapéji ir sodami.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Uznemoties pilnu atbildibu, apliecinam, ka portativais
darbariks, uz kuru attiecas T rokasgramata, atbilst Sadas
direktivas galvenajam prasibam: 2006/42/EK Masinas.
Testi/parbaudes tika veiktas atbilsto$i Standartiem

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Tehniska dokumentacija:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italya

RUPES... . ..

[esl

Valentini
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TLUMACZENIE ORYGINALNYCH
INSTRUKCJI OBSLUGI

POLSKIE

ZNAKI OSTRZEGAWCZE

78

Uwagal Niebezpieczenstwo

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczytaé instrukcje obstugi

Stosowa¢ ochrong oczu

Stosowac ochrone stuchu

Stosowa¢ ochrone twarzy

Nosi¢ rekawice ochronne

Q0O >

Oznakowania CE na rynek UE

)
m

Srednica (Srednica krazka, tarczy, oscylacji, itp.)

Predkos¢ bez obcigzenia

@

n0
...Imin. | Obroty na minute
~—

Kierunek obrotu

Niektére z wyzej przedstawionych znakéw moga by¢ umieszczone na posiadanym przez Pafstwa narzedziu. Prosimy
zapozna¢ si¢ z nimi i ich znaczeniem. Prawidtowe interpretowanie znakéw umozliwi lepsze i bezpieczniejsze korzystanie z

narzedzia.
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DANE TECHNICZNE
W trakcie uzytkowania narzedzie musi by¢ podfgczone do odpowiedniego systemu odsysania pytéw (niedostarczonego w wyposazeniu)

SZLIFIERKI OSCYLACYJNE PNEUMATYCZNE TA156A
Maksymalne ci$nienie robocze [bar/PSI] 6.0/87
Zuzycie powietrza [I/min] 470

Liczba obrotéw bez obcigzenia n° [/min] 0+ 11000

@ oscylacji [mm] 6

@ tarczy [mm] 150

System odsysania pytow SCENTRALIZOWANY
Masa [Kg] 1.1

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UWAGA! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje
dostarczone z tym narzedziem pneumatycznym.
Niestosowanie sie do ponizszych ostrzezen moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje na przysztos¢. .
Instrukcje dotyczace bhp i zapobiegania wypadkom zawarte sa w ksigzeczce ,,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”,
bedacej integralng czgscig dokumentacii.
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera dodatkowe informacje wymagane podczas korzystania z narzedzia.

ZALECANE UZYCIE

* To narzedzie jest przeznaczone do uzywania jako polerka.

* To narzedzie nie jest przeznaczone do szczotkowania, polerowania i cigcia metalu. Uzycie narzedzia do innych
celéw moze spowodowac zagrozenie i obrazenia ciata czlowieka.

* Narzedzie musi by¢ uzywane z akcesoriami, specjalnie zaprojektowanymi lub zalecanymi przez producenta.
Zamocowania akcesoriow w urzadzeniu nie gwarantuje bezpieczenfistwa pracy.

* Znamionowa predkos$¢ akcesoriow musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej predkosci narzedzia. Uzywanie
akcesoriéw z predkoscig przekraczajaca predkos¢ znamionowa moze spowodowac ich pekniecie lub wyrzucenie w
powietrze.

* Srednica zewnetrzna i grubos$¢ akcesoriow muszg odpowiada¢ specyfikacji narzedzia. Akcesoria o
nieprawidtowych wymiarach nie moga by¢ ani odpowiednio zabezpieczone ani kontrolowane.

* Konfiguracja akcesoriow musi pasowa¢ do narzedzia. Stosowanie akcesoriéw niedopasowanych do narzedzia,
moze skutkowac¢ niewywazeniem, nadmiernymi wibracjami i niemozno$cig sterowania narzedziem.

¢ Nie uzywaé¢ uszkodzonych akcesoriéow. Przed uzyciem przeprowadzi¢ ogledziny akcesoriow. Sprawdz
podktadki i upewnic sig, ze nie ma peknig¢, rozdar¢ lub nadmiernego zuzycia. Jesli narzedzie lub akcesorium
upadto, sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone lub zamontowa¢ nowe akcesorium. Po sprawdzeniu lub
zainstalowaniu akcesorium sprawdzi¢ przez jedna minute dziatanie narzedzia z maksymalng predkosciy i
bez obcigzenia, zachowujac bezpieczna odlegtos¢. Jesli akcesoria s uszkodzone, pekng podczas tego testu.
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WARTOSCI EMITOWANEGO HALASU
Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zENISO 15744:

Poziom ciénienia  Niepewnos$¢ Poziom mocy
akustycznego [dB(A)] pomiaru (dB) akustycznej [dB(A)]

LpA K LwA

TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Stosowac stuchawki ochronne!
WARTOSCI DRGAN

Wartoci taczne drgan an (suma wektorowa z trzech
kierunkow) 1 niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN ISO 28927-3:

Na 3 osiach Niepewnos$¢ pomiaru
ah K
TA156A 3.0 1.5

Wskazane warto$ci emisji sg warto$ciami porownawczymi
i moga by¢ wykorzystane do wstepnej analizy ryzyka
narazenia operatora na hatas w trakcie okreslonego czasu
pracy. Prawidtowo obliczony okres pracy musi obejmowac
tez czas pracy narzedzia bez obcigzenia i jego zatrzymania.
Wskazane wartosci emisji dotyczg typowych zastosowan
narzedzia. Jezeli narzedzie jest uzywane do innych celdw,
z innymi akcesoriami lub nie jest poddawane regularnej
konserwacji, w trakcie pracy wartosci emisji mogg byc
wieksze.

PCZESCI NARZEDZIA
. Tabliczka identyfikacyjna
. Przetacznik doptywu sprezonego powietrza
. Regulator predkosci
. Korpus narzedzia
. Przytacze dla sprezonego powietrza
. Przylacze przewodu do odsysania pytow @ wewn.
29/25 mm
Ostona przeciwpytowa
Tarcza
Sruba mocujaca tarcze
. Olej smarujacy
. Klucz imbusowy

URUCHOMIENIE

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sprawdzié, czy:

- opakowanie jest w nienaruszonym stanie i nie ulegto
uszkodzeniu w trakcie transportu i sktadowania;

- uktad zasilania sprezonym powietrzem spetnia wymagania
okreslone w tabeli oraz na tabliczce znamionowe;j
narzedzia.

MONTAZ NARZEDZIA

Zamontowa¢ ztaczke do  sprezonego  powietrza
(niezataczong do wyposazenia) dokrecajac ja do odnosnego
otworu (5).

O~N oA WN

N
3 ©

Przy podigczaniu narzedzia do ukfadu zasilania
sprezonym powietrzem nalezy upewni¢ sie, ze
przetacznik uruchamiajacy.

Do zasilania sprezonym powietrzem nalezy zastosowac

sprezarke o odpowiednich parametrach technicznych
wskazanych na tabliczce .
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Wszystkie akcesoria, przewody potaczeniowe i weze muszg
by¢ odpowiednio dobrane do cinienia i iloci dostarczanego
powietrza.

ZLACZKA DO SPREZONEGO
(NIEZAt ACZONA DO WYPOSAZENIA)
Narzedzie jest dostarczane bez zlgczki do zasilania
sprezonym powietrzem. Uzytkownik moze zastosowaé
szybkoztaczki lub odpowied- nie przytacza do weza, pod
warunkiem, ze majg, otwér o $rednicy 8 mm umozliwiajacy
przeptyw powietrza.

W przypadku przytacza, nalezy je solidnie zamocowac do
weza przy uzyciu opaski zaciskowej.

WLACZANIE | WYLACZANIE

— Wiaczanie: przestawi¢ przetacznik (2) w strone korpusu
narzedzia i przytrzyma¢ docisniety.

- Wytaczanie: zwolni¢ przetacznik.

USTAWIENIA
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przy
narzedziu nalezy zawsze odtaczy¢ je od uktadu
zasilania sprezonym powietrzem.

REGULACJA LICZBY OBROTOW

Regulacje liczby obrotéw wykonuje sie poprzez ustawienie
regulatora (3) od pozycji OFF, zwiekszajac je stopniowo
do predkosci MAX. Predko$¢ obrotowg nalezy ustawié
odpowiednio do charakterystyk stosowanych krazkow
Sciernych i materiatu przeznaczonego do obrobki.

WYMIANA TARCZY
Uszkodzong, tarcze nalezy natychmiast wymienic.
Najlepsze rezultaty uzyskuje si¢ stosujac oryginaine
czgéci zamienne.

POWIETRZA

Zamontowanie tarczy o niewtasciwych wymiarach moze
spowodowa¢ nadmierne drgania, niedopuszczalne dla tego
typu narzedzia.

- Odkreci¢ za pomocg klucza (11) $rube mocujacq tarcze
(9) w kierunku wskazywanym przez strzatke obecng na
ostonie przeciwpytowej;

- Przy montazu nalezy wykona¢ t¢ samg czynnos¢, lecz w
odwrotnej kolejnosci.

MONTAZ / WYMIANA KRAZKOW SCIERNYCH
Powierzchnia tarczy jest wykonana z materiatu
przystosowanego do przyczepienia krazkdw Sciernych.
Umozliwia ona ich szybkie i doktadne zamocowanie.

MONTAZ:

—Docisna¢ krazek $cierny do tarczy, tak aby otwory
znajdujace sie na krazku pokrywaly sie z otworami do
odciagania pytéw obecnymi na tarczy.

WYMIANA:
— Odczepic uzywany krazek Sciemy na rzep;
— Zalozyé nowy krazek Sciemy (patrz punkt MONTAZ).

Uwaga: zalecamy usuna¢ pyt i zabrudzenia z tarczy, aby
umozliwic¢ lepsze przyczepienie krazka.

DOPUSZCZALNE AKCESORIA ROBOCZE
Krazki $cierne @ 150 mm z otworami do odprowadza- nia
pytu.



PRZED URUCHOMIENIEM

Upewni¢ sie, ze:

- zlaczka i przewdd dopltywu sprezonego powietrza sg w
dobrym stanie;

- element uruchamiajacy jest skuteczny; skontrolowac go
przy niezasilanej szlifierce;

—wszystkie  komponenty narzedzia
zamontowane i nie sg uszkodzone;

- narzedzie jest prawidtowo podtgczone do odpowiedniego i
skutecznego systemu zasysania pytow .

WSKAZANIA DOTYCZACE PRACY

- Wiaczy¢é narzedzie i sprawdzi¢, czy nie generuje
nieprawidtowych drgan i czy krazki $cierne sg prawidtowo
zamocowane (patrz punkt MONTAZ / WYMIANA
KRAZKOW SCIERNYCH).

W przeciwnym wypadku nalezy natychmiast wylaczy¢

narzedzie i usuna¢ przyczyne usterki

- Zamocowac¢ solidnie obrabiany przedmiot, aby zapobiec
przesuwan- iu sie go w trakcie szlifowania.

sq prawidtowo

W przypadku wykonywania prac, podczas ktorych
wytwarza sie pyl, nalezy nosi¢ ochrone drog
oddechowych.

KONSERWACJA
Wszystkie czynnosci w ramach konserwacji
i czyszczenia musza by¢ wykonywane przy
odtaczonym zasilaniu sprezonym powietrzem.
Naprawy i / lub prace konserwacyjne powinny by¢
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Po zakonczeniu pracy lub w razie potrzeby wyczysci¢
obudowe narzedzia przy uzyciu sprezonego powietrza.

KONSERWACJA RUTYNOWA:

Smarowaé narzedzie w regularnych odstepach czasu (co 50
godzin pracy) nanoszac 2-3 krople specjalnego oleju (10) na
przytacze sprezonego powietrza zamocowane do narzedzia,
ustawiajac je pionowo z przytaczem skierowanym ku gorze.
Po wykonaniu tej czynnosci, podtaczy¢ narzedzie do uktadu
zasilania i wiaczy¢ na kilka sekund.

Jezeli narzedzie nie bedzie uzytkowane przez diuzszy czas,
nalezy je wczesniej nasmarowac w wyzej opisany sposob.
Wystawiona gwarancja nie obejmuje usterek wynikajacych
z nieprawidlowego lub niedostatecznego smarowania
narzedzia

Uzytkownik nie moze wykonywa¢ zadnych innych
czynnosci konserwacyjnych.

W celu przeprowadzenia konserwacji lub okresowego
wyczyszczenia wewnetrznych czesci, np. tozysk, przektadni
zebatych lub innych, nalezy zwrdci¢ sie do autoryzowanych
punktow serwisowych wskazanych na stronie internetowe;j
www.rupes.com, w zaktadce Service.

Uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych
RUPES.

UTYLIZACJA

Po zakofczeniu uzytkowania produktu nie wolno
wyrzucac¢ go do $rodowiska, ani usuwa¢ wraz z odpadami
komunalnymi, lecz nalezy go odda¢ do autoryzowanych
punktow zbiérki odpadow (skontaktowa¢ sie z wiasciwymi
wiadzami lokalnymi, aby ustalic, gdzie mozna usunac
produkt zgodnie z obowigzujacymi przepisami). Prawidtowa
utylizacja produktu przyczynia si¢ do ochrony zdrowia i
Srodowiska naturalnego. Nielegalna likwidacja produktu
wigze si¢ z natozeniem sankgj.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Niniejszym  deklarujemy na  wlasng  wylaczng
odpowiedzialno$¢, ze przenosne narzedzie pneumatyczne
opisane W ponizszej instrukcji obstugi jest zgodne z
zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa wskazanymi w
dyrektywie maszynowe;j

2006/42/WE.

Kontrole / badania jakosci wykonano zgodnie z normami

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Dokumenty techniczne znajdujg sig w:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (M) -Wtochy

RUPES... ...
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PORTUGUES TRADUGAO DAS INSTRUCOES =
SIMBOLOS GRAFICOS DE OPERAGAO ORIGINAIS

Atencao perigo

ATENCAO: Para reduzir o risco de lesdes, o utente deve ler o manual de instrugdes

Usar os 6culos de protecéo

Usar as protegdes acusticas

Usar uma mascara

Usar luvas de protecgéo

Q0O >

Marcacédo CE para o mercado UE

)
m

Diametro (Didmetro do disco, prato, érbita, etc.)

Velocidade sem carga

@

n0
..Imin. | Rotagdes por minuto
A

Sentido de rotacéo

Alguns dos seguintes simbolos podem estar presentes sobre a sua ferramenta. Recomenda-se estuda-los e aprender seu
significado. Uma interpretagao correta permitira uma utilizago melhor e segura da ferramenta.

: 5
TSR v
e = '| s
./.I = 4 .\I /
4— 5 "'\\ B a "
. P 6
5 » 7
)
A - A2y 8
g
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DADOS TECNICOS
A ferramenta deve funcionar ligada a um sistema de aspiragdo adequado (néo fornecido)

LIXADORAS ORBITAIS ESPECIAIS PNEUMATICAS TA156A
Press@o max. de entrada [bar/PSI] 6.0/87
Consumo de ar [I/min] 470
Rotagdes sem carga n° [/min] 0+ 11000

@ orbita [mm] 6

@ almofada de polimento [mm] 150
Sistema de aspiracdo CENTRALIZADO
Massa [Kq] 1.1

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
ATENGAO! Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes, ilustragdes e especificagdes fornecidas com
esta ferramenta pneumatica.
A no observancia dos avisos de seguranga a seguir pode resultar em lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura. 5
As instrucdes de seguranga e prevengdo de acidentes sdo relatadas no folheto “INSTRUCOES DE SEGURANCA”
que é parte integrante deste documento.
Este manual de instrugdes de operagao fornece as informagdes adicionais necessarias para o uso especifico da
ferramenta.

USO CORRETO

* Esta ferramenta foi concebida para ser utilizada como lixadora.

* Esta ferramenta néo se destina a ser utilizada em trabalhos de desbaste, polimento e corte de metais. O uso
dessa ferramenta para aplicagdes ndo previstas pode causar riscos e ferimentos as pessoas.

* Aferramenta deve ser usada com acessorios especificamente projetados ou recomendados pelo fabricante.
A fixagdo do acessorio na ferramenta ndo garante um funcionamento seguro.

* Avelocidade nominal dos acessorios deve ser pelo menos equivalente a velocidade maxima especificada na
ferramenta. O uso de acessdrios a velocidades acima da nominal pode fazer com que se quebrem ou sejam jogados
para o alto.

* O diametro externo e a espessura dos acessorios devem corresponder as especificagoes da ferramenta.
Acessorios com dimensdes incorretas ndo podem ser protegidos ou controlados adequadamente.

* A configuragdo dos acessorios deve ser compativel com a ferramenta. A utilizagdo de acessérios que ndo se
encaixem perfeitamente na ferramenta pode resultar em desequilibrios, vibragdes excessivas e impossibilidade de
controlo da ferramenta.

* Nao usar acessorios danificados. Antes de usar, inspecionar todos os acessorios. Inspecionar os pratos
de suporte e verificar se ndo apresentam fissuras, rasgos ou desgaste excessivo. Se a ferramenta ou
acessorio cair, verificar se nao esta danificado ou instalar um novo acessério. Apés inspecionar ou instalar
um acessorio, testar a operagao da ferramenta na velocidade maxima e sem carga por um minuto, mantendo
uma distancia de seguranga. Se os acessorios estiverem danificados, vao quebrar durante esse teste.
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VALORES DE EMISSAO DE RUIDOS
Os valores de emissdo de ruido foram determinados de
acordo com EN 1SO 15744:

Nivel de pressao Incerteza Nivel de poténcia
acustica [dB(A)] (dB) sonora [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

®

VALORES DE EMISSAO DE VIBRAGOES

Valores totais de vibragdo ap (soma dos vetores das trés
diregdes) e incerteza K determinada segundo EN 1SO
28927-3:

Usar protegao auricular!

Em 3 eixos Incerteza
ah K
TA156A 3.0 1.5

Os valores de emissdo indicados sdo comparativos e
utilizaveis para uma avaliagdo proviséria dos riscos de
exposi¢do do operador durante o periodo de trabalho. A
avaliagdo correta do periodo de trabalho deve compreender
também os tempos de funcionamento sem carga e de
paragem da ferramenta. Os valores de emissdes indicados
s&o representativos das principais aplicagdes da ferramenta.
Se a ferramenta é utilizada para outras aplicagdes, com
outros acessorios ou se ndo € submetida a manutencées
regulares, os valores de emissdo podem aumentar
sensivelmente durante o funcionamento.

PARTES DA MAQUINA
1. Etiqueta de identificacdo
2. Alavanca de comando de emissao de ar comprimido
3. Comando regulador de velocidade
4. Corpo da maquina
5. Engate de ar comprimido
6. Engate do tubo de aspiragdo @ int. 29/25 mm
7. Capuz de aspiragdo
8. Almofada de polimento
9. Parafuso de fixagéo da almofada de polimento
0. Oleo lubrificante
1. Chave Allen

—_

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

Antes de colocar a maquina em funcionamento, assegurar-

se que:

- aembalagem esteja integra e ndo mostre sinais de danos
devidos ao transporte e armazenamento:

- ainstalagdo de producéo e distribuicdo de ar comprimido
a disposigao ¢é capaz de satisfazer os requisitos indicados
na tabela e descritos na placa de identificagdo da maquina.

MONTAGEM DA MAQUINA
Montar o conector de adugdo de ar comprimido (ndo
fornecido), apertando-o na relativa base (5).

Assegurarse que, quando for ligada ao ar
comprimido, a alavanca de acionamento (2) da
ferramenta pneumatica esteja desabilitada.

Para a alimentagéo de ar comprimido deve ser empregado

um compressor adequado as caracteristicas técnicas
descritas na etiqueta de dados da ferramenta.
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Todos os instrumentos, as tubagens de ligagéo e os tubos
devem estar adequados a relativa pressé@o e a quantidade
de ar necessaria..

CONECTOR DE ADUGCAO DE AR COMPRIMIDO (NAO
FORNECIDO)

A maquina é entregue sem o conector de adugdo de ar
comprimido; & escolha do utilizador podem ser usados
quer conectores de engate rapido quer mangas de reforco
adequadas, para que ambos tenham um furo de passagem
de ar de 8 mm.

No segundo caso, ¢ preciso fixar estavelmente com uma
faixa prensa-tubo o tubo de alimentacéo & manga de reforgo.

ACIONAMENTO E PARAGEM

- Acionamento: empurrar a alavanca de comando (2) no
sentido do corpo da maquina e manté-la premida;

- Paragem: soltar a alavanca de comando

DEFINICOES
Antes de efetuar qualquer intervencéo na ferramenta,
desligar sempre a ferramenta da alimentagéo de ar
comprimido.

REGULAGAO DO NUMERO DE ROTAGOES

A regulagdo do numero de rotagdes é obtida ao manobrar
adequadamente o regulador (3) de DESL a MAX.

A escolha da velocidade é efetuada em fungdo das
caracteristicas dos discos de papel abrasivo e do material
a trabalhar.

SUBSTITUICAO DA ALMOFADA DE POLIMENTO
Substituirimediatamente uma almofada de polimento
danificada. S6 s&o obtidos bons resultados com
acessorios originais.

A montagem de uma almofada de polimento de dimensdes
incorretas  pode causar vibragbes excessivas e nao
admitidas para a maquina.

- Soltar com a chave (11) o parafuso de fixagao da almofada
de polimento (9) no sentido indicado pela seta descrito no
capuz de protecéo;

- para a montagem, operar no sentido inverso.

MONTAGEM/SUBSTITUIGAO DOS DISCOS DE PAPEL
ABRASIVO

A superficie da almofada de polimento é realizada em
material adequado a recepgdo dos discos de papel
abrasivos e permite uma aderéncia facil e rapida dos discos
de papel abrasivos.

MONTAGEM:

- Fazer aderir com pressdo o disco de papel abrasivo
a almofada de polimento, tendo cuidado que os furos
do disco de papel abrasivo coincidam com os furos de
aspiragao existentes na almofada de polimento.

ISUBSTITUIGAO:
- Extrair o disco de papel abrasivo usado;
- Aplicar o novo disco de papel abrasivo (veja MONTAGEM).

Nota: para uma melhor aderéncia, é recomendado remover
a poeira e a sujeira da superficie da almofada de polimento.

FERRAMENTAS DE TRABALHO ADMITIDAS
Discos de papel abrasivo @ 150 mm com furos para a
aspiragéo.



ANTES DA COLOCAGAO EM SERVIGO

Assegurar-se que:

- conector e tubo de adugéo de ar comprimido estejam em
perfeito estado;

- o dispositivo de acionamento esteja eficiente ao operar,
mas com a maquina nao alimentada;

- todos os componentes da maquina tenham sido montados
corretamente e ndo apresentem sinais de danos;

- a maquina esteja corretamente ligada a um sistema de
aspiragdo adequada e eficiente.

INDICAGOES OPERATIVAS

- Acionar a maquina e controlar que ndo estejam presentes
vibragdes anémalas, que as folhas de papel abrasivo
estejam aplicadas de modo correto (veja MONTAGEM/
SUBSTITUICAO DOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO).

Caso contrario, desligar a maquina imediatamente e

providenciar a eliminagéo das anomalias.

- Fixar a pega em trabalho de modo a evitar possiveis
movimentos durante o trabalho.

Usar sempre uma mascara no caso de trabalhos
que produzam poeira.

MANUTENGAO
Todas as operagbes de manutencdo e limpeza
devem ser efetuadas com a maquina desligada da
alimentag&o de ar comprimido.
As operagdes de manuteng&o e reparo devem ser efetuadas
por pessoal qualificado.
No fim do trabalho ou em caso de necessidade, tirar o pd
com jato de ar comprimido do corpo da maquina.

MANUTENCAO ORDINARIA:

Lubrificar periodicamente (a cada 50 horas de trabalho) a
magquina, inserindo 2/3 gotas de dleo para uso especifico
(10) no engate de ar comprimido da ferramenta, mantendo
0 mesmo em posicdo vertical com o engate no alto. Apds
esta operacdo, ligar a maquina & alimentagdo e aciona-la
por alguns segundos.

Antes de repor a ferramenta por um longo periodo de
inatividade, proceder a operagdo de lubrificagdo, como
descrito acima. Excluem-se da garantia todos os danos
derivados de uma lubrificagdo incorreta ou inadequada.
Néo sdo admitidas outras intervengbes por parte do
utilizador.

Para a manutengdo e a limpeza peridédica das partes
internas, como rolamentos, engrenagens, etc. ou outras
necessidades, dirigi-se aos Centros de Assisténcia
autorizados consultaveis também no sitio www.rupes.com
secao Servigos.

Utilizar s6 pegas de reposicao originais RUPES.

SELIMINACAO

O produto, ao alcangar o fim de vida (til, ndo deve ser
langado ao ambiente ou entre o lixo doméstico, mas deve
ser eliminado junto aos centros de recolha diferenciada
autorizados (contatar as autoridades locais competentes
para conhecer onde eliminar o produto segundo as normas
de lei). A eliminagdo correta do produto contribui com a
tutela da saude e a protegdo do ambiente. A eliminagdo
abusiva do produto comporta em sangdes em nome dos
transgressores.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE UE

Declaramos abaixo a nossa responsabilidade que a
ferramenta portatil, a qual faz referéncia o presente manual,
esta conforme com os Requisitos Essenciais da Diretiva:
2006/42/CE Maquinas.

As provas/verificagbes sdo efetuadas de acordo com as
seguintes Normativas:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Fasciculo técnico em:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italia

RUPES..... ..
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ROMANA TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR =~
SIMBOLURI GRAFICE ORIGINALE DE OPERARE

Atentie, pericol

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de accidentare, utilizatorul trebuie sa citeasca manualul de instructjuni

Purtati ochelari de protectie

Purtati antifoane

Purtati masca de praf

Purtati ménusi de protectie

Q0O >

Marcajul CE pentru piata UE

)
m

Diametru (Diametru disc, suport disc, disc de slefuire...)

Viteza in gol

)

n0
../min. | Rotatii pe minut
ra-

Sensul de rotatie

Unele din simbolurile urmatoare pot fi prezente pe aparatul dumneavoastra. Va rugam sa le studiati si sa aflati semnificatia
acestora. Interpretarea corectd va va permite sa utilizati aparatul mai bine si in conditii de siguranta.

: 5
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./.I = 4 .\I /
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DATE TEHNICE
Aparatul trebuie s& functioneze conectat la un sistem de aspiratie adecvat (nu este furnizat)

MASINI DE SLEFUIT PNEUMATICE ROTO-ORBITALE TA156A
Presiune max.de intrare [bar/PSI] 6.0/87
Consum de aer [I/min] 470
Rotatii in gol n® [/min] 0+ 11000

@ disc de slefuire [mm] 6

@ suport disc [mm] 150
Sistem de aspiratie CENTRALIZAT
Greutate [Kg] 1.1

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA
ATENTIE! Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu
acest instrument pneumatic.
Nerespectarea avertismentelor de sigurantd urmatoare poate duce la accidentari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte viitoare.
Instructlumle privind siguranta si prevenirea accidentelor sunt prezentate in brosura ,,INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA”
care este parte integranta din aceste documente.
Acest manual cu instructiuni de utilizare prezintd informatiile suplimentare necesare pentru utilizarea specifica a
sculei.

DESTINATIA DE UTILIZARE

* Aceastd sculd este conceputa pentru a fi folositd ca masina de slefuit.

* Aceasta scula nu este destinata sa fie utilizata pentru taierea, perierea si slefuirea metalelor. Utilizarea acestei
scule pentru alte aplicatii decét cele prevazute in acest manual poate genera pericole si poate provoca vatamari
corporale.

Scula trebuie utilizata cu accesorii special concepute sau recomandate de producator. Fixarea accesoriului pe
sculd nu garanteaza o functionare sigura.

Viteza nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egald cu viteza maxima specificata pe scula. Utilizarea
accesoriilor la viteze mai mari decat viteza nominala poate provoca ruperea sau aruncarea lor in aer.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda specificatiilor sculei. Accesorille cu
dimensiuni necorespunzatoare nu pot fi protejate sau controlate in mod adecvat.

Configuratia accesoriilor trebuie sa se potriveascé sculei. Utilizarea de accesorii care nu se potrivesc perfect
sculei poate provoca dezechilibrare, vibratii excesive si incapacitatea de a controla scula.

Nu utilizati accesorii deteriorate. fnainte de utlllzare, verificati toate accesoriile. Verificati talerele pentru a
vi asigura ca nu prezint3 fisuri, rupturi sau semne de uzura excesivi. Daca scula sau accesoriul a cazut
pe jos, verificati daca nu este deteriorat sau montati un accesoriu nou. Dupa verificarea sau montarea unui
accesoriu, testati functionarea sculei la turatie maxima si fara sarcina timp de un minut, pastrand o distanta
de siguranta. Dacé accesoriile sunt deteriorate, acestea se vor rupe in timpul acestui test.
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VALORILE PENTRU EMISIILE DE ZGOMOT
Valorile zgomotului emis au fost determinate conform
EN ISO 15744:

Nivelul presiunii Incertitudine Nivelul puterii
acustice [dB(A)] (dB) acustice [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Utilizati antifoane!

VALORILE PENTRU EMISIILE DE VIBRATII

Valorile totale ale vibratjilor an (suma vectoriald a trei directji)
si incertitudinea K au fost determinate conform EN 1SO
28927-3:

Pe 3 axe Incertitudine
ah K
TA156A 3.0 15

Valorile emisiei indicate sunt comparabile si pot fi
utilizate pentru evaluarea temporara a riscurilor expunerii
operatorului pe durata perioadei de lucru. Evaluarea
corectd a perioadei de lucru trebuie sé includa si timpul de
functionare in gol si de oprire a aparatului. Valorile emisiilor
indicate sunt reprezentatlve pentru aplicatiile principale ale
aparatului. Daca aparatul este utilizat pentru alte aplicatii, cu
alte accesorii sau daca nu este supus intretinerii regulate,
valorile emisiilor pot creste semnificativ in timpul functionarii.

PARTI ALE MASINII
1. Eticheta de identificare
2. Manetda de comanda pentru alimentarea cu aer

comprimat

3. Comanda a regulatorului de viteza
4. Corpul masinii
5. Racord aer comprimat
6. Racord furtun de aspiratie @ int. 29 /25 mm
7. Capac de aspiratie
8. Suport disc

9. Surub de fixare pentru suportul disc

0. Ulei lubrifiant

1. Cheie Allen

—_

PUNEREA iN FUNCTIUNE

Inainte de pune in functiune masina asigurati-va ca:

- ambalajul este intact si nu prezintd semne de deteriorare
datorita transportului si depozitarii:

- instalatia de productie si distributie a aerului comprimat
disponibil este in masurd s& indeplineasca cerintele
indicate in tabel si prezentate pe placuta de identificare a
masinii..

MONTAJUL MASINII

Montati racordul de alimentare cu aer comprimat (nu este

furnizat) insurubandu-l in scaunul corespunzétor (5).
Asigurati-va ca, atunci cand aerul comprimat este

& conectat, maneta de actionare (2) a aparatului

pneumatic este decuplata.
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Pentru alimentarea cu aer comprimat, trebuie utilizat un
compresor adecvat pentru caracteristicile tehnice indicate in
eticheta de date a aparatului.

Toate instrumentele, conductele de conexiune si furtunurile
trebuie s& fie adecvate pentru presiunea respectiva si
cantitatea necesara de aer.

RACORD DE ALIMENTARE CU AER COMPRIMAT (NU
ESTE FURNIZAT)

Masina este furnizata fara conexiunea de alimentare cu
aer comprimat; la alegerea utilizatorului, pot fi utilizate atat
racorduri de cuplare rapidd, precum si suporturi adecvate
pentru furtunuri, cu conditia ca ambele sa aiba un orificiu de
trecere a aerului de mm. 8.

In cel de-al doilea caz, este necesar s fixati strans furtunul
de alimentare la suportul pentru furtun cu o clema de
strangere.

PORNIRE $I OPRIRE

- Pornire: impingeti maneta de comanda (2) spre corpul
masinii si mentineti-o apasata;

- Opnre ellberat| maneta de comanda.

SETARI
Inainte de a efectua orice operatiune pe aparat,
deconectati mereu aparatul de la sursa de alimentare
cu aer comprimat.

REGLAREA NUMARULUI DE ROTATII

Reglarea numérului de rotatii se obtlne prin manevrarea
regulatorului (3) de la OFF la MAX.

Alegerea vitezei trebuie facuta in functie de caracteristicile
discurilor abrazive si de materialul de prelucrat.

INLOCUIREA SUPORTULUI DISCULUI
& Inlocuiti imediat suportul discului deteriorat. Vet
obtine rezultate excelente doar cu accesorii originale.
Montarea unui suport disc de dimensiuni gresite poate cauza
vibratii excesive si nu sunt permise pentru masina.
- Cu ajutorul cheii (11), desurubati surubul de fixare a
suportului discului (9) in directia indicaté de ségeata de pe

capacul de protectie;
- pentru montaj, actionati in sens invers.

MONTAJUL/INLOCUIREA DISCURILOR ABRAZIVE
Suprafata suportului discului este realizatd din material
adecvat pentru montarea discurilor abrazive si permite o
aderentd usoara si rapida a discurilor abrazive.

MONTAJ:

- Apasati pe discul abraziv pentru ca acesta sa adere
la suportul discului, avand grija ca orificiile de pe discul
abraziv s& coincida cu orificiile de aspiratie prezente pe
suportul discului.

INLOCUIRE:
- Scoateti discul abraziv uzat;
- Aplicati discul abraziv nou (consultati MONTAJ).

Nota: pentru o aderentda mai buna, se recomanda
indepértarea prafului si murdariei de pe suprafata suportului
discului.

UNELTE DE LUCRU PERMISE
Discuri abrazive @ 150 mm cu orificii pentru aspiratie.



INAINTE DE PUNEREA IN FUNCTIUNE

Asigurati-va c&:

- racordul si furtunul de alimentare cu aer comprimat sunt in
stare perfects;

- dispozitivul de actionare este eficient, dar functioneaza cu
masina nealimantata;

- toate componentele masinii sunt montate corect si nu
prezintd semne de deteriorare;

- masina este conectata corect la un sistem de aspiratie
adecvat si eficient

INDICATII OPERATIONALE
- Porniti masina si verificati s& nu existe vibratii anormale,
ca foile de hartle abraziva s3 fie corect aplicate (consultati
MONTAJUL/INLOCUIREA DISCURILOR ABRAZIVE).

in caz contrar opriti imediat masina si eliminati

defectiunile.

- Fixati piesa de prelucrat astfel incat sa evitati posibile
miscari in timpul prelucrérii.

@ In cazul lucrarilor care produc praf utilizati mereu o
masca.

INTRETINERE
Toate operatiunile de intretinere si curatare trebuie
efectuate cu masina deconectata de la alimentarea
cu aer comprimat.
Operatiunile de intretinere si reparatii trebuie efectuate de
personal calificat.
La terminarea lucrului sau, dacé este necesar, indepartati
praful de pe corpul masinii cu un jet de aer comprimat.

INTRETINERE DE RUTINA:

Lubrifiati periodic (o daté la 50 de ore de lucru) masina,
introducand 2/3 picaturi de ulei pentru utilizare specifica
(10) in racordul cu aer comprimat al aparatului, mentinand
aparatul in pozitie verticald, cu racordul in sus. Dupa
aceasta operatiune conectati masina la sursa de alimentare
si lasati-o sa actioneze timp de céteva secunde.

inainte de a pastra aparatul pentru o perioada lunga de
inactivitate, procedati la operatiunea de lubrifiere descrisa
mai sus.

Sunt excluse din garantie toate daunele rezultate din
lubrifierea incorecta sau neadecvata.

Nu sunt permise alte lucrari din partea utilizatorului.
Pentru intretinerea si curatarea periodica a pieselor interne,
cum ar fi rulmentii, angrenajele, etc. sau alte necesitati,
contactati Centrele de Asistenta autorizate, disponibile pe
pagina de internet www.rupes.com sectiunea Service.
Utilizati doar piese de schimb originale RUPES.

ELIMINARE

Cand ajunge la sférsitul duratei de viata, produsul nu
trebuie aruncat in mediul inconjurator sau printre deseurile
menajere, ci trebuie eliminat in centrele autorizate de
colectare separata a deseurilor (contactati autoritatile locale
competente pentru a afla unde sa eliminati produsul in
conformitate cu reglementarile legale). Eliminarea corecta
a produsului contribuie la protejarea sanatatii si la protectia
mediului. Eliminarea ilegala a produsului duce la aplicarea
de sanctiuni pentru contravenienti.

DECLARATIA UE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca aparatul portabil, la care
se refera acest manual, indeplineste Cerintele Esentiale ale
Directivei: 2006/42/CE Masml

Testele/verificarile sunt efectuate conform urmatoarelor
Standarde

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025
Fisierul tehnic la:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italy

RUPES e

. Valentml
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SLOVENSKY PREKLAD ORIGINALNEHO =l
GRAFICKE SYMBOLY NAVODU NA 0BSLUHU

Pozor, nebezpecenstvo

VAROVANIE: Aby sa znizilo riziko zranenia, pouzivatel si musi precitat navod na obsluhu

PouZivajte ochranné okuliare

Pouzivajte prostriedky na ochranu sluchu

PouZivajte masku

Noste ochranné rukavice

Q0O >

Oznatenie CE pre trh EU

)
m

Priemer (Priemer kot(i¢a, unasacieho taniera, vykmitu...)

Pocet otaCok naprazdno bez zatazenia

@

n0
..Imin. | Otacky za minGtu
2

Smer otacania

Niektoré z nasledujucich symbolov sa mdzu nachadzat na VaSom nastroji. Prosime Vas, aby ste si ich prestudovali a naucili
sa ich vyznam. Ich spravny vyklad umozni lepSie a bezpecné vyuZitie nastroja.
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TECHNICKE UDAJE
Néstroj musi pracovat pripojeny k vhodnému systému na odsavanie prachu (nie je sucastou balenia)

PNEUMATICKE ROTACNE ORBITALNE BRUSKY TA156A
Max. tlak na vstupe [bar/PSI] 6.0/87
Spotreba vzduchu [I/min] 470
Otacky naprazdno n° [/min] 0+ 11000
@ vykmitu [mm] 6

@ unasacieho taniera [mm] 150
Systém na odsavanie prachu CENTRALNY
Hmotnost [Kg] 1.1

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia, inStrukcie, ilustracie a Specifikacie dodané
s tymto pneumatickym nastrojom.

NereSpektovanie nasledujucich bezpeénostnych upozorneni méze mat za nasledok vazne zranenia.

Uchovaijte vSetky upozornenia a instrukcie pre budtce pouzitie. y .

Bezpecnostné pokyny a pokyny na prevenciu Urazom su uvedené v brozdre ,,BEZPECNOSTNE POKYNY*, ktora je

neoddelitelnou sucastou tychto dokumentov.

Tento navod na obsluhu obsahuje dalSie informacie pozadované pre Specifické pouZitie nastroja.

SPRAVNE POUZITIE

* Tento nastroj je navrhnuty na pouzitie ako briska.

* Tento nastroj nie je vhodny na kefovanie kovov, ukony leStenia a rezania. PouZitie tohto nastroja na nezamyslané
aplikacie mdze spdsobit nebezpecenstva a zranenia osob.

* Nastroj sa musi pouzivat' s pridavnymi zariadeniami, ktoré boli Specificky navrhnuté alebo odporucané
vyrobcom. Upevnenie pridavného zariadenia k nastroju nezarucuje bezpe¢nu prevadzku.

* Menovité otacky pridavnych zariadeni musia byt prinajmenSom rovnaké ako maximalne otacky uvedené na
nastroji. Pouzivanie pridavnych zariadeni pri ota¢kach vysSich ako menovitych mdze spdsobit ich zlomenie alebo
vyhodenie do vzduchu.

* Vonkajsi priemer a hriibka pridavnych zariadeni musi zodpovedat’ Specifikaciam nastroja. Pridavné zariadenia
s nespravnymi rozmermi nemdZzu byt adekvatne chranené alebo ovladané.

* Konfiguracia pridavnych zariadeni musi zodpovedat' nastroju. Ddsledkom pouzivania pridavnych zariadeni,
ktoré sa nemdzu perfektne upevnit na nastroj, mdze byt nerovnovaha, nadmerné vibracie a nemoznost oviadania
nastroja.

* Nepouzivajte posSkodené pridavné zariadenia. Pred pouzitim vSetky pridavné zariadenia skontrolujte.
Skontrolujte oporné podlozky a overte, €i nevykazuju ziadne praskliny, trhliny alebo nadmerné opotrebovanie.
Ak nastroj alebo pridavné zariadenie spadlo, overte, ¢i nie je poskodené alebo namontujte nové pridavné
zariadenie. Po kontrole alebo namontované nového pridavného zariadenia otestujte prevadzku nastroja pri
maximalnych otackach a bez zatazenia na jednu minuatu, priom sa drzte v bezpecnej vzdialenosti. Ak su
pridavné zariadenia poskodené, pocas tejto skusky sa zlomia.
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HODNOTY EMISIE HLUKU
Hodnoty emisii hluku zistené podia EN ISO 15744:
Hladina Neistota Hladina
akustického akustického
tlaku [dB(A)] (dB) vykonu [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Pouzivajte ochranu sluchu!

HODNOTY EMISIE KMITANIA
Celkové hodnoty vibracii an, (sucet vektorov v troch smeroch)
a neistota K zistena podfa EN ISO 28927-3:

Na 3 osiach Neistota
ah K
TA156A 3.0 15

Uvedené hodnoty emisii su komparativne a pouzitelné na
predbezné posudenie vystavenia riziku operatora pocas
pracovnej doby. Spravne

posudenie pracovnej doby musi zahffiat aj ¢as chodu
naprazdno a ¢as

vypnutia nastroja. Uvedené hodnoty emisii predstavuju
hlavné ucely pouzitia nastroja. Ak sa nastroj pouziva na iné
Ucely pouzitia, s inym prislusenstvom alebo nie je podrobeny
pravidelnej udrzbe, hodnoty emisii sa mozu vyrazne zvysit
poCas jeho prevadzky.

SUCASTI NASTROJA
1. ldentifikacny Stitok
2. Ovladacia paka na privod stla¢eného vzduchu
3. Ovlada¢ regulatora otacok
4. Telo nastroja
5. Nastavec pre stlaceny vzduch
6. Nastavec pre saciu trubicu vnitorny @ 29 /25 mm
7. Odsavaci kryt
8. Una3aci tanier
9. Fixa¢na skrutka unaSacieho taniera
0. Mazaci olej
1. Imbusovy klu¢

—_

UVEDENIE DO CHODU

Skor, ako uvediete nastroj do chodu, uistite sa, Ze:

- obal je neporuSeny a nevykazuje znamky poSkodenia v
dosledku prepravy a uskladnenia:

- zariadenie na vyrobu a privod stla¢eného vzduchu, ktorym
disponujete, je schopné spinit poZiadavky uvedené v
tabulke a na identifika¢nom stitku nastroja.

MONTAZ NASTROJA

Namontujte spojovaci prvok na privod stlaceného vzduchu
(nie je sucastou balenia) tak, ze ho zaskrutkujete do
prislusného nastavca (5).

A

Na privod stlaceného vzduchu sa musi pouzit kompresor,
ktory splfia technické vlastnosti uvedené na informa¢nom
Stitku nastroja.

VSetky zariadenia, spojovacie potrubia a trubice musia
zodpovedat prislushému pozadovanému tlaku a mnozstvu
vzduchu.
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Ubezpecte sa, ze ovladacia paka (2) pneumatického
nastroja je pri pripajani stla¢eného vzduchu
uvolnena.

SPOJOVACI PRVOK. NA PRIVOD STLACENEHO
VZDUCHU (NIE JE SUCASTOU BALENIA)

Nastroj je dodany bez spojovacieho prvku na privod
stlateného vzduchu. PouZivatel méZe podia vlastného
zvazenia pouzit € uz vhodné rychlouzéverové spojky,
alebo hadicové spojenia za podmienky, Ze obe maju otvor
priechodu vzduchu 8 mm.

V druhom pripade je nutné stabilne upevnit pomocou
hadicovej svorky privodnu trubicu k hadicovému spojeniu.

SPUSTENIE A ZASTAVENIE

- Spustenie: stlatte ovladaciu paku (2) smerom k telu
nastroja a drzte ju zatlacenu;

- Zastavenie: uvolnite ovladaciu paku.

NASTAVENIA
VZdy odpojte nastroj od privodu stlateného vzduchu
predtym, ako na fiom vykonate akukolvek ¢innost.

NASTAVENIE POCTU OTACOK

Pocet otaCok nastavite tak, Ze ovladac (3) spravne uvediete
z polohy OFF do polohy MAX.

Rychlost zvolte v zavislosti od vlastnosti brasnych kotucov a
od materialu, uréeného na spracovanie.

VYMENA UNASACIEHO TANIERA

PoSkodeny unaSaci tanier ihned  vymerite.
Optimalne vysledky dosiahnete len s originalnym
prisluenstvom.

Montaz unaSacieho taniera nespravnych rozmerov moze

mat za nasledok nadmerné a pre nastroj nepripustné

vibracie.

- Imbusovym kfa¢om (11) odskrutkujte fixant skrutku
unasacieho taniera (9) v smere Sipky, ktora je vyobrazena
na ochrannom kryte.

MONTAZ/VYMENA BRUSNYCH KOTUCOV

Povrch unaacieho taniera je vyrobeny z materialu, ktory je
vhodny na zaloZenie vysekov a umozhuje ich jednoduché a
rychle prifnutie

MONTAZ:

- Brusny kotu¢ pripevnite tak, Ze ho pritlacite na unasaci
tanier. Dbajte pri tom na to, aby poloha otvorov vo vyseku
zodpovedala polohe odsavacich otvorov na unaSacom
tanieri.

VYMENA:

- Poutzity vysek odstrarite trhnutim; .

- Pripevnite novy brisny kotu¢ (pozri MONTAZ).

Poznamka: za ucelom dokonalého prilnutia odpori¢ame
odstranit z povrchu unaacieho taniera prach a necistoty.

POVOLENE PRACOVNE NASTROJE
Brusne kotlée s @ 150 mm s odsavacimi otvormi.

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Uistite sa, Ze:

- spojovaci prvok a trubica na privod stlaceného vzduchu st
v dobrom stave;

- ovladacie zariadenie je U¢inné, pricom nastroj je odpojeny
od zdroja napajania pocas obsluhy;

- vSetky komponenty nastroja su namontované spravne a
nevykazu- ju znaky poskodenia;

- nastroj je riadne pripojeny na vhodné a efektivne odsavacie
zariadenie .



IPREVADZKOVE USMERNENIA

- Zapnite nastroj a skontrolute, & tento nevykazuje
nezvyCajné vibracie, a ¢i su vyseky spravne pripevnené
(pozri MONTAZ/ VYMENA BRUSNYCH KOTUCOV).

V opaénom pripade ihned’ vypnite nastroj a zabezpecte

odstranenie poruch.

- Upevnite obrobok tak, aby ste zabranili pripadnym
pohybom po€as opracovania.

V pripade vykonu prac, pri ktorych sa tvori prach,
vzdy pouzivajte masku.

UDRZBA
VSetky Cinnosti spojené s Udrzbou a Cistenim sa
musia vykonat na nastroji odpojenom od privodu
. stlageného vzduchu.
Cinnosti spojené s udrzbou a opravou nastroja musia byt
vykonané kvalifikovanym personalom.
Po dokonceni prace alebo v pripade potreby, oCistite telo
nastroja od prachu pomocou prudu stlaceného vzduchu.

RIADNA UDRZBA:

Pravidelne (kazdych 50 prevadzkovych hodin) premazavaijte
nastroj kvapnutim 2/3 kvapiek uréeného oleja (10) do
nastavca stlaeného vzduchu nastroja, pricom ho drzte vo
zvislej polohe s nastavcom otoenym smerom hore. Po
vykonani tejto operacie pripojte nastroj na zdroj napéjania a
na niekolko sekund ho zapnite.

Skor, ako nastroj odlozite na dihé obdobie z dévodu
necinnosti, vykonajte mazanie podfa postupu uvedeného
vysSie.

VSetky poSkodenia v dbsledku nespravneho alebo
nevhodného mazania su zo zaruky vylicené.

Iné zasahy zo strany pouzivatela nie su pripustné.

Za UCelom udrzby a pravidelného Eistenia vnatornych &asti,
ako sU loziska, ozubené kolesa, atd', alebo pre iné potreby,
sa obratte na Strediskd Autorizovaného Servisu, ktoré
najdete aj na web stranke www.rupes.com zalozka Service.
Pouzivajte len originalne nahradné diely RUPES.

LIKVIDACIA

Néstroj, na konci Zivotnosti, nesmie byt uvolneny do
Zivotného prostredia alebo vyhodeny do domového odpadu,
ale musi byt zlikvidovany v autorizovanych zbernych
strediskach (za Uéelom ziskania informacii o tom, kde je
mozné Zzlikvidovat produkt v sulade s predpismi zékona,
kontaktujte prislusné miestne organy.) Spravna likvidacia
nastroja napomaha ochrane zdravia a Zivotného prostredia.
Nezakonna likvidacia vyrobku ma za nésledok ulozenie
pokuty pachatelom.

EU VYHLASENIE O ZHODE

Viyhlasujeme na nasu zodpovednost, ze prenosné naradie,
na ktoré sa vztahuje tento navod, je v stlade so zakladnymi
poziadavkami smernice: 2006/42/ES o Strojovych
zariadeniach.

Skusky/kontroly sa vykonali v sulade s nasledujdcimi
Normami

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Technicky subor na:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Taliansko

RUPES... . ..

Valentini
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SLOVENSCINA PREVOD IZVIRNIH NAVODIL ZA DELOVANJE ! 94

GRAFICGNI SIMBOLI

Pozor nevarnost

OPOZORILO Uporabnik mora prebrati navodila, da bi zmanj$al tveganje za poskodbe

Uporabite zas¢itna ocala

Uporabite zas€ito sluha

Uporabite masko

Uporabite za3Citne rokavice

Q0O >

Oznake CE za EU trg

)
m

Premer (Premer diska, kroZnika, orbite...)

Hitrost neobremenjenega orodja

@

n0
..Imin. | Vrtljaji na minuto
2

Smer vrtenja

Nekateri od naslednjih simbolov so lahko prisotni na vasem orodju.
Oglejte si jih in si zapomnite njihov pomen.
Pravilno tolmacenje bo omogo€ilo uinkovitejSo in varnejSo uporabo orodja.
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TEHNICNI PODATKI
Orodje mora biti med delovanje povezano z ustreznim sistemom za odsesavanje (ni priloZzen)

EKSCENTRIENI PNEVMATSKI BRUSILNIKI TA156A
Najvegii vstopni tlak [bar/PSI] 6.0/87
Poraba zraka [l/min] 470
Vrtljaji na prazno n° [/min] 0+ 11000

@ orbita [mm] 6

@ brusilni kroznik [mm] 150
Sistem odsesavanja CENTRALIZIRAN
Masa [Kg] 1.1

SPLOSNA VARNOSTNA OPOZORILA

OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in specifikacije, ki so prilozene
= temu pnevmati¢nemu orodju.
Ce ne upostevate naslednjih varnostnih opozoril, lahko pride do resnih poSkodb.
Shranite vsa opozorila in navodila za prihodnjo referenco.
PrepreCevanje nesre€ in varna uporaba orodja sta opisani v VARNOSTNIH NAVODILIH, ki so nelocljiv del teh
dokumentov. Ta priro€nik za navodili za uporabo vsebuje dodatne informacije, ki jih potrebujete za uporabo orodja.

PRAVILNA UPORABA

* To orodje je zasnovano za uporabo kot brusilnik.

* To orodje ni namenjeno krtacenju, poliranju in rezanju kovin. Uporaba v nepredvidene namene je lahko nevarna
in poSkoduje osebe.

* Orodje uporabljajte izkljuéno z dodatki, ki so bili narejeni v ta namen in jih priporo¢a izdelovalec. Pritrditev
dodatka na orodje Se ne zagotavlja varne uporabe. )

* Ocenjena hitrost dodatkov mora znasati vsaj toliko kot najvisja hitrost orodja, ki je navedena na njem. Ce
dodatke uporabljate pri hitrostih, ki presegajo ocenjeno, se lahko polomijo, ali odletijo z orodja.

* Zunanji premer in debelina dodatkov morata ustrezati specifikacijam na orodju. Dodatkov, katerih mere niso
ustrezne, ni mogode ustrezno zasititi ali nadzorovati njihovega delovanja.

* Konfiguracija dodatkov mora ustrezati orodju. Uporaba dodatkov, ki jih ni mogoCe natanéno namestiti na orodje,
lahko privede do neravnotezja, prekomernih vibracij in izgubo kontrole nad orodjem.

* Ne uporabljajte poSkodovanih dodatkov. Pred uporabo preverite vse dodatke. Preverite kolute, na katerih ne
sme biti razpok, raztrganin ali prekomerne obrabe. Ce je orodje ali dodatek padel na tla, preverite, ali se je
poskodoval oziroma namestite nov dodatek. Po pregledu ali namestitvi dodatka preizkusite delovanje orodja
pri najvisji hitrosti brez obdelovanca; preizkus naj traja eno minuto, pri ¢emer bodite primerno oddaljeni od
orodja. Ce so dodatki poSkodovani, se bodo med preizkusom zlomili.
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VREDNOSTI EMISIJ HRUPA
Podatki o emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s standardom
EN ISO 15744:

Raven zvoénega Negotovo Raven zvoéne
tlaka [dB(A)] (dB) moci [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0
@ Uporabljajte zas¢ito za sluh!
VREDNOSTI VIBRACIJ

Skupne vrednosti tresljajev ah (vektorska vsota treh smeri)
in negotovost K so dolocene v skladu z EN ISO 28927-3:

Na treh oseh Negotovo
ah K
TA156A 3.0 1.5

Prikazane emisijske vrednosti so primerljive in uporabne za
zacasno ovrednotenje tveganj izpostavljenosti upravijavca
med delom. Pravilna ocena obdobja dela mora vkljuCevati
tudi Eas delovanja orodja na prazno in €as ustavljanja orodja.
Navedene emisijske vrednosti so znailne za poglavitne
nacine uporabe orodja. Ce se orodje uporablja na drugacne
nacine, z drugo opremo ali ni redno vzdrzevano, se lahko
emisijske vrednosti med delovanjem bistveno povisajo.

DELI NAPRAVE
1. Tipska tablica
2. Rodica za dovod stisnjenega zraka
3. Regulator hitrosti
4. Ohisje naprave
5. Prikljucek stisnjenega zraka
6. Prikljucek cevi za odsesavanje @ int. 29 /25 mm
7. Sesalni pokrov
8. Brusilni kroznik
9. Pritrdilni vijak brusilnega kroznika
0. Mazalno olje
1. Imbus klju¢

—_

ZAGON

Pred zagonom naprave preverite, da:

- je embalaza nedotaknjena in brez znakov poskodb,
nastalih med prevozom ali skladiS¢enjem:

- so znaCilnosti sistema za oskrbo in distribucijo stisnjenega
zraka taksne, da izpolnjujejo zahteve, navedene v tabeli in
na tipski tablici naprave.

MONTAZA NAPRAVE
Namestite prikljucek za dovod stisnjenega zraka (ni prilozen),
tako da ga privijete v pripadajoCe lezisce (5).

Pazite, da je med prikljuCitvijo stisnjenega zraka
sprozilna rocica za vklop (2) pnevmatskega orodja
izkljuCena.
Za dovajanije stisnjenega zraka je treba uporabiti kompresor,
ki ustreza tehni¢nim lastnostim, navedenim na tipski tablici
orodja.

Vsi intrumenti, prikljucne in druge cevi morajo biti primemni
za delovni tlak in potrebno koli¢ino zraka.
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PRIKLJUCEK ZA DOVOD STISNJENEGA ZRAKA (NI
PRILOZEN)

Naprava je dobavliena brez prikljucka za stisnjen zrak; po
izbiri uporabnika se lahko uporabijo bodisi hitri prikljucki kot
tudi ustrezni nosilci cevi, pod pogojem, da je premer odprtine
za prehod zraka 8 mm. V drugem primeru je treba cev za
dovod zraka s pomocjo objemke fiksno pritrditi na nosilec
cevi.

ZAGON IN USTAVITEV

- Zagon: potisnite sprozilno rocico (2) proti ohisju naprave in
jo drzite pritisnjeno;

- Ustavitev: popustite sprozilno rocico.

NASTAVITVE
Pred kakrSnimkoli posegom na orodju slednjega
vedno odklopite od vira napajanja s stisnjenim
zrakom.

NASTAVITEV STEVILA VRTLJAJEV

Stevilo vrtljajev nastavite tako, da ustrezno premikate
regulator (3) v razponu od OFF do MAX.

Hitrost nastavite glede na znaCilnosti diskov brusilnega
papirja in materiala, ki ga nameravate obdelovati.

ZAMENJAVA BRUSILNEGA KROZNIKA
PoSkodovani brusilni  kroznik takoj zamenjajte.
Optimalne rezultate je mogoce zagotoviti samo z
uporabo originalnih dodatkov.

Vgradnja brusilnega kroznika napacne velikosti lahko

povzroci prekomerne tresljaje, ki niso dovoljeni za napravo.

- Skljuéem (11) odvijte pritrdilni vijak brusilnega kroZnika (9)
v smeri, oznaceni s pus€ico na zas¢itnem pokrovu;

- Postopek vgradnje opravite v nasprotnem zaporedju.

MONTAZA / ZAMENJAVA DISKOV BRUSILNEGA
PAPIRJA

PovrSina brusilnega kroznika je izdelana iz materiala,
primernega za namestitev diskov brusilnega papirja, zaradi
Cesar se slednji hitro in enostavno prilegajo krozniku.

MONTAZA:

- Prepri¢ajte se, da je disk brusinega papirja pritrjien na
kroznik tako, da se luknje v brusilnem papirju sovpadajo s
sesalnimi luknjami na brusilnem krozniku.

IZAMENJAVA:
- Povlecite izrabljen brusilni papir z brusilnega kroznika;
- Namestite nov brusilni papir (glej MONTAZA).

Opomba: za bolj$i oprijem je priporo€ljivo, da s povrSine
brusilnega kroZnika odstranite prah in neCiste delce.

DOVOLJENA ORODJA
Diski brusilnega papirja @ 150 mm z luknjami za odsesavanje.

PRED VKLOPOM

Preverite, da:

- sta prikljucek in cev za odsesavanje zraka neposkodovana;

- sproZilna rocica deluje u€inkovito, vendar to preverite, ko
naprava ni pod napetostjo;

- so vsi sestavni deli naprave pravilno vgrajeni in ne kazejo
znakov po3kodb;

- je naprava pravilno priklju¢ena na ustrezen in uginkovit
sistem za odsesavanje.



NAPOTKI ZA DELO

- Vklopite napravo in preverite, da niso prisotni neobicajni
tresljaji, da so_diski brusilnega papirja pravilno namesceni
(glej MONTAZA | ZAMENJAVA DISKOV BRUSILNEGA
PAPIRJA).

V nasprotnem primeru takoj izklopite napravo in

odpravite

napake.

- Pritrdite kos, ki ga nameravate obdelati, tako da se med
obdelavo ne bo premikal.

V primeru postopkov, med katerimi nastaja prah,
vedno uporabite masko za zas¢€ito dihal.

VZDRZEVANJE
Med vsemi postopki vzdrZzevanja in CiS¢enja mora
biti naprava odklopliena od napajanja s stisnjenim
zrakom.
Vzdrzevalna dela in popravila mora izvajati kvalificirano
osebje.
Po kon¢anem delu ali ¢e je to potrebno, izpihajte ohisje
naprave s curkom stisnjenega zraka.

REDNO VZDRZEVANJE:

Obcasno (na vsakih 50 ur dela) namazite napravo tako, da
vstavite 2-3 kapljice ustreznega mazalnega olja v prikljuéek
za stisnjen zrak na napravi; med postopkom naj bo naprava
v pokonéni legi, s prikljuckom za zrak na vrhu. Po tem
postopku prikljucite napravo na vir napajanja z elektriko in jo
vklopite za nekaj sekund.

Pred shranjevanjem orodja za daljSe obdobje ga namazite,
kot je opisano zgoraj.

Vse okvare, nastale zaradi nepravilnega ali neustreznega
mazanja, so izkljuCene iz garancije.

Kakrsnikoli drugi posegi uporabnika niso dovoljeni.

Za vzdrzevanije in ob&asno ciscenje notranjih delov, kot so
lezaji, zobniki itd. in druge potrebe ali vpraSanja se obrnite
na pooblaS&ene servisne centre, ki so na voljo tudi na spletni
strani www.rupes.com v razdelku servisiranje (Service).
Uporabljajte samo originalne nadomestne dele RUPES.

ODLAGANJE MED ODPADKE

Ob koncu njegove Zivljenjske dobe izdelka ne smete odvredi
v okolje ali ga odloziti med gospodinjske odpadke, pa¢ pa
ga morate odnesti v poobladcene centre za loCeno zbiranje
odpadkov (za informacije o odstranjevanju izdelka v skladu s
predpisi se obrnite na pristojne lokalne organe). S pravilnim
odlaganjem izdelka prispevate k varovanju zdravja in varstvu
okolja. Nezakonito odlaganje izdelka se kaznuje z denarno
kaznijo za krsitelja.

IZJAVA EU O SKLADNOSTI

Pri polni odgovornosti izjavljamo, da je prenosno orodje,
na katerega se nanasajo ta navodila za uporabo, skladno z
bistvenimi zahtevami direktive: 2006/42/ES o strojih.
Preskusi in preverjanja so bila opraviiena v skladu z
naslednjimi predpisi:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Tehni¢na datoteka se nahaja pri:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italija

RUPES... . ..

[esl

Valentini
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OVERSATTNING AV ORIGINAL
DRIFTSINSTRUKTIONER

SVENSKA

GRAFISKA SYMBOLER
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Varning fara

VARNING For att minska risk for skada maste anvandaren lasa instruktionsmanualen

Bar skyddsglaségon

Bar horselskydd

Bar andningsmask

Noste ochranné rukavice

Q0O >

CE-markning fér EU-marknaden

)
m

Diameter (Diameter pa sliprondell, slipplatta, bana...)

Hastighet pa tomgang

@

n0
..Imin. | Varv per minut
2

Rotationsriktning

Vissa av foljande symboler kan finnas pa ditt verktyg Studera dem noga och lar dig deras betydelse.
En korrekt tolkning medger en battre och sékrare anvandning av verktyget.

98




TEKNISKA DATA
Verktyget ska anvéndas tillsammans med ett Iampligt aspirationssystem (medféljer ej).

PNEUMATISKA EXCENTERSLIPMASKINER TA156A
Max. ingangstryck [bar/PSI] 6.0/87
Luftforbrukning [I/min] 470
Tomgangsvarv n° [/min] 0+ 11000

@ bana [mm] 6

@ slipplatta [mm] 150
Aspirationssystem CENTRALISERAT
Vikt [Kg] 1.1

ALLMANNA SAKERHETSVARNINGAR
VARNING! Lis alla sékerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer och specifikationer som medfoljer
detta pneumatiska verktyg.
Att inte folja foljande sakerhetsvarningar kan resultera i allvarliga skador.
Spara alla varningar och instruktioner for framtida referens.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk. Instruktionerna om sékerhet och olycksférebyggande
atgarder anges i haftet “SAKERHETSINSTRUKTION” som utgor en integrerad del av dessa dokument. Denna
driftinstruktionsmanual ger ytterligare information, som kravs for verktygets specifika anvandning.

KORREKT ANVANDNING

* Detta verktyg har konstruerats for att anvdandas som slipmaskin.

* Detta verktyg &r inte avsett att anviandas for metallborstning, putsning och skdrning. Anvandning av verktyget
for ej avsedd tillampning kan medféra risker och personskador.

* Verktyget ska anvands med tillbehér som sérskilt utvecklats eller rekommenderats av tillverkaren. Faste av
tillbehdret pa verktyget garanterar inte saker drift.

* Tillbehdrens nominella hastighet maste atminstone motsvara den maximala hastighet som anges pa
verktyget. Anvandning av tillbehor med hastigheter, som éverskrider den nominella, kan medfora att de gér sénder
eller slungas ut i luften.

* Tillbehorens yttre diameter och tjocklek maste matcha specifikationerna pa verktyget. Tillbehor med fel matt
kan inte skyddas eller kontrolleras pa korrekt satt.

* Tillbehorens konfigurering ska matcha verktyget. Anvéandning av tillbehor, som inte kan fastas perfekt pa
verktyget, kan orsaka obalans, dverdrivna vibrationer och oméjlighet att kontrollera verktyget.

* Anvénd inte skadade tillbehor. Inspektera alla tillbehor fore anvandning. Inspektera stodplattorna och
kontrollera att det inte finns nagra sprickor, revor eller verdrivet slitage. Om ett verktyg eller tillbehor fallit
av, verifiera att det inte ar skadat eller installera ett nytt tillbehor. Efter inspektion eller installation av ett
tillbehor, testa anvandning av verktyget vid hogsta hastighet och utan belastning under nagra minuter pa
sakert avstand. Om tillbehdren skulle vara skadade kommer de att ga sdnder under detta test.
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BULLERUTSLAPPSVARDEN
Bullervarden faststallda enligt EN 1ISO 15744:
Ljudtrycksniva Oséakerhet Ljudeffektniva
[dB(A)] (dB) [dB(A)]
LpA K LwA
TA156A 77.0 3.0 88.0

@ Anvand horselskydd

VIBRATIONSUTSLAPPSVARDEN
Totala vibrationsvarden ah (vektorsumma for tre riktningar)
och osékerhet K beraknad enligt EN 1ISO 28927-3:

Pa 3 axlar Osakerhet
ah K
TA156A 3.0 15

Angivnaemissionsvarden &r jamférbara och kan anvandas for
en provisorisk beddmning av operatérens exponeringsrisker
under arbetsperioden. Korrekt beddmning av arbetsperioden
ska &ven innefatta verktygets tomgangskoérningstid och
stopp. Angivna emissionsnivaer ar representativa for
verktygets huvudsakliga anvandning. Om verktyget anvands
i andra syften, med andra tillbehdr och om det inte undergar
regelbundet underhall, kan emissionsvarde- na oka pa ett
betydande satt under anvandning.

MASKINENS DELAR
1. Identifieringsetikett
2. Kommandospak for inférande av tryckluft
3. Hastighetsreglage
4. Maskinkropp
5. Tryckluftsanslutning
6. Anslutning for aspirationsrér @ int. 29 /25 mm
7. Sugskydd
8. Slipplatta
9. Slipplattans fastskruv
0. Smorjolja
1. Insexnyckel

—_

DRIFTSATTNING

Innan du satter maskinen i drift kontrollera att;

- emballaget ar helt och inte uppvisar tecken pa skada
beroende pa transport och forvaring.

- det tillgéngliga systemet for tryckluftsproduktion och
distribution ar i stand att tillfredsstélla de krav. som anges i
tabellen och pa maskinens identifieringsetikett.

MONTERING AV MASKINEN
Montera kopplingen till tryckluftsforsorjningen (medféljer ej)
genom att skruva fast den pa plats (5).

Kontrollera att det pneumatiska verktygets
aktiveringsspak (2) ar bortkopplad nér tryckluften
ansluts.

For tryckluftsforsorjning ska du anvénda en lamplig
kompressor, som ar anpassad il de angivna tekniska
egenskaperna.

Allainstrument, kopplingsrér och slangar ska vara anpassade
till respektive lufttryck och till nddvandig luftméngd
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KOPPLING TILL TRYCKLUFTSFORSORJNING
(MEDFOLJER EJ)

Maskinen levereras utan koppling ill lufttrycksférsorjningen;
anvandaren kan valja antingen en snabbkoppling eller en
lamplig slanghallare, under forutsattning att den har ett hal
for luftgenomgang pa mm 8.

| det andra fallet maste du fasta forsorjningsroret till
slanghallaren med hjélp av ett buntband.

START COH STOPP

- Start: tryck aktiveringspaken (2) mot maskinkroppen och
hall den intryckt;

- Stopp: slapp aktiveringsspaken.

INSTALLNINGAR
Kopplaalltid bort verktyget fran tryckluftsforsorjningen
innan du utfor nagot som helst ingrepp pa det

JUSTERING AV VARVTALET

Justering av varvtalet uppnas med hjdlp av Iamplig instalining
av reglaget (3) fran OFF till MAX

Val av hastighet ska géras enligt egenskaperna hos
slippappers- rondellerna och det material som ska bearbetas.

BYTE AV SKIVHALLAREN
En skadad slipplatta ska omedelbart bytas ut.
Optimalt resultat kan endast uppnas med reservdelar
i original.

Montering av en slipplatta med felaktiga matt kan medfora

dverdriven vibration, som inte ar tillaten for maskinen.

- Skruva loss, med hjalp av nyckeln (11), fastskruven fill
slipplattan (9) i den riktning som visas av pilen pa skyddet.

- montera tillbaka i omvénd ordning.

MONTERING/BYTE AV SLIPPAPPERSRONDELLERNA
Slipplattans yta &r utford i ett material som passar
for att fasta slippappersrondellerna och som gor att
slippappersrondellerna fastsatts pa ett enkelt och snabbt
satt.

MONTERING:

- Tryck fast slippappersrondellen pa slipplattan och var noga
med att slippappersrondellens hal stammer Gverens med
de aspiration- shal, som finns pa slipplattan.

BYTE:
- Riv av den anvénda slippappersrondellen;
- Satt pa en ny slippappersrondell (se MONTERING).

Anmérkning: for battre fasthaftning rekommenderas det att
du tar bort damm och smuts fran slipplattans yta.

TILLATNA ARBETSREDSKAP
Slippappersrondeller @ 150 mm med aspirationshal.

FORE DRIFTSATTNING

Asigurati-va c&:

Kontrollera att:

- kopplingen och tryckluftsforsérjningsroret ar i perfekt skick;

- aktiveringsanordningen fungerar som den ska, men testa
den med ej forsorjd maskin;

- alla maskinens komponenter har monterats pa ratt sétt och
att de inte uppvisar tecken pa skador;

- maskinen &r korrekt ansluten till ett [ampligt och effektivt
aspirationssystem .



ANVANDNINGSANVISNINGAR

- Starta maskinen och kontrollera att den inte
vibrerar pa onormalt satt, att slippappersrondellerna
sitter korrekt fista (se MONTERING/BYTE AV
SLIPPAPPERSRONDELLERNA)..

Om sa inte skulle vara fallet, ska du omedelbart sla av
maskinen och eliminera felet.

- Fast arbetsstycket sa att eventuella rorelser under
bearbetning undviks.

Anvand alltid en andningsmask vid arbeten, som
alstrar damm.

UNDERHALL
Alla  underhalls- och rengdringsingrepp ska
utforas  med  maskinen  bortkopplad  fran
tryckluftsforsdrjningen.
Underhall och reparation ska utforas av kvalificerad personal.
Efter utfort arbete, eller vid behov, damma av maskinen med
en tryckluftsstrale.

ORDINART UNDERHALL:

Smorj regelbundet (var 50:e arbetstimme) maskinen genom
att halla 2/3 droppar olja for specifik anvandning (10) i
tryckluftskopplingen medan du haller den i vertikalt 1age med
kopplingen uppat. Efter detta ingrepp, anslut maskinen till
forsorjningen och lat den ga i nagra sekunder.

Om verktyget ska férvaras utan att anvindas under en
langre period ska det smorjas sa som beskrivits ovan.

Alla skador, som uppstatt genom felaktig eller ofillracklig
smorjning, ar uteslutna fran garantin.

Anvandaren far inte utfora nagra andra ingrepp pa
verktyget.

For underhall och periodisk rengdring av de interna delarna,
sa som lager, kugghijul osv., eller for andra behov, ska du
vanda dig till auktoriserade verkstader, som du hittar pa
webbplatsen www.rupes.com under Service.

Anvind endast reservdelar RUPES i original.

BORTSKAFFNING

Nar produkten natt slutet av sin livslangd far den inte kastas
i omgivnin- gen eller tillsammans med hushallsavfallet, utan
den ska bortskaffas i auktoriserade sopsorteringscentraler
(kontakta kompetenta lokala myndigheter fér information om
bortskaffning av produkten enligt lag). Korrekt bortskaffning
av produkten medverkar till skydd av halsa och miljo.

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsékrar, pa eget ansvar, att det barbara verktyget, som
denna bruksanvisning handlar om, dverensstdmmer med de
huvudsakliga kraven i Direktivet: 2006/42/EG Maskiner.
Test/verifiering har utforts i verensstdmmelse med foljande
forordningar

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-
3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 14/03/2025

Teknisk fil hos:

RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (M) - Italien

RUPES... . ..

NValentini
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RUPES 8.p.A. a socio unico
Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 Vermezzo con Zelo (M) - Italy
Tel. +39 02 946941 - Fax +39 02 94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti:
tel. +39 02 94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it - web: http://www.rupes.com

Sede legale:
Via Manfredo Camperio, 9 - 20123 Milano - ITALY

Cod. 9.3063 - Rev.00 - 03/2025



